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DOMENIUL DE LUCRU

AVANSURI

Centre verticale de prelucrare

X.mill T 1000 SI

COD PROD. : 181440

Seria X.mill T este cea mai noua generatie
a centrelor noastre de prelucrare verticala,
cu unitati moderne si performante de
comanda numerica CNC, din clasa
compacta. Cu unitatea de comanda
Siemens sau Fanuc, aceasta serie ofera un
raport pret-performanta remarcabil. De
asemenea, 0 gama larga de accesorii va
permite adaptarea la cerinte specifice. Prin
utilizarea celui mai recent software de
analiza FEM, am reusit, de asemenea, sa
obtinem o rigiditate remarcabild a cadrului
masinii in cazul acestei clase de masini

e (Cadru de masina optimizat prin
analiza FEM

e Constructie cu stalpiin forma de'Y,
extrem de lata, pentru mai multa
stabilitate

e Arbori de precizie cu bila (@ 32 mm)
clasa C3 pentru un nivel ridicat de
precizie

e Livrare cu unitate de comanda
Siemens sau Fanuc

e O varietate de posibilitati de
individualizare si automatizare

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiunile mesei 1100 mm x 550 mm

Avans de lucru

10000 mm/min

Incarcarea pe masa 800 kg

Distanta axul principal - 150 mm - 700 mm

suprafata mesei

Distanta de la axul 520 mm
principal la masa

Canale-T (latime x 18 mm x 100 mm

TURELA

Numarul de posturi

20 Nr

Dimensiunea maxima a
sculei DxL

100 (130) mm

distanta) Greutatea sculei (max.) 8 kg
Canale T, numarul 5 Nr Durata de schimbare a 10s
. sculei, Scula / Scula
CURSE
PRECIZII
Cursa axa X 1000 mm — —
Precizia de pozitionare +0,005 mm
CursaaxayY 550 mm — —
Precizia de repetabilitate  + 0,003 mm
CursaaxaZ 550 mm
PUTEREA DE ANTRENARE
AXUL PRINCIPAL
Puterea motorului 9 kW
Turatia axului principal 10000 1/min principal
Conul axului principal SK 40 IS0 7388-1 (DIN Puterea motorului axa-X 2.3 kW
69871) Puterea motorului axa-Y 2.3 kW
Moment constant de 63.7Nm Puterea motorului axa-Z 3.3 kW

rotatie

AVANS RAPID

Consumul total de energie

15 kVA - 20 kVA

Avans rapid pe axele -X, - 36000 mm/min
Y,-2Z

CONTROL

Unitate de comanda

Siemens

Dimensiuni de gabarit 2.62mx22mx2.7m

(IxLxI)
Greutatea

4600 kg
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Corp din fonta cu deschidere mare a falcilor

Unitate de comanda Siemens Sinumerik
828D

DETALII PRODUS

e Noua serie X.mill este ideala pentru productia de serie economica

e Intreaga serie se poate livra, la alegere, cu unitati moderne de comanda numerica CNC,
de la Siemens sau Fanuc, oferind astfel solutia potrivita de control pentru multe
companii

Constructia masinii

e Batiul masinilor din seria X.mill a fost dezvoltat pe piata cu programul de analiza actual,
avansat, FEM

e Batiul masinii a fost proiectat cu centru de greutate jos si ghidaje late, pentru a face fata
oricarui tip de productie

e Toate axele sunt actionate cu suruburi cu bile pretensionate, protejate cu carcase de
inox si antrenate cu servomotoare

Arborele principal

e Rulmentii multipli ai arborelui principal asigura o buna montare si descarcare a fortelor
care se formeaza In timpul aschierii

e Designul avansat al arborilor garanteaza generarea unei cantitati comparativ reduse de
caldura sub sarcina

e Rulmenti pretensionati de dimensiuni mari garanteaza stabilitatea radiala la aschierea
grea

e Lubrifianti pentru temperaturi ridicate asigura lubrifierea fara probleme la orice
temperatura de functionare si garanteaza o durata de viata lunga

Schimbator de scule

e Schimbatorul de scule robust fara brate, cu 20 de posturi asigura flexibilitate in conditii
normale de productie

e Optional poate fi livrat inclusiv un schimbator de scule cu brat dublu si pana la 30 de
posturi de scule

Manipulare

e Spatiul de lucru complet inchis este usor accesibil printr-o usa mare si doua usi laterale
ceea ce garanteaza siguranta si curatenia

e Roata manuala electronica face ca reglajul masinii sa fie mai simplu pentru operator

e Prin distribuirea echipamentelor electrice in dulapuri separate pentru tensiune joasa si
inalta, a putut fi redusa considerabil generarea de caldura si zgomot

e Lubrifierea centrala automata asigura alimentarea tuturor punctelor de lubrifiere

COMENZI SI SOFTWARE

Unitate de comanda Siemens 828D
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SINUMERIK 828 D - forta din clasa compact a unitatilor de comanda CNC

Sublinieri

Panou de comanda compact, robust si fara intretinere -CNC

Introducerea programului si a parametrilor comfortabila prin tastatura QWERTY

Precizia de prelucrare extrem de ridicata

Transformari cinematice inteligente pentru piese de prelucrat de forma cilindrica si in

plane diferite basculante

e Pachet tehnologic SINUMERIK MDynamics cu suprafata avansata pentru aplicatii
:pentru executarea perfecta a suprafetelor piesei si cele mai scurte durate de prelucrare
pentru fabricarea componentelor turnate

e Program GUIDE:cel mai scurt timp de prelucrare si maxima flexibilitate la fabricarea
pieselor de serie mare

e Cicluri tehnologice unice- de la editarea contururilor de frezare, recunoasterea
deseurilor pana la procesul de masurare

e Elemente animate: Sistemul de programare de operare unic si secvente de imagini in
miscare

e Cel mai modern transfer de date prin USB-Stick, tabel-CF prin reteaua fabricii (internet)

CNC-Hardware

Panou pe deservire de inalta performanta pentru sistemul de control -CNC
Panoul operatorului este robust din magneziu turnat sub presiune

Este integrata tastatura completa QWERTY

Design fara intretinere (nu sunt necesare baterii)

Performanta -CNC si caracteristici

Avans dinamic

Interpolarea liniara-circulara- si Helix

Filetare fara mandrina de compensare si frezarea filetelor

Comutare Inch/metric

Conceptul FRAME pentru transformarile individuale a coordonatelor, a rotatiilor, pentru
scalare si reflectare

100 Pozitii de zero reglabile

e Actiunile sincronizate si functii auxiliare ajutatoare

Ciclurile tehnologice CNC

Gama larga de cicluri de gaurire

Gama larga de cicluri de frezare pentru geometrii standard

Gama larga de modele de pozitie pentru operatiunile gaurire si frezare.
Setarile de mare viteza pentru utilizarea in fabricarea de matrite
Calculator geometrie pentru datele de contur introduse

Ciclul de prelucrare pentru contur buzunare / contur cep cu insule

Functii grafice

e Sistem grafic de sprijin Online comparabil cu sistemul-PC
e Grafic de simulare CNC la reprezentarea in plan

Monitorizarea CNC-a sculelor

Afisaj pentru scule si datele magaziei de scule intr-o singura imagine
Gestionarea sculelor cu denumirea lizibila

Functia de incarcare/descarcare pentru organizarea locului de depozitare
Gestionarea sculelor este monitorizata durata de lucru a sculelor

10,4" Display colorTFT

ECHIPAMENT STANDARD

Unitate de comanda Siemens 828D

Schimbator de scule sub forma de umbrela tip SK40-20
Transportor aschii spiralat cu recipient pentru aschii
Filetare rigida

Oprire automata

Pistol manual pentru pulverizat lichid de racire
Sistem de racire

Racire arbore cu aer

Schimbator de caldura pentru cabinetul electric
Spatiu de lucru Tnchis (fara capac superior)

Roata de mana electronica

Interfata USB
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Sistem de lubrifiere automata centralizata
Lampa de lucru

Lampa de semnalizare cu 3 culori

Scule de intretinere

Suruburi si talpi de ajustare

Pregatire pentru Renishaw TS 27 R

ECHIPAMENT OPTIONAL

Capac superior pentru X.Mill/Vector 650-1000, Cod prod. : 252819

Pregatirea celei de-a 4-a. Axe (doar cablare si card axa), Cod prod. : 253019

Rdacire prin arbore 30 bari cu sistem de filtrare, Cod prod. : 253369

Functie Siemens: P17: Shopmill, Cod prod. : 253377

Functie Siemens: P25: simulare 3D, Cod prod. : 253378

Functie Siemens: P13: detectare material rezidual, Cod prod. : 253379

Functie Siemens: P22: inregistrare simultand, Cod prod. : 253380

Separator ulei, Cod prod. : 253383

Sistem spalare aschii, Cod prod. : 253384

Graifar cu doua brate cu 24 de statii de scule BT40, Cod prod. : 253436

Racire cu ulei a arborelui, Cod prod. : 253440

@125 mm a 4-a axa (a 4-a axa, servomotor, unitate de antrenare, frana pneumat.)(SI),
Cod prod. : 253604

@170 mm a 4-a axa (a 4-a axa, servomotor, unitate de antrenare, frana pneumat.)(SI),
Cod prod. : 253605

@210 mm a 4-a axa (a 4-a axa, servomotor, unitate de antrenare, frana pneumat.)(SI),
Cod prod. : 253606

@250 mm a 4-a axa (Si), Cod prod. : 253607

Turatie arbore actualizare 12.000 rpm angrenare directa fara CTS, Cod prod. : 253610
Actualizare ATC de la 24 la 30 scule (BT40), Cod prod. : 253611

papusa mobila manuala ST-125T pentru masa rotunda, Cod prod. : 253617

papusa mobila manuala ST-170T pentru masa rotunda, Cod prod. : 253618

papusa mobilda manuala ST-255T pentru masa rotunda, Cod prod. : 253620

mandrind manualda 5” pentru masa rotunda, Cod prod. : 253621

mandrind manuald 6” pentru masa rotunda, Cod prod. : 253622

mandrind manuala 9” pentru masa rotunda, Cod prod. : 253624

Suport masina consolidat cu deplasare 800 mm pe axa Z, Cod prod. : 253625

setare pre CTS, Cod prod. : 253626

Racire prin arbore 20 bar cu sistem de filtrare, Cod prod. : 253627

Actualizare ecran tactil de la 10,4" la 15" (Si) pentru Vector, Cod prod. : 253674
Upgrade turatie arbore 12.000 rpm, arbore cu curea, Cod prod. : 253781

Arbore cu trecere aer, Cod prod. : 253782

Upgrade de la transportor aschii cu melc la transportor aschii cu lant pentru X.mill T
1000, Cod prod. : 253837

Upgrade arbore de la SK40 la BBT40 pentru X.Mill/Vector 650-1000, Cod prod. :
253951

@200 mm axa 4 si 5 pentru X.Mill T (Si), Cod prod. : 254175

Proba de masurare a piesei prelucrate Renishaw OMP40-2T, Cod prod. : 253288
Sonda Renishaw SET OMP40-2T +0TS Toolsetter, Cod prod. : 254026

Renishaw OTS Toolsetter, Cod prod. : 254285
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