uT

MACHINE TOOLS

E=ryr=

VECTOR 650 M

Vertikalni obrabéci centra

VECTOR 650 M SI

TECHNICKE UDAJE

KAT. C. : 181430

Rada Vector je kompaktni obrabéci fegenti
typu All-in-One, které je navrzeno a
predkonfigurovano pro komplexni vyrobni
Ukoly. Stroje jsou navrzeny pomoci
nejnovéjsiho softwaru pro analyzu
metodou FEM. Vyroba probiha pod prisnou
kontrolou kvality, ktera zarucuje bezchybné
provedeni. Dodatecnou stabilitu podstavce
stroje zajistuje osvédcena litina Meehanite
a deltova konstrukce sloupu. Trvale vysoce
kvalitni komponenty zarucuiji
bezproblémovy provoz pfi vicesménném
provozu.

e [Extra Siroka sloupovéa konstrukce ve
tvaru Y pro vetsi stabilitu

e Chlazeni skrze vieteno (30 bar) pro
optimalni kvalitu tfiskového
obrabéni

e Navrzeno pro vicesmeénny provoz

e R{zné moznosti prizplsobeni a
automatizace

e 2 roky zaruky (standard)

PRACOVNi PROSTOR POSUV MIRY A VAHY
Rozméry stolu 800 mm x 550 mm Pracovni posuv 10000 mm/min Rozméry 242mx2.2mx2.7m
Zatizitelnost stolu 600 kg Hmotnost 4000 kg

Vzdalenost hlava vietena -
horni strana stolu

150 mm - 700 mm

Vzdalenost stiedu vietena 619 mm

- sloup

DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu - osa X 650 mm
Draha pojezdu - osa Y 550 mm
Draha pojezdu - osa Z 550 mm
Vodici draha Roller
HLAVNi VRETENO

Otacky vietena 10000 1/min

Upnuti vietena

SK 40 1SO 7388-1 (DIN
69871)

Tocivy moment, 57 Nm
konstantni
LoZiska vietena 7012 x 4

Pohon vietena femenovy
prevod

Riemenantrieb

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X-/ Y

36000 mm/min

Rychly chod v ose Z

15000 mm/min

NosI¢ NASTROIU

Typ nosice nastrojl

Doppelarm

Pocet nastrojovych mist

24 ks

Volba nastroje

Memory random

Velikost nastroje @ x délka
(max.)

80 mm x 300 mm

Hmotnost nastrojti (max.)

7 kg

Doba potiebna pro
vyménu nastroje, nastroj /
nastroj

18s

Doba potiebna pro
vyménu nastroje, upnuti /
upnuti

39s

PRESNOSTI

Opakované pfesnosti

+0,003/+0.00012" mm

Polohovaci pfesnosti

+0,005/0.0002" mm

VYKONY POHONU

Hla’\ini pohon, konstantni 9 kW
zatizeni

Celkovy pfikon 20 kVA
Napéti 400V
Sitova frekvence 50 Hz
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Linedrni vedeni a predpjata vretena s
valivym uloZenim

Linearni valeckové vedeni pro maximalné
hladky chod

Siemens Sinumerik 828D se systémem
ShopMill

Ménic ndstrojd s dvojitym ramenem a
vretenem BT 40

Siroce otviratelné predni dvere

SZCZEGOLY PRODUKTOW

NejduileZité&j$i novinky

misto

Konstrukce stroje

e Kulickova vietena 30 mm zajistuji stabilni vedeni stolu a umoZiuji s digitalnim
pohonovym paketem vysoky toCivy moment

e Bé&hem konstrukce bylo dbano na prostorove Usporny design

e Dvojramenny ménic s 24 nastrojovymi pozicemi zajistuje dostatecnou flexibilitu a
kapacitu v bézné vyrobé

e Série Vector je vybavena linearnimi vedenimi v osach X, Y a Z pro vysokou presnost
umoznénou velmi nizkym klidovym tfenim

e 30baroveé vnitfni chlazeni se postara o vysokou kvalitu tfiskového obrabéni

Vieteno

e Vicekrat uloZené vieteno zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi tfiskovém
obrabéni

Ménié nastroji
e Casvymény od 1,8 sec. od nastroje k nastroji a 3,9 sec. od upnuti k upnuti zvysuji &isty
¢as chodu vretena a tim i vystup stroje

zeni Siemens Sinumerik 828D

Ri

e Vrcholny specialista pro naro¢né frézovani

e Kompaktni, robustni a beztdrzbova obsluzna tabule CNC

¢ PohodlIné zadavani programu a parametrd pomoci klavesnice QWERTY

¢ 100 nastavitelnych posuvt nulovych bodd

e Synchronni akce a rychlé vyvolani napovédy

e Siemens Sinumerik 828 D

e NejvySsi pfesnost obrabéni

¢ Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovych obrobk( a ve vychylenych
rovinach obrobku

e Technologicky balicek SINUMERIK MDynamics s novou funkci Advanced Surface:
perfektni povrchy obrobkd a nejkratsi doby opracovani pfi vyrobé tvarovych
konstrukcnich dild

e Vynikajici funkce a vykonnostni data CNC a funkce Siemens Sinumerik 828D

e ShopMill: nejkratsi doba programovani pfi vyrobé jednotlivych dild a malych sérii

e ProgramGUIDE: nejkrat$i doba opracovani a maximalni flexibilita pfi vyrobé dill velkych
sérii

e Jedinec¢né spektrum technologickych cykll — od obrabéni nejriznéjsich kontur pfi
frézovani s rozpoznavanim zbytkového materialu az po procesni méreni

e Animated Elements: jedinecna podpora obsluhy a programovani se sekvencemi
pohyblivych obrazkd

¢ Nejmoderngjsi pfenos dat pomoci USB flash disku, CF karty a sité (ethernet)

e Fasy Message: maximalni dostupnost strojli diky sledovani procesu prostfednictvim
textovych zprav (SMS)

e Technologicky balicek SINUMERIK MDynamics s Advanced Surface pro tvorbu tvarovych

konstrukcnich dild

Zrychleni s omezenim cukani

Dynamické servofizeni

4osa simultanni interpolace (X, Y, Z, kruhové osa)

Linearnf, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani zavitll bez vyrovnavaciho sklicidla a frézovani zavitl

Orientované zablokovani vietena

Prepinani palce / metricka soustava

Koncept FRAME pro individualni Gpravu souradnic, rotaci, méfitek a odrazd

Ridici systém Siemens 828D s Shopmill
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

Nejdulezitéjsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani programt a parametr pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni véalcovitych obrobk( ve vychylenych

rovinach obrobk

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostredi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkd a nejkratsi ¢asy obrabéni pri vyrobé forem

e ShopMill: nejkratsi as programovani pri vyrobé jednotlivych dilé a malych sérii

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pri vyrobé velkych sérii

¢ Jedinec¢né spektrum technologickych cykl( - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrys( s identifikaci zbyvajiciho materialu aZ po mérfeni v procesu

e Prvky animace: jedinec¢na podpora obsluhy a programovéani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmoderngjsi pfenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

e Easy Message: maximalni vyuZitelnost stroje dosazena sledovanim procesu pomoci
textovych zprav (SMS)

Hardware CNC

Vykonné fizeni CNC, zalozené na pouziti panelu obsluhy

Robusni ¢elni strana panelu obsluhy, tlakove lity z hor¢ikove slitiny
Integrovana plnohodnotna klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s prostredim Advanced Surface pro
aplikace vyroby forem

Dynamicka regulace

4 0sa soubézna interpolace (X,Y.Z, osa otaceni)

Linearnf, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitinich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavitd

Orientované zastaveni vietena

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

e Jsou k dispozici technologické cykly pro programovani pracovnich krok& programGUIDE
a ShopMill

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii

Velky vybér vzord umisténi pro vrtaci a frézovaci operace

High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem

Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyiez( / vystupkd v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

e Prvky animace: napovéda pro parametry opracovani se sekvencemi vyobrazeni pohybu
e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni (idajd o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Spréva néstrojl s ¢itelnym oznacenim nastrojl

Funkce zakladani a odebirdni pro jednoduché prifazeni zasobnik(
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojd

10,4 " TFT barevny display

Zrychleni s omezenim razd

STANDARDNI VYBAVA

Priprava pro Renishaw TS 27 R

Ridici systém Siemens 828D s Shopmill

Chlazeni prostrednictvim vietena 30 bar a dvojity filtr
24-nasobny vidlicovy méni¢ nastrojd
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Motor hlavniho vietena 9 kW

Uchyceni SK 40

Olejove chlazenfi vietena

Retézovy dopravnik tfisek se zasobnikem na trisky
Elektrické rucni kolecko

Olejovy skimmer

Automatické centralni mazani

Pistole k vyplachovani — chladici kapalina
Oplachovaci systém tiisek

Vymeénik tepla pro skfifovy rozvadéc
Teleskopicky kryt osy

Rozhrani USB

Ctecka karet CF

Zcela uzavieny pracovni prostor

Pracovni osvétleni

3barevny svételny signal

Obéhovy systém chladici kapaliny
Nastavitelné nohy stroje

Néstroje obsluhy

Provozni navod

VOLITELNA VYBAVA

Svrchni kryti pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢. : 252819

PFiprava 4. osy (pouze kabeldZ a fidici karta osy), Kat. €. : 253019

Funkce Siemens: P25: 3D simulace, Kat. ¢. : 253378

Funkce Siemens: P13: Detekce zbytkového materialu, Kat. ¢.: 253379

Funkce Siemens: P22: Simultanni nahravani, Kat. ¢. : 253380

@170 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si), Kat. ¢. : 253605
@210 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si), Kat. ¢. : 253606
@ 250 mm 4. osa (Si), Kat. ¢.: 253607

rucni konik ST-170T pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253618

rucni konik ST-255T pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253620

rucni 6" sklicidlo pro kulaty stil, Kat. ¢.: 253622

rucni 9" sklicidlo pro kulaty stl, Kat. ¢. : 253624

Zesileny stojan stroje s 800 mm délkou pojezdu v ose Z, Kat. €. : 253625
Upgrade 10,4" na 15" dotykovy displej (Si) pro Vector, Kat. ¢.: 253674

@200 mm 4. & 5. osa pro Vector 650/850/1000 (Si), Kat. €. : 253682

Upgrade otacek vietena 12 000 ot/min, typ femenu, Kat. ¢. : 253781

Upgrade vietena z SK40 na BBT40 pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢. : 253951
Upgrade vietena z SK40 na HSK63 pro Vector 650-1000, Kat. ¢. : 253953

12 000 ot/min, pfimy pohon pro CTS pro Vector 650-1200 (Si), Kat. ¢. : 253956
Renishaw OMP40-2T sonda méreni obrobku, Kat. ¢.: 253288

Renishaw SET OMP40-2T mérici sonda + OTS Toolsetter, Kat. ¢. : 254026
Renishaw OTS Toolsetter, Kat. €. : 254285
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