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MACHINE TOOLS

Centre verticale de prelucrare

VECTOR 1200 M SI

VECTOR 1200 M I%

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

AVANSURI

COD PROD. : 181423

Seria Vector 1200 a fost dezvoltata pentru
prelucrarea pieselor mari si grele. Cadrul
greu al masinii realizat din fonta
Meehanite, constructia robusta cu patru
sine de ghidaj pe axa Y si componentele de
Tnalta calitate garanteaza o performanta de
aschiere constanta. Beneficiati pe precizie
ridicata chiar siin operarea in mai multe
schimbari. O gama larga de accesorii
permite extinderea masinilor Tn solutii
complete personalizate pentru aplicatii
specifice. Seria ofera solutii de
automatizare care va permit sa crestetiin
continuare productivitatea.

e Posibilitate de livrare cu unitate de
comanda Siemens sau Heidenhain

e Arborii cu suport multiplu asigura
un nivel minim de oscilatii

e Racire prin arbore (30 bar) pentru
calitate optima a aschierii

e Conceput pentru operarea in mai
multe ture

e O varietate de posibilitati de
individualizare si automatizare

e 2 ani garantie (standard)

CONTROL

Dimensiunile mesei

1300 mm x 600 mm

Avans de lucru axa-X

0.1 mm/min - 10 mm/min

Unitate de comanda Siemens

Incarcarea pe masa

1200 kg

Avans de lucru axa-Y

0.1 mm/min - 10 mm/min

Greutatea sculei (max)

7 kg

Avans de lucru axa-Z

0.1 mm/min - 10 mm/min

Distanta axul principal -
suprafata mesei

150 mm - 750 mm

Distanta de la axul 600 mm
principal la masa
Canale T, numarul 5Nr

Canale-T (latime x

18 mm x 100 mm

TURELA

Numarul de posturi

24 Nr

Marimea sculei @ x L
(max.)

80 mm x 300 mm

distanta) Durata de schimbare a 39s
sculei, buzunar/buzunar

cuse v deseimeare s 16

Cursa axa X 1220 mm

CursaaxayY 600 mm PRECIZII

CursaaxaZ 600 mm Precizia de pozitionare +0,005/ 0.0002" mm
Precizia de repetabilitate  + 0,003/ + 0.00012" mm

AXUL PRINCIPAL

Turatia axului principal 10000 1/min PUTEREA DE ANTRENARE

Conul axului principal

SK 40 ISO 7388-1 (DIN
69871)

Antrenarea principala, sub 12 kW

sarcina constanta

Puterea motorului axa-X 3.3 kW
AVANS RAPID Puterea motorului axa-Y 3.3 kW
Avans rapid pe axa -X 36 m/min Puterea motorului axa-Z 5.5 kW
Avans rapid pe axa -Y 36 m/min Consumul total de energie 13 kVA
Avans rapid pe axa -Z 36 m/min

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiuni de gabarit
(IxLxI)

3mx2.4mx293m

Greutatea 6500 kg
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DETALII PRODUS

Constructia masinii

e Designul inovativ a batiului masinii ofera o stabilitate excelenta cu un centru de greutate
jos si permite prelucrarea pieselor cu greutatea de pana la 1.200 kg cu precizie ridicata

e Cu multa experienta si testare riguroasa FEM au fost stimulate nenumarate stari de
solicitare, pentru a putea garanta o stabilitate practica a cadrului masinii

e Laconstructie s-a pus accent pe designul compact cu economie de spatiu

e Ghidajele liniare cu role pe toate axele, cu capacitate portanta si rigiditate ridicata
garanteaza dinamica ridicata datorita deplasarii usoare si sunt ideale pentru sarcini mari

Ghidaje cu role liniare pentru stabilitate e Servomotoarele sunt conectate direct la arbori de precizie cu bila de dimensiuni mari si

maxima transmit cupluri ridicate fara pierderi

1k
l‘ g 7

e Suportii multipli ai arborelui principal asigura o buna montare si descarcare a fortelor

care se formeaza in timpul aschierii
! e Designul avansat al arborilor garanteaza generarea unei cantitati comparativ reduse de

céldura sub sarcina

e Rulmenti pretensionati de dimensiuni mari garanteaza stabilitatea radiala la aschierea
grea

e Lubrifianti pentru temperaturi ridicate asigura lubrifierea fara probleme la orice
temperatura de functionare si garanteaza o durata de viata lunga

e Fixarea portsculei pe suprafetele de contact de pe con si flansa axului, asigura o
prindere deosebit de fixd a sculei in arbore

} Arbore principal

Schimbator de scule

e Pentru a permite utilizarea intregului potential a centrului de prelucrare, VECTOR este
echipat cu un schimbator de scule modern

e Cuun timp de schimbare scule de numai 1,8 secunde, schimbatoru cu doua brate este
unul din cele mai rapide de pe piata

Manipulare

e Spatiul de lucru complet inchis cu usa mare si usi laterale este foarte usor accesibil si
garanteaza siguranta si curatenie

e Prin distribuirea echipamentelor electrice in dulapuri separate pentru tensiune joasa si

naltd, a putut fi redusa considerabil generarea de caldura si zgomot

Roata manuala electronica face ca reglajul masinii sa fie mai simplu pentru operator

Lubrifierea centrala automata asigura alimentarea tuturor punctelor de lubrifiere

BT 40

COMENZI SI SOFTWARE

Control Siemens 828D cu Shopmill

Ghidaje suplimentare pentru o sarcina utila
mai mare si mai multa stabilitate
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SINUMERIK 828 D - forta din clasa compact a unitatilor de comanda CNC

Sublinieri

Panou de comanda compact, robust si fara intretinere -CNC

Introducerea programului si a parametrilor comfortabila prin tastatura QWERTY

Precizia de prelucrare extrem de ridicata

Transformari cinematice inteligente pentru piese de prelucrat de forma cilindrica si in

plane diferite basculante

e Pachet tehnologic SINUMERIK MDynamics cu suprafata avansata pentru aplicatii
:pentru executarea perfecta a suprafetelor piesei si cele mai scurte durate de prelucrare
pentru fabricarea componentelor turnate

e ShopMill: cel mai scurt timp de programare la fabricarea unicatelor si pentru seriile mici

e Program GUIDE:cel mai scurt timp de prelucrare si maxima flexibilitate la fabricarea
pieselor de serie mare

e Cicluri tehnologice unice- de la editarea contururilor de frezare, recunoasterea
deseurilor pana la procesul de masurare

e Elemente animate: Sistemul de programare de operare unic si secvente de imagini in
miscare

e Cel mai modern transfer de date prin USB-Stick, tabel-CF prin reteaua fabricii (internet)

e Mesaj simplu: urmarire maxima prin procesul de monitorizare prin mesaje text (SMS)

CNC-Hardware

e Panou pe deservire de inalta performanta pentru sistemul de control -CNC
e Panoul operatorului este robust din magneziu turnat sub presiune

e Este integrata tastatura completa QWERTY

e Design fara intretinere (nu sunt necesare baterii)

Performanta -CNC si caracteristici

e Pachet tehnologic SINUMERIK MDynamics cu suprafata avansata pentru aplicatii :
executarea matritelor

Avans dinamic

Interpolare simultana pe 4-axe (X, Y, Z, ax circular)

Interpolarea liniara-circulara- si Helix

Filetare fara mandrina de compensare si frezarea filetelor

Oprirea axului intr-o anumita pozitie

Comutare Inch/metric

Conceptul FRAME pentru transformarile individuale a coordonatelor, a rotatiilor, pentru
scalare si reflectare

100 Pozitii de zero reglabile

e Actiunile sincronizate si functii auxiliare ajutatoare

Ciclurile tehnologice CNC

e Cicluri tehnologice disponibile pentru programul GUIDE si ShopMill programarea pasilor
de prelucrare

Gama larga de cicluri de gaurire

Gama larga de cicluri de frezare pentru geometrii standard

Gama larga de modele de pozitie pentru operatiunile gaurire si frezare.

Setarile de mare viteza pentru utilizarea in fabricarea de matrite

Calculator geometrie pentru datele de contur introduse

Ciclul de prelucrare pentru contur buzunare / contur cep cu insule

Functii grafice

e Elemente animate: asistenta la introducerea parametrilor de prelucrare cu secvente de
imagini in miscare

e Sistem grafic de sprijin Online comparabil cu sistemul-PC

e Grafic de simulare CNC la reprezentarea in plan

Monitorizarea CNC-a sculelor

Afisaj pentru scule si datele magaziei de scule intr-o singura imagine
Gestionarea sculelor cu denumirea lizibila

Functia de incarcare/descarcare pentru organizarea locului de depozitare
Gestionarea sculelor este monitorizata durata de lucru a sculelor

10,4" Display colorTFT

Accelerare cu limitare de intoarcere

ECHIPAMENT STANDARD

Control Siemens 828D cu Shopmill
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Racirea prin ax, 30 bar cu filtru dublu
Schimbator automat de scula tip ATC cu brat dublu si magazie cu 24 de posturi
Montare SK 40

Racire interna ax principal cu ulei

Transportor aschii cu raclete cu recipient pentru aschii
Roata de mana electronica

Separator ulei

Ungere automata centralizata

Pistol cu emulsie

Sistem de spalare a spanului

Schimbator de caldura pentru cabinetul electric
Protectie telescopica pentru ax

Pregatire pentru Renishaw TS 27

Interfata USB

Cititor card CF

Spatiu de lucru complet inchis

Lampa de lucru

Lampa de semnalizare cu 3 culori

Sistem de racire

Picioare de masina reglabile

Scule de intretinere

Instructiuni de operare
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