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MACHINE TOOLS

Vertikalni obrabéci centra

VECTOR 1200 M SI

VECTOR 1200 M I%

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

POSUV

KAT. C. : 181423

Rada Vector 1200 je uréena pro obrabéni
velkych a tézkych obrobk(. Tézky ram
stroje z litiny Meehanite, robustni
konstrukce se ctyrmi vodicimi dréhami na
ose Y a vysoce kvalitni komponenty zajistuji
trvale vysoky fezny vykon. Na vysokou
presnost se miZete spolehnout i pfi
vicesménném provozu. Rozsahlé
prisluSenstvi umoznuje rozsirit stroje na
kompletni feSeni na miru pro konkrétni
aplikace. Tato fada nabizi automatizacni
feSeni, kterd umozniuji dalsi zvyseni
produktivity.

e Kdodani s fidici jednotkou Siemens,
Fanuc nebo Heidenhain

e V/feteno s vice loZisky zajistuje
minimalni vibrace

e Chlazeni skrze vieteno (30 bar) pro
optimalni kvalitu tFiskového
obrabéni

e Navrzeno pro vicesmeénny provoz

e R(zné moznosti prizplsobeni a
automatizace

e 2 roky zaruky (standard)

Rozméry stolu

1300 mm x 600 mm

Pracovni posuv - osa X

0.1 mm/min - 10 mm/min

Zatizitelnost stolu

1200 kg

Pracovni posuv - osa 'Y

0.1 mm/min - 10 mm/min

Hmotnost nastroji (max.)

7 kg

Pracovni posuv - osa Z

0.1 mm/min - 10 mm/min

Vzdalenost hlava vietena -
horni strana stolu

150 mm - 750 mm

Vzdalenost stfed vietena - 600 mm
stojan
PocCet drazek T 5ks

Drazkami T (Sifka x rozteg)

18 mm x 100 mm

NosI¢ NASTROJU

CONTROL

Ridici systém Siemens

MIRY A VAHY

Rozméry 3mx24mx293m
Hmotnost 6500 kg

Pocet nastrojovych mist

24 ks

Velikost nastroje @ x délka
(max.)

80 mm x 300 mm

Doba potiebna pro 3.9s
., vyménu nastroje, upnuti /
DRAHA POJEZDU upnuti
, " . Doba potiebna pro 1.8s
Draha pojezdu - osa X 1220 mm vyménu nastroje, nastroj /
Draha pojezdu - osa Y 600 mm nastroj
Draha pojezdu - osa Z 600 mm
PRESNOSTI
HLAVNI VRETENO Polohovaci presnosti + 0,005/ 0.0002" mm
Otacky vietena 10000 1/min Opakované pfesnosti +0,003/+0.00012" mm

Upnuti vietena

SK 40 ISO 7388-1 (DIN

69871) VYKONY POHONU
. Hlavni pohon, konstantni 12 kW
RYCHLY CHOD zatizeni
Rychloposuv osy X 36 m/min Vykon motoru X 3.3 kW
Rychloposuv osy Y 36 m/min Vykon motoru Y 3.3 kW
Rychloposuv osy Z 36 m/min Vykon motoru Z 5.5 kW
Celkovy pfikon 13 kVA
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Konstrukce stroje

e Inovativni design zékladu stroje poskytuje vynikajici stabilitu s hlubokym tézistém a
umoZziuje s vysokou presnosti obrabét obrobky o hmotnosti az 1 200 kg

e Aby byla v praxi zajiSténa vynikajici stabilita podstavce stroje, bylo na zakladé mnoha
zku$enosti a pomoci modernich analytickych néastrojd FEM nasimulovano nespocet
zatéZovych stavi

e Pfikonstrukci byl bran zfetel na design, ktery bude Setfit mistem a bude kompaktni

e Linearnivaleckova vedeni ve vSech osach s vysokou nosnosti a pevnosti garantuji diky

Linedrni véleckové vedeni pro maximainé lehkému chodu vysokou dynamiku a jsou idealni pro vysoké zatéze

hladky chod e Vykonné servopohony jsou spojeny pfimo s velkoryse dimenzovanymi kuli¢kovymi
vieteny a prendsi beze ztrat vysoké tocivé momenty

Hlavni vieteno

e Vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi
tFiskovém obrabéni

e Pokrokovy design nasich vieten zaru€uje v porovnani s jinymi velmi nizké zahFivani pfi
zatézi

e Vysoce dimenzovana predepjatd loZiska zajistuji radialni stabilitu pFi tézkém triskovém
obrabéni

e \lysokoteplotni maziva zajiStuji bezchybné mazani pfi kazdé provozni teploté a zarucuji
dlouhou Zivotnost

e Upinani nastroje s kontaktni plochou na kdnusu a pfirubé nastroje se postara o
obzvlasté pevné uchyceni nastroje ve vietenu

Siemens Sinumerik 828D se systémem
ShopMill

Ménié nastrojti

e Aby mohl byt vyuZit cely potencial obrabéciho centra, je VECTOR vybaven jednim z
nejlepsich ménicd nastrojd na trhu

e Scasem 1,8 s navymeénu nastroje patfi vidlicovy Uchop také mezi nejrychlejsi ménice
nastrojl na trhu

Manipulace

e PIné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvernimi otvory je
velmi dobfe pristupny a zarucuje bezpecnost a Cistotu
o Diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich skfifiovych rozvadécl pro vysoké a nizké
napéti mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a hlu¢nost
Méni¢& nastroji s dvojitym ramenem a e Elektronické ru¢ni kolecko usnadnuje obsluze sefizovani stroje
vretenem BT 40 e Automatické centralni mazani zajistuje zasobovani vSech mazacich mist

Pridavna voditka pro vyssi nosnost a vétsi
stabilitu
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

Nejdulezitéjsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program( a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk ve vychylenych

rovinach obrobk

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostredi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkd a nejkratsi ¢asy obrabéni pfi vyrobé forem

e ShopMill: nejkratsi Cas programovani pfi vyrobé jednotlivych dilli a malych sérii

e ProgramGUIDE: nejkratsi Cas obrabéni a maximalni flexibilita p¥i vyrobé velkych sérif

¢ Jedinec¢né spektrum technologickych cykl( - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrys( s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmodernéjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

e Fasy Message: maximalni vyuZitelnost stroje dosaZené sledovanim procesu pomoci
textovych zprav (SMS)

Hardware CNC

Vykonné fizeni CNC, zalozené na pouziti panelu obsluhy

Robusni ¢elni strana panelu obsluhy, tlakové lity z hofcikove slitiny
Integrovana plnohodnotna klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s prostfedim Advanced Surface pro
aplikace vyroby forem

Dynamicka regulace

4 osa soubézna interpolace (X,Y.Z, osa otaceni)

Linearnf, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitinich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Orientované zastaveni vietena

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

e Jsou k dispozici technologické cykly pro programovani pracovnich krok( programGUIDE
a ShopMill

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii

Velky vybér vzord umisténi pro vrtaci a frézovaci operace

High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem

Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez(l / vystupkd v obrysu s ostriivky

Grafické funkce

e Prvky animace: napoveda pro parametry opracovani se sekvencemi vyobrazeni pohybu
e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni (idajd o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Spréva néstroj s Citelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladani a odebirani pro jednoduché prifazeni zasobniki
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojd
10,4 " TFT barevny display

Zrychleni s omezenim razd

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Siemens 828D s Shopmill

Chlazeni prostrednictvim vietena 30 bar a dvojity filtr
24-nasobny vidlicovy ménic nastrojl

Uchyceni SK 40
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Olejove chlazenfi vietena

Retézovy dopravnik tfisek se zasobnikem na tfisky
Elektrické ruéni kolecko

Olejovy skimmer

Automatické centralni mazani

Pistole k vyplachovani — chladici kapalina
Oplachovaci systém trisek

Vymeénik tepla pro skrifovy rozvadéc
Teleskopicky kryt osy

PFiprava pro Renishaw TS 27

Rozhrani USB

Ctecka karet CF

Zcela uzavreny pracovni prostor

Pracovni osvétleni

3barevny svételny signal

Obéhovy systém chladici kapaliny
Nastavitelné nohy stroje

Nastroje obsluhy

Provozni navod
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