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MACHINE TOOLS

Vertikale Bearbeitungszentren

VECTOR 1200 M Si

VECTOR 1200 M I%

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH

VORSCHUB

ART.-NR. : 181423

Die Vector-Serie 1200 wurde fir die
Bearbeitung grofser und schwerer
Werkstlcke entwickelt. Das schwere
Maschinengestell aus Meehaniteguss, die
robuste Konstruktion mit vier
Flhrungsbahnen auf der Y-Achse und
hochwertige Komponenten gewahrleisten
eine konstant hohe Zerspanungsleistung.
Auch im Mehrschichtbetrieb kdnnen Sie
sich auf hohe Prazision verlassen.
Umfangreiches Zubehor erlaubt die
Erweiterung der Maschinen zu
mafsgeschneiderten Komplettlosungen fir
spezifische Anwendungen. Die Baureihe
bietet Automatisierungsldsungen, die
Ihnen eine weitere Steigerung der
Produktivitat ermoglichen

e Mit Siemens oder Heidenhain
Steuerung lieferbar

e Mehrfach gelagerte Spindel sorgt
fur minimale Schwingungen

e Kihlung durch Spindel (30 bar) fir
optimale Zerspanungsqualitat

e Konzipiert fiir den
Mehrschichtbetrieb

e Vielzahl von Individualisierungs und
Automatisierungsmaoglichkeiten

STEUERUNG

Tischabmessungen

1300 mm x 600 mm

Arbeitsvorschub X-Achse

0.1 mm/min - 10 mm/min

Steuerung Siemens

Tischbelastbarkeit

1200 kg

Arbeitsvorschub Y-Achse

0.1 mm/min - 10 mm/min

Werkzeuggewicht (max.)

7 kg

Arbeitsvorschub Z-Achse

0.1 mm/min - 10 mm/min

Abstand Spindelnase -
Tischoberflache

150 mm - 750 mm

Abstand Spindelmitte - 600 mm
Stander
T-Nuten, Anzahl 5 Stiick

T-Nuten (Breite x Abstand)

18 mm x 100 mm

WERKZEUGTRAGER

Anzahl Werkzeugplatze

24 Stiick

Werkzeuggrofie @ x L
(max.)

80 mm x 300 mm

Werkzeugwechselzeit,
Span / Span

39s

Werkzeugwechselzeit,
Werkzeug / Werkzeug

1.8s

GENAUIGKEITEN

Positioniergenauigkeiten

+0,005/0.0002" mm

Wiederholgenauigkeiten

+0,003/+0.00012" mm

VERFAHRWEGE

Verfahrweg X-Achse 1220 mm
Verfahrweg Y-Achse 600 mm
Verfahrweg Z-Achse 600 mm
HAUPTSPINDEL

Spindeldrehzahl 10000 1/min

Spindelaufnahme

SK 40 ISO 7388-1 (DIN
69871)

ANTRIEBSLEISTUNGEN
Hauptantrieb, konst. 12 kW
Belastung

Motorleistung X-Achse 3.3 kW
Motorleistung Y-Achse 3.3kw
Motorleistung Z-Achse 5.5 kW

EILGANG

Eilgang X-Achse 36 m/min
Eilgang Y-Achse 36 m/min
Eilgang Z-Achse 36 m/min

Gesamtleistungsaufnahm 13 kVA

e

MASSE UND GEWICHTE

Abmessungen (Lange x 3mx24mx293m

Breite x Hohe)

Gewicht 6500 kg
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Linear-Rollenfiihrungen fir hochste
Laufruhe

1k
l‘ g 7

Werkzeugwechsler mit Doppelarm und
Spindel BT 40

zusétzliche Fiihrungen fir eine hohere
Traglast und gréBere Stabilitét

PRODUKTDETAILS

Maschinenkonstruktion

e Das innovative Design der Maschinenbasis bietet hervorragende Stabilitat mit einem
tiefen Schwerpunkt und ermaoglicht die Bearbeitung von bis zu 1200 kg schweren
Werkstiicken mit hoher Prazision

e Mitviel Erfahrung und modernen FEM-Analysetools wurden unzahlige
Belastungszustande simuliert, um eine herausragende Stabilitat des Maschinengestells
in der Praxis garantieren zu konnen

e Bei der Konstruktion wurde auf platzsparendes und kompaktes Design geachtet

Rollenlinearfihrungen in allen Achsen mit hoher Tragfahigkeit und Steifigkeit

garantieren durch leichten Lauf die hohe Dynamik und sind ideal fur hohe Lasten

Die kraftvollen Servoantriebe sind direkt mit grofsdimensionierten Kugelumlaufspindeln

verbunden und Ubertragen verlustfrei hohe Drehmomente

Hauptspindel

e Die Mehrfachlagerung der Hauptspindel sorgt fiir gute Aufnahme und Ableitung der
entstehenden Krafte bei der Zerspanung

e Das fortschrittliche Design unserer Spindeln gewahrleistet eine vergleichsweise geringe
Warmeentwicklung unter Last

e Grofsdimensionierte, vorgespannte Lager garantieren die radiale Stabilitat bei schwerer
Zerspanung

e Hochtemperaturschmierstoffe stellen die einwandfreie Schmierung bei jeder
Betriebstemperatur sicher und gewahrleisten eine lange Lebensdauer

e Das Spannen des Werkzeuges mit Kontaktflachen am Konus und Werkzeugflansch, sorgt
fiir den besonders festen Sitz des Werkzeuges in der Spindel

Werkzeugwechsler

e Um das gesamte Potential des einen Bearbeitungszentrums nutzen zu kénnen, ist die
VECTOR mit einem der besten Werkzeugwechsler am Markt ausgeriistet

e Mit nur 1,8 Sekunden Werkzeugwechselzeit gehort der Doppelarmgreifer auch zu einem
der schnellsten Werkzeugwechsler am Markt

Handhabung

e Der vollgekapselte Arbeitsraum mit grofser Tir und seitlichen Turoffnungen ist sehr gut
zuganglich und gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

e Durch die Aufteilung der elektrischen Ausstattung in separate Schaltschranke fiir Hoch-
und Niederspannung, konnten Warme- und Gerauschentwicklung deutlich reduziert
werden

e FEin elektronisches Handrad erleichtert dem Bediener das Einrichten der Maschine

e Die automatische Zentralschmierung stellt die Versorgung aller Schmierstellen sicher

STEUERUNG

Steuerung Siemens 828D mit Shopmill
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SINUMERIK 828 D - Das Kraftpaket in der Kompaktklasse der CNC-Steuerungen

Highlights

Kompakte, robuste und wartungsfreie Bedientafel-CNC

Komfortable Programm- und Parametereingabe mittels QWERTY Tastatur

Hochste Bearbeitungsprazision

Intelligente kinematische Transformationen fir die Bearbeitung von zylindrischen

Werkstiicken und in geschwenkten Werkstlickebenen

e Technologiepaket SINUMERIK MDynamics mit der neuen Funktion Advanced Surface:
perfekte Werkstlckoberflachen und kiirzeste Bearbeitungszeiten bei der Fertigung von
Formenbauteilen

e ShopMill: kiirzeste Programmierzeit bei der Herstellung von Einzelteilen und Kleinserien

e ProgramGUIDE: klirzeste Bearbeitungszeit und maximale Flexibilitat bei der Herstellung
von Grofsserienteilen

e Einmaliges Spektrum an Technologiezyklen - von der Bearbeitung beliebiger
Fraskonturen mit Restmaterialerkennung bis hin zum Prozessmessen

e Animated Elements: einzigartige Bedien- und Programmierunterstitzung mit
Bewegtbildsequenzen

e Modernste Datenlibertragung via USB-Stick, CF-Karte und Netzwerk (Ethernet)

e FEasy Message: maximale Maschinenverfiigharkeit durch Prozessliberwachung per

Textnachrichten (SMS)

CNC-Hardware

Bedientafel-basierte Hochleistungs-CNC Steuerung
Robuste Bedientafelfront aus Magnesiumdruckguss
Vollwertige QWERTY-Tastatur integriert

Wartungsfreies Design (keine Pufferbatterie erforderlich)

CNC-Leistungsdaten und Funktionen

e Technologiepaket SINUMERIK MDynamics mit Advanced Surface fur
Formenbauanwendungen

Dynamische Vorsteuerung

4-Achsen-Simultaninterpolation (X, Y, Z, Rundachse)

Linear-, Zirkular- und Helix-Interpolation

Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter und Gewindefrasen
Orientierter Spindelhalt

Inch/metrisch-Umschaltung

FRAME-Konzept fiir individuelle Koordinatentransformationen, Rotationen, Skalierungen
und Spiegelung

100 einstellbare Nullpunktverschiebungen

e Synchronaktionen und schnelle Hilfsfunktionsausgabe

CNC-Technologiezyklen

e Technologiezyklen verflgbar fiir programGUIDE und ShopMill
Arbeitsschrittprogrammierung

Grofse Auswahl an Bohrzyklen

Grofse Auswahl an Fraszyklen fur Standardgeometrien

Grofse Auswahl an Positionsmustern fir Bohr- und Frasoperationen
High Speed Settings fir Formenbauanwendungen
Geometrierechner fir freie Kontureingaben

Bearbeitungszyklus fiir Konturtaschen / Konturzapfen mit Inseln

Grafikfunktionen

e Animated Elements: Eingabehilfe flr Bearbeitungs-parameter mit
Bewegtbildsequenzen

e PC-vergleichbares grafisches Online-Hilfesystem

e Grafische CNC-Simulation in Ebenendarstellung

CNC-Werkzeugverwaltung

Anzeige von Werkzeug- und Magazindaten in einem Bild
Werkzeugverwaltung mit lesbaren Werkzeugnamen
Belade-/Entladefunktion flr die einfache Magazinplatzzuordnung
Werkzeugverwaltung mit Werkzeugstandzeitiiberwachung

10,4" TFT Farbdisplay

Beschleunigung mit Ruckbegrenzung

SERIENAUSSTATTUNG
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Steuerung Siemens 828D mit Shopmill
Kihlung durch die Spindel 30 bar und Doppelfilter
24-fach Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer
Aufnahme SK 40

Spindelolkihlung

Kettenspaneférderer mit Spanebehalter
Elektronisches Handrad

Olskimmer

Automatische Zentralschmierung
Kihlmittel-Spulpistole
Spanespllsystem

Warmetauscher fir elektr. Schaltschrank
Teleskop-Achsenabdeckung
Vorbereitung fiir Renishaw TS 27 R
USB-Schnittstelle

CF Kartenleser

Vollgekapselter Arbeitsraum
Arbeitsleuchte

3-farbige Signalleuchte
Kihlmittelsystem

Einstellbare Maschinenfifse
Bedienwerkzeug

Betriebsanleitung
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