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Centre verticale de prelucrare
X.mill 400 (BT40)

COD PROD. : 181359
X.mill 400 este un centru de prelucrare
sigur și compact cu dotări cuprinzătoare
pentru producție de serie rațională și
economică. Acest model este foarte
popular în rândul clienților care caută o
soluție rapidă și ieftină pentru ateliere mai
mici sau care doresc să treacă de la
prelucrarea convențională la prelucrarea
CNC.

Structură compactă cu necesar
redus de spațiu
Corpul mașinii durabil, robust
Arbore de mare putere, răcit cu ulei
Dulap electric climatizat

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU
Dimensiunile mesei 600 mm x 300 mm
Incarcarea pe masa 150 kg
Canale T , numarul 3 Nr
Canale T , latimea 14 mm
Canale T , distanta 100 mm
Distanta axul principal -
suprafata mesei

100 mm - 580 mm

CURSE
Cursa axa X 400 mm
Cursa axa Y 230 mm
Cursa axa Z 450 mm

AXUL PRINCIPAL
Turatia axului principal 8000 1/min
Conul axului principal BT 40 JIS (MAS 403)

AVANSURI
Avans rapid axa X 12000 mm/min
Avans rapid axa Y 12000 mm/min
Avans rapid axa Z 10000 mm/min
Avans de lucru axa-X 1 mm/min - 10000

mm/min
Avans de lucru axa-Y 1 mm/min - 10000

mm/min
Avans de lucru axa-Z 1 mm/min - 10000

mm/min

TURELA
Numarul de posturi 12 Nr
Dimensiunea maxima a
sculei DxL

100 (130) mm

Lungimea sculei (max.) 300 mm
Greutatea sculei (max.) 8 kg
Durata de schimbare a
sculei, Scula / Scula

7 s

PRECIZII
Precizia de pozitionare 0.02 mm
Precizia de repetabilitate 0.01 mm

PUTEREA DE ANTRENARE
Puterea motorului
principal

3.7 kW

Puterea motorului axa-X 0.75 kW
Puterea motorului axa-Y 0.75 kW
Puterea motorului axa-Z 1 kW
Consumul total de energie 10 kVA

DIMENSIUNI SI GREUTATI
Dimensiuni de gabarit
(lxLxI)

2.1 m x 1.9 m x 2.45 m

Greutatea 2200 kg
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Schimbător pentru 12 scule

Comanda numerica Siemens Sinumerik

808D

Începutul în frezarea CNC pentru producția

în serie și instruire

Uși de acces laterale mari

DETALII PRODUS

Precizari
Arbore puternic BT 40 cu turatii de pana la 8.000 1/min
Construcție stabilă a mașinii din fontă cenușie cu centru de greutate foarte jos și design
cu economie de spațiu
Unitatea de comandă Siemens 808D și angrenajele de propulsie Siemens asigură
siguranța optimă a procesului și o programare e�cientă

Constructia masinii
Corpul solid al utilajului în formă de Y din fontă cenușie este construit și asamblat cu
multă experiență și cea mai modernă tehnică
Toate axele sunt acționate în ghidaje liniare calitative, complet mascate și în angrenaje
precise cu știft �letat pentru o precizie optimă și o fricțiune statică redusă
Masa masivă a mașinii cu 3 caneluri pentru o capacitate portantă a mesei de 150kg
Propulsia axei Z este sprijinită prin contragreutate cu role de ghidare
Roata de mana electronica, usureaza reglarea masinii
Lubri�erea centrală automată asigură alimentarea tuturor punctelor de lubri�ere

Arborele principal
Arbori cu suport multiplu, care asigură montarea sigură și descărcarea forțelor create pe
durata așchierii
Unitatea calitativă a arborelui este dotată cu o preluare mai mare de scule și cu răcitor
pentru uleiul arborelui standard - un mare avantaj pentru funcționarea continuă

Schimbator de scule
Schimbător de scule cu 12 compartimente cu un timp de înlocuire a sculelor de 7 s.
Greutatea max. a sculei este de 3 kg

COMENZI ȘI SOFTWARE

Comanda numerica Siemens 808D Advance



3 © 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Toate drepturile sunt rezervate

Publicat pe: 23.03.2024.

SINUMERIK 808D ADVANCE îndeplinește perfect cerințele privind mașinile standard
moderne
Comunicarea dintre CNC și dispozitivul de propulsie prin magistrala de mare viteză
asigură un control e�cient al poziției, ceea ce determină o precizie ridicată și o
performanță optimă de tăiere
În timp ce se asigură un raport preț-performanță excelent
În combinație cu o generație nouă de dispozitive de acționare a arborilor și axelor,
SINUMERIK 808D ADVANCE cu ecran LCD 8.4" oferă cele mai noi soluții CNC digitale
gata de utilizat pentru mașini standard moderne

Avantaje - O precizie mai mare mulțumită soluției digitale:
Capacitatea mai mare de supraîncărcare permite accelerarea și decelerarea mai rapidă
a mașinii-unealtă
Mulțumită vitezei de tăiere stabile, se poate obține o calitate superioară a suprafeței
piesei de prelucrat

Rezistență mai mare:
În cazul așchierii grele, puterea cuplului arborelui poate � reglată automat pentru a
proteja sculele de așchiere și sistemul de arbori
Domeniul amplu de tensiune al SINAMICS previne oprirea mașinii în condiții de
alimentare necorespunzătoare. Astfel se reduce timpul de stagnare a mașinii

Confort mai mare la operare:
Ethernet-ul rapid facilitează punerea în funcțiune și diagnoza mașinii-unealtă, precum și
gestionarea programului NC

ECHIPAMENT STANDARD

Lampa de lucru
Sistem de lubri�ere automata centralizata
Scule de intretinere
Instructiuni de operare
Roata de mana electronica
Spatiu de lucru inchis
Sistem de racire cu emulsie
Pistol cu aer
elemente de �xare si punere la nivel
Comanda numerica Siemens 808D Advance
Lampa de semnalizare in 3 culori
Schimbator automat de scule cu magazie cu 12 posturi


