uT

MACHINE TOOLS

Soustruhy cnc se Sikmym lozem

Roturn 400 C

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

NosIC NASTROIU

Délka obrobku (max.) 430 mm Pocet nastrojovych mist 8 ks
Vyska hrotQ 200 mm Rozméry télesa nastroje 25 mm x 25 mm
Obé&zny primér stroje nad 400 mm Priimér skli¢idla pro 40 mm
lozem vrtaky
Obé&Zny primér stroje nad 250 mm
suportem KONiK
5 Kuzel konik 5 MK

DRAHA POJEZDU L

- Préimér pinoly koniku 88 mm
Draha pojezdu - osa X 200 mm Zdvih pinoly koniku 85 mm
Draha pojezdu - osa Z 450 mm

o VYKONY POHONU
HLAVNI VRETENO - -

Vykon motoru hlavniho 15/ 11 kw

Primeér sklicidla 200 mm pohonu
Rozsah regulace otacek 50 1/min - 3000 1/min Vykon motoru ¢erpadla 0.18 kW

Upnuti vietena

A2-6

chladici kapaliny

Vrtani vietena 62 mm , ,

Vrtani vietena s podavaci 46 mm MIRY A VAHY

trubkou Rozméry 3.8mx1.87mx1.91m
Hmotnost 3340 kg

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X

16000 mm/min

Rychly chod v ose Z

20000 mm/min

KAT. C. : 180633

Tento stroj fady ROTURN C presvedci
klasickymi pfednostmi kompaktniho
vyrobniho CNC soustruhu. Ridici systém
Siemens 828 D Basic spliuje vSechny
pozadavky soucasné fidici techniky. Stroj
se Sikmym LGzkem, 8polohovym
nastrojovym revolverem a vykonnym 15kW
motorem hlavniho vietena ma hydraulické
3-B sklicidlo s prdichozim otvorem. Konik
je vybaven hydraulicky ovladanou pinolou
a velkym zdvihem. Kloubovy pasovy
dopravnik a vykonny chladici systém patfi
do vybavy.

Vykonny motor hlavniho vietena
8nasobny nastrojovy revolver
Dopravnik tfisek je dodavan sériové
Ovladani Siemens 828

Skli¢idlo s préichozim otvorem
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SZCZEGOLY PRODUKTOW
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————— L gy 8 e Obstoji i v budoucnu: fizeni Siemens 828 D Basic spliiuje vSechny poZadavky na
o B D oo e soucasnou fidici techniku
e Hydraulické 3-B-sklicidlo s priichozim otvorem je soucasti standardni dodavky
= e Kloubovy pasovy dopravnik a vykonny chladici systém patfi ke standardnimu vybaveni
T Konstrukce stroje
o s ) ) o Tézky ram stroje se Sikmym lozem zajiStuje vysokou tuhost a dobré odvadéni tfisek
7;’:{;5;)2{?;??usszv'gfe'};ks’g‘;?é%fégé‘zg]/ﬁ e Pfesnalinearni vedeni v ose X a Z zajidtuji stabilitu a pFesnost, a to i pfi velkém zatizeni
pro soustr{lhyj e Uzavreny pracovni prostor je dobfe pristupny prostfednictvim velkych posuvnych dveri
e Konik s hydraulicky ovladanou pinolou se zdvihem max. 85 mm
L]

Automatické centralni mazani spolehlivé zasobuje mazivem vsechny drahy vedeni

Vieteno

g e Max. otaCky vietena 3 000 ot/min (Roturn 400C) nebo 2 000 ot/min (Roturn 402C)
e Vykon motoru 11/15 kW

==

Mé&nié nastrojt

SO JmCe e Revolver pro 8 nastrojli zarucuje velky pracovni prostor a rychlou a pfesnou vymeénu

| . ' nastroje

RizZENi

Ridici systém Siemens 828 D

Zarizeni centralniho mazani a udrzbova
Jjednotka

45° pricné loZe s linedrnimi voditky

Pohon Siemens (zde osa X)
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

NejduleZité&jsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk( ve

vychylenych rovinach obrobkd

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostfedi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkl a nejkratsi ¢asy obrabéni pri vyrobé forem

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

¢ Jedinecné spektrum technologickych cykll - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrysU s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmoderngjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vlykonné fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni Celni strana panelu obsluhy, tlakove lity z hor¢ikové slitiny
Integrovana plnohodnotné klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (nenf nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitFnich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadlenf
100 nastaveitelnych posund nulovych bod

Synchronnfi akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii
Velky vybér vzor( umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez( / vystupkl v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

o Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni Udajll o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Sprava nastrojl s ¢itelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladanf a odebirani pro jednoduché pfifazeni zasobnik(
Spréva nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojl

10,4 " TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Siemens 828 D

Hydr. otocné sklicidlo 3 B 200 mm s otvorem
Hydraulicky konik

Automatické centralni mazani

Kloubovy pasovy dopravnik tfisek
Vymeénik tepla pro skrifovy rozvadéc
UzavFeny pracovni prostor

Pracovni svitilna LED

Systém chlazeni chladici kapalinou
Pistole stlaceného vzduchu

Pistole k vyplachovani — chladici kapalina
Nastroje obsluhy

Navod k obsluze
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