Tornos CNC
Roturn 402 C
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MACHINE TOOLS

b

ROTURN 402 ¢

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO CABEZAL DE LA HERRAMIENTA
Longitud max. de la pieza 420 mm Cantidad de estaciones de 8 pieza
de trabajo herramientas
Altura central 200 mm Diametro del montaje de 40 mm
Diametro de giro sobre 400 mm la barra de perforacion
plataforma
Diametro de giro sobre 250 mm CABEZA MOVIL
soporte

Cono de contrapunto 5MT

Diametro del eje hueco de 88 mm
RECORRIDOS la cabeza mévil
Recorrido del eje X 200 mm Recorrido del gje hueco de 85 mm
Recorrido del eje Z 425 mm la cabeza mévil
CABEZAL CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO
Diametro del mandrildel 250 mm Clasif. del motor principal 15/11 kW
torno Clasificacion dgl motor de 0.18 kW
Rango de velocidad 50 1/min - 2000 1/min bomba de enfriamiento
Montaje de husillo A2-8
Diam. int. del husillo 86 mm MEDIDAS Y PESOS
Diametro interior del 74 mm Dime'nsiones generales 3.8mx1.87mx1.91m
husillo con tuberia de (longitud x latitud x altura)
traccion Peso 3400 kg

ALIMENTACION RAPIDA

Alimentacion rapida de eje 20000 mm/min
X

Alimentacion rapida de eje 25000 mm/min
4

REF. INV. : 180628

Esta maquina de la serie ROTURN C
convence con las clasicas virtudes de un
solido torno de produccién CNC. Con su
unidad de control Siemens 828 D Basic,
cumple con todos los requisitos de la
técnica de control actual. El torno de
bancada inclinada con una torreta de
herramientas de 8 posiciones y un potente
motor de husillo principal de 15 kW
dispone de un mandril hidraulico 3-B con
orificio de paso. El contracabezal esta
equipado con una pinola de accionamiento
hidraulico y una carrera elevada. Una cinta
transportadora con bisagras y un sistema
de enfriamiento eficiente completan el
equipamiento.

e Potente motor del husillo principal

e Torreta de herramientas de 8
estaciones

e Incluye transportador de virutas

e Control Siemens 828 D

e Mandril con agujero pasante
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DETALLES DEL PRODUCTO

Caracteristicas destacadas

e — e A prueba del futuro: el control basico Siemens 828 D cumple con todos los requisitos
a e para la tecnologia de control avanzada
e Enelequipamiento estandar se incluye un plato hidraulico de 3 mordazas
e Transportador de correa con bisagray sistema de enfriamiento de alto rendimiento
incluido en el equipo estandar
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= Disefo de la maquina

e Marco de maquina pesado con plataforma inclinada que asegura una gran rigidez y una
remocion facil de lascas

e QGuias lineales precisas en X y Z para mayor estabilidad y precisién incluso con las

Siemens Sinumerik 828 D: la solucion
compacta y facil de usar para los tornos

: cargas mas pesadas
* Se puede acceder al espacio de trabajo cerrado de manera fécil a través de una puerta
= deslizante grande

Cabezal con eje hueco operado hidraulicamente con un recorrido maximo de 85 mm
Sistema automatico de lubricacion central asegura una lubricacion confiable de las
deslizaderas

(D

Husillo

¢ Velocidad méaxima del husillo 3.000 rpm (Roturn 400C) 0 2.000 rpm (Roturn 402C)
e Potencia del motor 11 /15 kW

Cambiador de herramientas

e latorreta de herramientas de 8 estaciones asegura un area grande de trabajo y
cambios de herramientas precisos y rapidos

EQUIPO ESTANDAR PARA

Control Siemens 828 D
Hidr. mandril giratorio de 3 mordazas 250 mm con anima
Sistema de lubricacién central y unidad de Cabeza movil hidr.
mantenimiento Lubricacion central automatica
Transportador de lascas tipo cadena
Intercambiador de calor para gabinete de control eléctrico
Espacio de trabajo cerrado
Lampara de trabajo LED
Sistema de enfriamiento
Pistola de aire comprimido
Pistola de descarga del sistema refrigerante
Herramientas de funcionamiento
Manual del usuario

Accionamiento Siemens (eje X)
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