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Elektrodrazarki drutowe

NeoSpark B 300

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA DOKEADNOSC
Wymiary stotu 620 mm x 440 mm Doktadnos¢ ) 0,01 mm
Obrabiany przedmiot, 950 mm pozycjonowania w osi X/Y
dtug. x szerokos$é x grub. Doktadnosé 0.02 mm
(maks.) pozycjonowania w osi U/V
Waga obrabianego 500 kg Doktadno$é powtarzania 0,005 mm
przedmiotu (max) w osi X/Y
Droga przejazdu w osi X 400 mm Dokl.adnoéé powtarzania 0.01 mm
Droga przejazdu w osi Y 300 mm wosiU/v

. Najlepsza szorstkos¢ 0.8 um Ra

Przesuw osi-U /V 70 /70 mm powierzchni
Droga przejazdu w osi Z 250 mm
Kat ciecia (z prowadnicg) +10°/80 mm NAPED
Wydajnosé¢ ciecia (ma 300 2/mi

veal iecia (max) mm?/min Wydajnoéé silnika 08 X/Y _ 0.15 kW
Generator 10A YUY -

Wydajnosé silnikaosiU/ 0.02 kW
\'

KONTROLA CNC Moc, Z 0.02 kW
Wielko$¢/typ monitora 15"/ LED Catkowite zuzycie energi 4.5 kVA
Sterowane osie 4
Przyrost wyjéciowy (min)  0.001 mm WYMIARY I WAGA

SYSTEM DIALEKTRYCZNY

Dielektryk, pojemnos¢ 1201
zbiornika

POSUW ROBOCZzY

Przesuw o0$ X/Y 1000 mm/min

Wymiary ogélne (dtugosé
x szerokos$¢ x wysokos$¢)

2.04mx1.6 mx1.83m

Waga

2000 kg

NR REF. : 180566

Maszyny z serii NeoSpark CNC nalezg do
najbardziej precyzyjnych elektrodrazarek
drutowych z posuwisto-zwrotnym ruchem
drutu na rynku. Oferuja doskonata
wydajno$¢ podczas obrobki materiatow
przewodzacych prad elektryczny w
produkcji form i narzedzi. Seria NeoSpark
jest popularna wsrod firm, ktére
specjalizuja sie w produkcji przyrostowe;j i
chca z duzg precyzja oddzieli¢
wydrukowane przedmioty od ptyty
bazowej. High Speed Wire Cutting
gwarantuje ciecie bez odksztatcen i
zadzioréw nawet najdelikatniejszych
konstrukcji metalowych drukowanych w
3D zapewniajac najlepsza jakosc
powierzchni ciecia.

e Elektrodrazenie z najlepszag
efektywnoscia kosztowa

e tatwo programowany sterownik
CNC

e Diagnostyka systemowa w czasie
rzeczywistym, duze
bezpieczenstwo proceséw

e (Oszczedzajace czas programowanie
przy trwajgcej obrobce
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Obrabiarki do obrobki elektroiskrowej NeoSpark CNC charakteryzujg sie doskonatg
skutecznoscig ciecia przy duzej ekonomicznosci i najnizszych kosztach operacyjnych

e Stelaz maszyny z zeliwa szarego to nowoczesna konstrukcja z rama C i podstawa T oraz
ze wzmacniajgca strukturg wielozebrowa, starannie wykonczona i wyzarzana bez
naprezen

e Stabilne prowadnice liniowe oraz precyzyjne wrzeciona tozyskowane na wszystkich
osiach zapewniaja trwatg precyzje mechaniczng

e System sterowania na bazie IPC z serwonapedami jest doktadnie przystosowany do

NeoSpark umozliwia uzyskanie niewielkich wymogow metod produkcji, a takze tatwy w obstudze i niezawodny

konturéw z doskonatymi powierzchniami e 2-stopniowy system filtrowania w zbiorniku dielektrycznym zapewnia bezzaktéceniowa
prace i wysokg jakos$¢ obrébki

High Speed Wire EDM - technologia ciecia do druku 3D metalem

e W odréznieniu od ciecia mechanicznego prawie bez oddziatywania sity na czes¢

e Delikatne struktury mozna obrabia¢ bez znieksztatcen lub mikropeknieé na powierzchni
ciecia

e Optymalny kompromis miedzy doktadnos$cig i wysoka predkoscig obrébki

e Znacznie tansza niz konwencjonalne drazenie drutowe

e Duza trwato$¢ drutu pozwala ponadto uzyskaé wysoka produktywnos¢ z krétkimi
czasami dodatkowymi

Funkcja ciecia aluminium NeoSpark

e Ze wzgledu na wtasciwosci chemiczne aluminium w wysokiej temperaturze moze
tworzy¢ bardzo twarde czastki tlenkdw, ktére podczas obrébki drutu molibdenowego
przywieraja. Powoduje do kontakt miedzy drutem a detalem, co znacznie zwieksza
ryzyko pekniecia drutu. Ta opcja poprawia proces ciecia zwtaszcza podczas obrobki
aluminium oraz przyczynia sie w tym zastosowaniu znacznie do wydtuzenia okresu
eksploatacji drutu.

Struktury wykonane warstwowo sg ciete
przez ptyte podstawowa

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

; . Uktad sterowania oparty na IPC
W przypadku produkcji addytywne Al
pow?ta/}':apzfoz'orfe czes’cji na n{e}t/a/owlej DFUt do obrobki elektro. 0,18 mm
plytce, ktora nastepnie trzeba oddzielic od ~ Dielektryk 10 kg
czesci (Neospark 500 B Continental Oznakowanie ostrzegawcze
Engineering Services) Stabilizator mocy AC
Przygotowanie do ciecia aluminium
Elektroniczne pokretto
Generator
Ztacze USB
Ethernet
Standardowe prowadnice drutu
Zbiornik dielektryczny z pompa
Lampa robocza
Materiaty do ustawiania i wyrownywania
\ Centralne smarowanie
it Narzedzia
. Instrukcja obstugi

Zbiornik dielektryczny z podwdjnym
systemem filtrowania
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Klawiatura wodoszczelna ze stali
szlachetnej
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