Elektroerozivni dratovky

Neospark T 500

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 180563

Stroje fady NeoSpark CNC patfi k
nejpresnéjsim dratovym erodovacim
strojim s pfevracenym vedenim dratu na
trhu. Nabizeji vynikajici vykon pfi obrabéni
elektricky vodivych materiall pfi vyrobé
forem a nastroj. Rada NeoSpark je
oblibenou volbou pro spolecnosti, které se
specializuji na aditivni vyrobu a chtéjf
oddélit hotovy dil od zakladni desky s
vysokou presnosti. High Speed Wire
Cutting zarucuje fezani bez deformaci a
otfepd i téch nejjemnéjsich 3D tisténych
kovovych struktur a s nejlepsi kvalitou
povrchu

e Elektroerozivni Fezani za nejlepsi
cenu

e Kuli¢kové Srouby tFidy C3 na ose
XYUV

e Snadné programovatelné CNC
Fizeni s integrovanym softwarem
CAD/CAM

e Diagndza systému v realném case,
vysoka procesni spolehlivost

e (Casoveé Usporné programovani
béhem obrabéni

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR PRESNOSTI
Rozméry stolu 800 mm x 500 mm Polohovaci pfesnost X/Y  =<0.01 mm
Obrobek, délka x $itkax 1150 mm osy
tloustka (max.) Polohovaci presnost U/V  <0.025 mm
Obrobek, hmotnost (max.) 600 kg osy —
Délka pojezdu osy X 500 mm Q/p?kovana presnost - osa =<0.005 mm
Délka pojezdu osy ¥ 400 mm Opakovana pfesnost - osa =<0.01 mm
Draha pojezdu-osaU/V +35mm u/v
Draha pojezdu - osa Z 300 mm Drsnost povrchu (nejlepsi) 0.8 um Ra
Rychly chod v ose X-/ Y 12 m/min
Uhel fezu +12°/80 mm VYKONY POHONU
Rezny vykon (max.) 300 mm?/min Vykon motoru X / Y 0.75 kw
Generator 10A Vykon motoru U / V 0.2 kw
. X Vykon motoru Z 0.2 kW
RIZENI CNC Celkovy pfikon 2.3 kVA
Velikost displeje / typ 15"/ LED Napajeci napéti 380 (+10%) / 50 or 60Hz V
Rizené osy 4
Vstupni pfirlistek (min.) ~ 0.001 mm MIRY A VAHY

., . Rozméry 22mx2.04mx2.17m
DIELEKTRICKY SYSTEM Hmotnost 2800 kg
Dielektrikum, objem 1001
nadrze
POSUV

Rychly chodvose X /Y 1000 mm/min
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Dréatovy erodovaci stroj NeoSpark T presvédci diky vynikajicim Feznym vykondm pfi
vysoké hospodéarnosti a nizkych provoznich nékladech

e Ram stroje z Sedé litiny predstavuje moderni C-ramovou konstrukci s T-bazi, je peclivé
opracovany a nékolikandsobné vyzihany bez pnuti

e Stabilni linearni vedeni a presné kulickové Srouby ve vSech osach zajistuji trvalou
mechanickou presnost

e Josy fidici systém na IPC bazi je pfesné uzplsobené podle poZzadavkd vyrobniho
procesu - je zaméreny na uzivatele a spolehlivy

e Srdcem stroje je dualni systém vedeni dratu - perfektni vedeni dratu i u obrobk( s
velkou kuzelovitosti nebo vyskou

e Udrzbu stroje usnadnuje integrované manualni centralni mazani

e Pristroj pro rucni ovladani pro rychlé sefizeni stroje

Funkce NeoSpark T pro fezani hliniku

¢ Na zakladé svych chemickych vlastnosti mlze hlinik pfi vysokeé teploté tvorit velmi
tvrdé Castice oxidd, které béhem obrabéni ulpivaji na molybdenovém dratu. To vede ke
kontaktu mezi dratem a obrobkem, coz vyrazné zvysuje riziko prasknuti dratu. Toto
volitelné vybaveni zlepSuje proces Fezani specialné pro zpracovani hliniku a pfi tomto
pouziti rozhodujici mérou prispiva k prodlouzeni Zivotnosti dratu.

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém na bazi IPC
Elektronické ru¢ni ovladani
Funkce rfezani hliniku

Rozhrani USB

Ethernet

Standardni vedeni dratu

Nadrz pro dielektrikum s Cerpadlem
Pracovni osvétlenf

Instalacni a adjustacni material
Centralni mazani

Nastroje obsluhy

Provozni navod

Centralni mazani usnadriuje udrzbu
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