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MACHINE TOOLS

Elektrodrazarki drutowe

Neospark T 500

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POSUW ROBOCZY

Wymiary stotu 800 mm x 500 mm Przesuw 0$ X/Y 1000 mm/min
Obrabiany przedmiot, 1150 mm
dtug. x szerokos$é x grub. DOKEADNOSG
(maks.)
Waga obrabianego 600 kg Doktadnosc . =0.01mm
przedmiotu (max) pozycjonowania w osi X/Y
Droga przejazduwosi X 500 mm Doktadnosc . =0.025 mm
- - pozycjonowania w osi U/V
Droga przejazdu w osi Y 400 mm — -
- Doktadno$¢ powtarzania  <0.005 mm
Przesuw osi-U / V +35 mm w osi X/Y
Droga przejazduwosiZ 300 mm Doktadno$¢ powtarzania  <0.01 mm
Przyépieszony posuw osi 12 m/min w osi U/V
X-/Y Najlepsza szorstkos¢ 0.8 um Ra
Kat ciecia (z prowadnicg) +12°/80 mm powierzchni
Wydajnos$¢ ciecia (max) 300 mm?/min
Generator 10 A NAPED
Wydajnos¢ silnika 0$ X/Y  0.75 kW
KONTROLA CNC Wydajnosc silnikaosiU/ 0.2 kW
\
Wielko$¢/typ monitora 15"/ LED
ielkoS¢/typ monitor / Moc, Z 0.2 kW
Sterowane osie 4 . A -
n Catkowite zuzycie energi 2.3 kVA
Przyrost wyjsciowy (min)  0.001 mm

SYSTEM DIALEKTRYCZNY

Dielektryk, pojemno$é
zbiornika

1001

Napiecie zasilania

380 (¥10%) / 50 or 60Hz V

WYMIARY I WAGA

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$é x wysokosc)

22mx2.04mx217m

Waga

2800 kg

NR REF. : 180563

Maszyny z serii NeoSpark CNC sa jednymi
z najbardziej precyzyjnych na rynku
drazarek drutowych z obustronnym
prowadzeniem drutu. Charakteryzuja sie
wyjatkowa wydajnoscig w obrébce
materiatéw przewodzacych prad
elektryczny w produkcji form i narzedzi.
Seria NeoSpark jest popularnym wyborem
wsrod firm, ktore specjalizujg sie w
wytwarzaniu addytywnym i oczekuja
wysokiej precyzji przy oddzielaniu gotowej
czesci od ptyty bazowej. Technologia
ciecia drutem z duza predkosciag
gwarantuje obrobke bez odksztatcen i
zadzioréw nawet najbardziej
skomplikowanych metalowych konstrukgji
drukowanych w 3D przy zachowaniu
najwyzszej jakosci powierzchni

e Elektrodrazenie z najlepsza
efektywnoscig kosztowa
Sruby kulowe klasy C3 na osi XYUV
tatwo programowany sterownik
CNC ze zintegrowanym
oprogramowaniem CAD/CAM

e Diagnostyka systemowa w czasie

rzeczywistym, duze
beznieczenstwo proceséw
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System sterowania jest zorientowany na
uzytkownika i niezawodny

Oddzielny zbiornik dielektryka ma
skuteczng jednostke filtrujaca

Centralne smarowanie utatwia konserwacje

= {
A
Drut do obrobki elektroiskrowej wyrdznia

sie doskonata dostepnoscia i jest idealnie
chroniony przez stabilne ostony

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Drazarka drutowa NeoSpark T wyrdznia sie doskonatg skutecznoscig ciecia przy duzej
ekonomicznoéci i najnizszych kosztach operacyjnych

e Stelaz maszyny z zeliwa szarego to nowoczesna konstrukcja z rama C i podstawa T,
starannie wykonczona i wielokrotnie wyzarzana bez naprezen

e Stabilne prowadnice liniowe oraz precyzyjne wrzeciona tozyskowane na wszystkich
osiach zapewniajg trwatg precyzje mechaniczng

e 4-osiowy system sterowania na bazie IPC z serwonapedami jest doktadnie
przystosowany do wymogow metod produkcji, a takze tatwy w obstudze i niezawodny

e Dwukierunkowy system prowadzenia drutu jest sercem maszyny — perfekcyjne
prowadzenie drutu nawet przy duzej stozkowatosci lub wysokosci obrabianych
przedmiotéw

e Zintegrowane reczne smarowanie centralne utatwia konserwacje

e Reczny sterownik do szybszego ustawiania maszyny

Funkcja ciecia aluminium NeoSpark T

e Ze wzgledu na wtasciwosci chemiczne aluminium w wysokiej temperaturze moze
tworzy¢ bardzo twarde czastki tlenkéw, ktére podczas obrobki drutu molibdenowego
przywieraja. Powoduje do kontakt miedzy drutem a detalem, co znacznie zwieksza
ryzyko pekniecia drutu. Ta opcja poprawia proces ciecia zwtaszcza podczas obrobki
aluminium oraz przyczynia sie w tym zastosowaniu znacznie do wydtuzenia okresu
eksploatacji drutu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Uktad sterowania oparty na IPC
Elektroniczne reczne urzadzenie obstugowe
Aluminium funkcja ciecia

Ztacze USB

Ethernet

Standardowe prowadnice drutu
Zbiornik dielektryczny z pompg

Lampa robocza

Materiaty do ustawiania i wyrownywania
Centralne smarowanie

Narzedzia

Instrukcja obstugi
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