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MACHINE TOOLS

CNC soustruhy

Numturn TC 500/1500 CNC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

NOSIC NASTROJU

Vyska hrotd 250 mm Pocet nastrojovych mist 8 ks
Obézny priimér stroje 500 mm Rozméry télesa 20 mm x 20 mm
nad lozem nastroje
Obézny priimér nad 290 mm Pramér skli¢idla pro 25 mm
suportem vrtaky
To¢nd délka (max.) 1.250 mm
Sirka hrotf 1.480 mm KONIK
Sitka loZe 390 mm Kuzel koniku 5 MK
Prlimér pouzdra 250 mm Primér pinoly koniku 75 mm
) Zdvih pinoly koniku 150 mm
DRAHA POJEZDU
Draha pojezdu - osa X 260 mm VYKONY POHONU
Dréha pojezdu - osaZ 1.320 mm Hlavni pohon, 11 kW
konstantni zatizenf
HLAVNi VRETENO ) )
Upnuti vietena A2-8 MIRY A VAHY
Vrtan{ vietena 82 mm Rozméry %8 mx 1,75 mx 1,92
Préchozi otvor vietena 74 mm Hmotnost 3.415 kg

s podavaci rourou

Otacky vretena

35 1/min - 2.500 1/min

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X

4.000 mm/min

Rychly chod v ose Z

8.000 mm/min

KAT. C. : 180296

Rada Numturn TC je CNC soustruh s
hranolovym lozem urceny pro
obrabéni stfednich a dlouhych
obrobk( v kusové a malosériové
vyrobé. Vsechny modely rady sdileji
stejny technicky zaklad: robustni
konstrukci s hranolovym lozem,
sériovou elektricky pohanénou
8mistnou néastrojovou hlavu VDI30,
hydraulické skli¢idlo s hydraulickou
pinolou koniku a fidici systém
Siemens 828D.

 Ridici systém Siemens
SINUMERIK 828D

e 8mistna nastrojova hlava s
upnutim VDI 30

e Az 2 000 mm obézna délka pro
dlouhé obrobky

» Hydraulické 10" sklicidlo a
hydraulicky konik sériové
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Konstrukce stroje

o Klasicka hranolova vedeni v robustnim plochém lozi vedou suport na velké
plose a tlumi chvéni

« Siroké rybinové vedeni pri¢nych sani (osa X) prenasi tlakové i tazné sily
tvarovym stykem a umoznuje presné obrdbéni i narocnych kontur

¢ Vedeni Ize navic pomoci klinové listy presné dostavit, coz zajisStuje presnost
polohovani po celou dobu Zivotnosti stroje

o Konstrukce vieteniku vychéazi z tézkych CNC soustruh@: silné zebrovana
konstrukce cilené odvadi vznikajici sily a zajiStuje tak obrabéni s nizkymi
vibracemi a vysokou procesni spolehlivosti

« Vyrazné zvétSeny povrch navic zlepSuje odvod tepla a zajistuje stabilni
tepelné podminky pfi trvalém provozu

e Stroj pracuje bez prevodovky a obrabéni probihd v celém rozsahu otacek
bez preruseni

o Centralni hydraulicky systém zasobuje jak silové skli¢idlo, tak pinolu koniku
(zdvih 150 mm)

o Kryt stroje je diky posuvnym dverim v predni ¢asti dobre pristupny a
dodatecné servisni dvirka usnadnuji tdrzbu a cisténi

Hlavni vieteno

¢ Vykonny hlavni pohon 11 kW pokryva rozsah otacek 35-2 500 1/min a
zvlada jak jemné konturové prace, tak silné obrabéni

o Plynuld regulace otacek pribézné prizplsobuje otacky vietena pri ¢elnim a
konturovém soustruzeni tak, aby rfezna rychlost zlstala konstantni v celém
rozsahu obrabéného prdméru

o Velky prlichod vietenem 74 mm umoznuje obrabéni ty¢ového materidlu skrz
vieteno

¢ Hydraulické silové skli¢idlo nabizi velky upinaci rozsah 30-254 mm, zdvih
Celisti 8,8 mm v prdméru a maximalni upinaci silu az 108 kN

Méni¢ nastroju

e Sériova 8mistnd nastrojova hlava VDI30 je elektricky pohdnéna a pojme
nastrojové stopky 20 x 20 mm, resp. @ 25 mm

o Kratké ¢asy vymeény néstrojd zkracuji vedlejsi ¢asy a zvysuji produktivitu pri
kusové a malosériové vyrobé

Konik

o Stabilni konik Ize polohovat ru¢né a je vybaven hydraulicky ovliadanou
pinolou

o Diky kuzelu MK5, préiméru pinoly 75 mm a zdvihu 150 mm usnadnuje
zakladani a vyjimani obrobkd

Vybaveni

e Pevnd i oto¢nd luneta patfi k standardnimu pfrisluSenstvi - dodatec¢nd opora
pro dlouhé, stihlé hridele

e Automatické centrdlni mazani a chladici systém s vyménikem tepla zajistuji
nenarocny provoz s minimalni udrzbou

e Zcela uzavreny kryt stroje spliiuje bezpecnostni balicek KNUTH CE

e Soucasti dodavky je elektrickd vybava Schneider Electric, LED pracovni
svitilna a tfibarevna signalizacni svitilna

¢ Pistole na stlac¢eny vzduch a chladici kapalinu usnadnuji ¢isténi obrobku,
upinacd a stroje, napr. pfi vymeéné nastroje nebo obrobku

Rizeni

« Ridici systém Siemens 828D Basic s ovladacim panelem s funkci teach-in
umozhnuje intuitivni dilenské programovani bez hlubokych znalosti CNC

o Dvé elektronickd ruc¢ni kolec¢ka na ovlddacim panelu umoznuji ru¢ni pojezd
os X a Z - pro rychlé sefizeni, najeti na nastroj (nastaveni nulového bodu) a
ru¢ni dokoncovaci prace jako u konvencniho soustruhu

e Zazitd logika ovlddani rucnich kolecek zkracuje dobu zaskoleni
kvalifikovanych pracovnik( se zkusenosti na konven¢nich strojich a navic
podporuje tvorbu teach-in programd najetim a prevzetim bodU

« Volitelné je k dispozici dialogové vedeny programovaci balicek Siemens
ShopTurn, se kterym Ize dily naprogramovat i bez znalosti G-kédu
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STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Siemens 828 D

2 elektronicka ru¢ni kolecka

8-mistny elektricky nastrojovy revolver VDI
Hydr. tricelistové skli¢idlo soustruhu 250 mm s vrtanim
hydraulicky konik

pistole na stlaceny vzduch

pistole k vyplachovani - chladici kapalina
systém chlazeni chladici kapalinou
vyménik tepla pro skfifiovy rozvadéc
automatické centrdlni mazani

nastroj pro obsluhu

Provozni navod
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