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MACHINE TOOLS

Tokarki CNC
Numturn TC 500/1500 CNC

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Przyspieszony posuw
osiZ

NR REF. : 180296

Seria Numturn TC to tokarka CNC z
ptaskim tozem przeznaczona do
obrébki Srednich i dtugich
przedmiotéw w produkcji
jednostkowej i matoseryjnej.
Wszystkie modele tej serii maja te
samg baze techniczna: solidnag
konstrukcje z ptaskim tozem, seryjna
elektrycznie napedzang 8-pozycyjna
gtowice narzedziowa VDI30,
hydrauliczny uchwyt zaciskowy z

8.000 mm/min

Wysokos¢ w ktach 250 mm
ﬁg%dgzcgrgbrablama 500 mm MAGAZYN NARZEDZI
Srednica obrotu przez 290 mm llos¢ stacji narzedzi 8 szt.
support Wymiary narzedzia 20 mm x 20 mm
Dtugos¢ toczenia (max) 1.250 mm rednica osadzenia 25 mm
Rozstaw ktéw 1.480 mm wytaczadta
Szerokos¢ toza 390 mm
Srednica uchwytu 250 mm KONIK

Stozek konika 5 MT
DROGI PRZESUWU Srednica tulei konika 75 mm
Przesuw osi-X 260 mm Wysuw tulei konika 150 mm
Przesuw osi-Z 1.320 mm

NAPED
WRZECIENNIK Przekfadnia, state 11 kW
Gniazdo wrzeciona A2-8 obciazenie
I?rzesth wrzeciona 82 mm WYMIARY | WAGA
Srednica przelotu 74 mm

wrzeciona z rurg
pociggowa

Predkos¢ wrzeciona

35 obr./min - 2.500
obr./min

Wymiary ogdlne
(dtugos¢ x szerokos¢ x
wysokos¢)

3,8mx1,75mx 1,92
m

SZYBKI POSUW

Waga

3.415 kg

Przy$pieszony posuw
osi X

4.000 mm/min

hydrauliczna tulejg konika oraz
sterowanie Siemens 828D.

Sterowanie Siemens
SINUMERIK 828D

8-pozycyjna gtowica
narzedziowa z uchwytem VDI
30

Do 2000 mm rozstawu ktéw dla
dtugich przedmiotéw
Hydrauliczny uchwyt zaciskowy
10" i hydrauliczny konik
seryjnie
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja maszyny

¢ Klasyczne prowadnice pryzmatyczne w solidnym ptaskim tozu prowadzag
suport na duzej powierzchni i ttumiag drgania

e Szeroka prowadnica typu jaskdtczy ogon suportu poprzecznego (oS X)
przenosi zaréwno sity Sciskajgce, jak i rozciggajgce w sposéb ksztattowy,
umozliwiajgc precyzyjng obrébke nawet skomplikowanych konturéw

« Dzieki listwie klinowej prowadnica moze by¢ dodatkowo precyzyjnie
doregulowywana, co zapewnia doktadnos¢ pozycjonowania przez caty okres
eksploatacji maszyny

o Konstrukcja wrzeciennika nawigzuje do ciezkich tokarek CNC: mocno
uzebrowana konstrukcja celowo odprowadza powstajgce sity, zapewniajac
obrébke o niskim poziomie drgan i wysokiej niezawodnosci procesu

o Wyraznie powiekszona powierzchnia dodatkowo poprawia odprowadzanie
ciepta i zapewnia stabilne warunki termiczne podczas pracy ciggtej

e Maszyna pracuje bezprzektadniowo, a obrébka przebiega bez przerw w
catym zakresie predkosci obrotowej

« Centralny uktad hydrauliczny zasila zaréwno uchwyt zaciskowy, jak i tuleje
konika (skok 150 mm)

o Ostona jest tatwo dostepna dzieki drzwiom przesuwnym z przodu, a
dodatkowe klapy serwisowe utatwiajg prace konserwacyjne i czyszczenie

Wrzeciono gtéwne

¢ Mocny naped gtéwny o mocy 11 kW obejmuje zakres predkosci obrotowe;j
35-2500 obr/min, obstugujac zaréwno delikatng obrébke konturowa, jak i
intensywne skrawanie

e Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej stale dostosowuje predkosé
wrzeciona podczas planowania i toczenia konturowego, dzieki czemu
predkos$¢ skrawania moze by¢ utrzymywana na statym poziomie w catym
zakresie obrabianej srednicy

e Duzy przelot wrzeciona wynoszacy 74 mm umozliwia obrébke materiatu
pretowego przez wrzeciono

e Hydrauliczny uchwyt zaciskowy oferuje szeroki zakres mocowania 30-254
mm, skok szczek 8,8 mm na $rednicy oraz maksymalna site zacisku do 108
kN

Zmieniarka narzedzi

e Seryjna 8-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI30 jest napedzana
elektrycznie i miesci chwyty narzedzi 20 x 20 mm lub @ 25 mm

o Krétkie czasy wymiany narzedzi skracajg czasy pomocnicze i zwiekszajg
wydajnos¢ w produkcji jednostkowej i matoseryjnej

Konik

e Stabilny konik mozna pozycjonowac recznie i jest wyposazony w
hydraulicznie sterowang tuleje

o Dzieki stozkowi MK5, srednicy tulei 75 mm i skokowi 150 mm utatwia
zatadunek i roztadunek przedmiotéw obrabianych

Wyposazenie

o Luneta stata i luneta ruchoma naleza do wyposazenia standardowego -
dodatkowe podparcie dla dtugich, smuktych watkéw

e Automatyczne centralne smarowanie oraz uktad chtodziwa z wymiennikiem
ciepta zapewniajg prace ciggta przy niskich naktadach na konserwacje

o Catkowicie zamknieta obudowa maszyny spetnia wymagania pakietu
bezpieczehstwa KNUTH CE

o W zakresie dostawy znajduje sie wyposazenie elektryczne firmy Schneider
Electric, lampa robocza LED oraz tréjkolorowa lampa sygnalizacyjna

o Pistolety na sprezone powietrze i chtodziwo utatwiajg czyszczenie
przedmiotu obrabianego, uchwytéw mocujgcych i maszyny, np. podczas
wymiany narzedzia lub przedmiotu obrabianego

Sterownik

o Sterowanie Siemens 828D Basic z pulpitem obstugowym z funkcja teach-in
umozliwia intuicyjne programowanie warsztatowe bez gtebokiej znajomosci
CNC

o Dwa elektroniczne kétka reczne na pulpicie sterowniczym umozliwiaja
reczny przejazd osi X i Z - do szybkiego ustawiania, najezdzania narzedziem
(ustawiania punktu zerowego) oraz recznej obrébki wykanczajgcej, podobnie
jak w tokarce konwencjonalnej
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« Znana logika obstugi kétek recznych skraca czas wdrozenia dla
wykwalifikowanych pracownikéw z doswiadczeniem na maszynach
konwencjonalnych, a dodatkowo wspiera tworzenie programéw teach-in
poprzez najezdzanie i przejmowanie punktow

e Opcjonalnie dostepny jest dialogowy pakiet programistyczny Siemens
ShopTurn, za pomoca ktérego elementy mozna programowac nawet bez
znajomosci kodu G

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik Siemens 828 D

2 elektroniczne kétka reczne

8-pozycyjna elektryczna gtowica rewolwerowa VDI
Hydr. 3-szczekowy uchwyt tokarski 250 mm z otworem
konik hydrauliczny

pistolet pneumatyczny

pistolet do przeptukiwania chtodziwa

uktad chtodziwa

wymiennik ciepta do szafy rozdzielczej
automatyczne centralne smarowanie

narzedzie obstugowe

Instrukcja obstugi
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