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MACHINE TOOLS

Cnc frézovaci a vyvrtavaci stroje

BO 90 CNC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

POSUV

KAT. €. : 180027

CNC vrtaci a frézovaci jednotka BO 90 je
ur€ena pro horizontalni vyvrtavani a
frézovani obrobkl o hmotnosti do jedné
tuny. Pro vicestranné obrabéni lze upinaci
stll polohovat ruéné v krocich po 5
stupnich. Upnutf vfetena BT 40 ma
automatické upinani nastrojd a osvédéené
fizeni Siemens 828 D spliuje vSechny
pozadavky na moderni CNC feseni z
hlediska programovani a obsluhy. Zkuseni
uzivatelé se rychle seznami s uZivatelskym
rozhranim SINUMERIK Operate, které
Siemens pouziva az po SINUMERIK 840D.

Obzvlasté stabilni konstrukce stroje
Vykonny motor hlavniho vietena
Pracovni stdl s indexovanim po 5°
Ridici systém Siemens 828D pro
pokrocilé obrabéni

e Teleskopické kryty vedeni z
nerezové oceli v pracovni oblasti

Vrtaci vykon 30 mm Rychlost posuvu - osa X 1 mm/min - 2000 mm/min
Vyjmuti vietena 200 mm Rychlost posuvu-osaY 1 mm/min - 2000 mm/min
Frézovaci vykon 55 cm3*/min Rychlost posuvu - osa Z 1 mm/min - 2000 mm/min
Zatizitelnost stolu 1000 kg
Rozméry stolu 630 mm x 800 mm PRESNOSTI
Pocet draZek T 6 ks Polohovaci pfesnosti +0,008 mm
Drazky T, Sirka 18 mm Opakované presnosti +0,005 mm
Vzdalenost osa vietena- 570 mm Uhlova presnost +3"
plocha stolu
Rozsah otaceni stolu 360 ’ °
(jednotka - 5°) VYKONY POHONU
Vykon motoru hlavniho 11 kW
DRAHA POJEZDU pohonu
Draha pojezdu - osa X 840 mm MIRY A VAHY
Draha pojezdu - osa Y 580 mm -
B " Rozmeéry 3.56mx2.35mx2.1m
Draha pojezdu - osa Z 880 mm
Hmotnost 6000 kg

HLAVNi VRETENO

Otacky vietena

10 1/min - 6000 1/min

Upnuti vietena

BT 40 JIS (MAS 403)
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Kryt frézovaciho vretene s bezpecnostnim
spinacem

- P

360° otocny pracovni stil

SZCZEGOLY PRODUKTOW

NejduileZitéjsi novinky

e Rizeni Siemens 828 D se servopohony os spliiuje pFi programovani a pouzivani viechny
naroky na moderni koncepci CNC

e Zatizitelnost stolu 1 000 kg

e Vicestranné obrabéniv jednom uvolnéni diky manuéalné indexovatelnému oto¢nému
stolu s krokem 5°

o Velké drahy pojezdu ve vSech osach a vysoka nosnost pro opracovani velkych obrobki

Konstrukce stroje

Vieteno

e Tézky podstavec stroje z kvalitni Sedé litiny a Siroké vodici drahy pro optimalni vysledky
vrtacich a frézovacich operaci

e Predepjaté kulickové Sroubové prevody ve vSech osach jsou presné, neopotiebovavaji
se a jsou bezudrzbové

e Upinanivietena BT 40 s automatickym sevfenim nastroje

e Max. otacky vietena 6 000 ot/min

RizZENi

Ridici systém Siemens 828 D
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

NejduleZité&jsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk( ve

vychylenych rovinach obrobkd

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostfedi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkl a nejkratsi ¢asy obrabéni pri vyrobé forem

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

¢ Jedinecné spektrum technologickych cykll - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrysU s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmoderngjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vlykonné fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni Celni strana panelu obsluhy, tlakove lity z hor¢ikové slitiny
Integrovana plnohodnotné klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (nenf nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitFnich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadlenf
100 nastaveitelnych posund nulovych bod

Synchronnfi akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii
Velky vybér vzor( umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez( / vystupkl v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

o Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni Udajll o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Sprava nastrojl s ¢itelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladanf a odebirani pro jednoduché pfifazeni zasobnik(
Spréva nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojl

10,4 " TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Maschinenschutzgitter System
Ridici systém Siemens 828 D
Pneumaticky otoény st(il
Elektrické ru¢ni kolecko
Halogenové pracovni svitidlo
Centralni mazani

Sklicidlo 3-16 mm / B18
Pojistny Cep MK4 / B18
Redukéni pouzdra MK3, MK4, MK5
Z&kladové Srouby

Navod k obsluze a programovani
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