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MACHINE TOOLS

Wiertarko-frezarki CNC

BO 90 CNC

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POSUW ROBOCZY

Srednica wiercenia 30 mm Predko$¢ posuwu osi -X 1 mm/min - 2000 mm/min
Gtebokosé 200 mm Predkos$¢ posuwu osi-Y 1 mm/min - 2000 mm/min
Wydajnoé¢ frezowania 55 cm?3/min Predkos$¢ posuwu osi-Z 1 mm/min - 2000 mm/min
tadownos¢ stotu 1000 kg
Wymiary stotu 630 mm x 800 mm DOKEADNOSC
Ilo$¢ rowkéw T-owych 6 szt. Doktadnoéci +0,008 mm
Rowki, szeroko$é 18 mm pozycjonowania
Dystans od osi wrzeciona 570 mm Powtatzalnosci +0,005 mm
do powierzchni stotu Doktadno$é katowa +3"
Zakres obrotu stotu (5°) 360
NAPED
DROGI PRZESUWU Moc, naped gtowny 11 kW
Przesuw osi-X 840 mm
Przesuw osi-Y 580 mm WYMIARY I WAGA
Przesuw osi-Z 880 mm

WRZECIENNIK

Predkos$¢ wrzeciona

10 obr./min - 6000
obr./min

Gniazdo wrzeciona

BT 40 JIS (MAS 403)

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokosc)

3.55mx235mx2.1m

Waga

6000 kg

NR REF. : 180027

Wiertarko-frezarka BO 90 CNC
przeznaczona jest do poziomego wiercenia
i frezowania przedmiotéw obrabianych o
wadze siegajacej 1 tony. W celu obrébki z
wielu stron, stét mocujacy moze byc
obracany recznie co 5 stopni. Uchwyt
wrzeciona BT 40 posiada automatyczne
zaciskanie narzedzia, a sprawdzony
system sterowania Siemens 828 D spetnia
wszystkie wymagania stawiane
nowoczesnym rozwigzaniom CNC w
zakresie programowania i

obstugi. Do$wiadczeni uzytkownicy szybko
zapoznajg sie z interfejsem uzytkownika
SINUMERIK Operate, stosowanym przez
Siemens w SINUMERIK 840D.

Kompaktowa konstrukcja maszyny
Mocny silnik gtowny

Stot roboczy z indeksowaniem 5°
Sterownik Siemens 828D do
postepowej obrobki

e Ostony prowadnicy teleskopowej ze
stali szlachetnej w stole roboczym
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Obrébka wielostronna w jednym
mocowaniu

Ostfona wrzeciona frezarskiego z
wytacznikiem bezpieczernstwa

== S

Stot roboczy obracany o 360°

SZCZEGOLY PRODUKTY

Najwazniejsze cechy

e Sterownik Siemens 828 D, wykorzystujacy przektadnie gtdowne serwo, spetnia wszelkie
wymogi w zakresie programowania i obstugi, stawiane nowoczesnym obrabiarkom CNC

e Obcigzalnos¢ stotu 1000 kg

e Obrobka wielostronna w jednym mocowaniu dzieki recznie indeksowanemu stotowi
obrotowemu, podziat krokach co 5°

e Zapewnia duze przesuwy na wszystkich osiach i wysoka nosnosc stotu dla obrébki
duzych czesci

Konstrukcja maszyny

Wrzeciono

e Masywna zeliwna rama wraz z szerokimi prowadnicami

e \Wstepnie zamocowane precyzyjne przektadnie srubowe toczne na wszystkich osiach sg
precyzyjne, w matym stopniu sie zuzywajg i wymagaja niewielkiej konserwacji

e Uchwyt wrzeciona BT 40 z automatycznym zaciskiem narzedzia

e Maks. predkos¢ obrotowa wrzeciona do 6000 obr./min

STEROWANIE

Sterownik Siemens 828 D
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SINUMERIK 828 D — zestaw sity w klasie kompaktowej sterownikéw CNC

Najwazniejsze punkty

Kompaktowy, mocny i niewymagajacy konserwacji panel sterujgcy CNC

Przyjazny program i wprowadzanie parametrow za pomoca klawiatury QWERTY

Najwyzsza doktadnosc obrébki

Inteligentne kinematyczne transformacje do obrobki cylindrycznych elementéw oraz

pochylonych powierzchni obrabianego przedmiotu

e Pakiet technologiczny SINUMERIK MDynamics z nowg funkcja Advanced Surface:
perfekcyjna powierzchnia obrabianego przedmiotu i najkrétsze czasy obrobki przy
produkcji ksztattek

e ProgramGUIDE: najkrotszy czas obrébki i maksymalna elastycznosé przy wytwarzaniu
czesci w duzych seriach

e Niepowtarzalne spektrum cykli technologicznych - od obrébki dowolnych frezowanych
konturow z rozpoznawaniem pozostatego materiatu az do pomiaru procesowego

e Animowane elementy: niepowtarzalne operacje programowania z pomocg
animowanych sekwencji

e Zaawansowane transfer danych przez USB, kart CF i sieci firmowej (Ethernet)

CNC-Hardware

e ZespOt na bazie wysokiej jakosci sterowania CNC

e Mocny front czotowy panelu sterujacego wykonany z ciénieniowego odlewu
magnezowego

e Budowana petna klawiatura QWERTY

e Niewymagajacy konserwacji design (brak potrzeby baterii buforujacej)

Dane dotyczace wydajnosci i funkcji CNC

Dynamiczne wstepne sterowanie

Interpolacja liniowa, kotowa i spiralna

Gwintowanie i frezowanie

Przetaczanie system calowy/metryczny

Koncepcja FRAME do indywidualnych transformacji wspotrzednych, obrotéw,
skalowania i lustrzanego odbicia

100 nastawnych przesuniec¢ punktu zerowego

e Synchroniczno$c¢ dziatania i szybka edycja funkcji pomocy

Cykle technologiczne CNC

Szeroki zakres cykli wiercenia

Szeroki zakres cykli frezowania dla standardowych geometrii

Duzy wybdr wzoréw pozycyjnych do operacji wiercenia i frezowania
High Speed Settings do zastosowania przy budowie form
Kalkulator geometryczny do dowolnego wprowadzania konturéw

Cykl obrébki dla wnek / czopdw konturowych

Funkcje graficzne

e Graficzny system pomocy online
e Symulacja graficzna na wyswietlaczu CNC

Zarzadzanie narzedziami CNC

o Wyswietlacz narzedzia i dane magazynu na jednym ekranie

e Zarzadzanie narzedziami przy pomocy czytelnych nazw narzedzi

e Funkcja tadowania/roztadowania dla prostego przyporzadkowywania pozycji w
magazynie

¢ Narzedzie do zarzadzania z monitorowaniem zywotnos¢

e 10,4 "kolorowy wyswietlacz LCD

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Maschinenschutzgitter System
Sterownik Siemens 828 D
Pneumatyczny stét obrotowy
Elektroniczne pokretto

Swiatta halogenowe

Centralne smarowanie

Uchwyt wiert. 3-16 mm / B18
Naktadki uchwytu narzedzia MK4 / B18
Tuleje redukecyjne MT3, MT4, MT5
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Sruby fundamentowe
Podrecznik uzytkowania i instrukcje programowania
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