uT

MACHINE TOOLS

Wiertarki kolumnowe

KB 32 SFV PRO

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

NAPED

Moc, naped gtowny

Srednica wiercenia 32mm

Wydajno$¢ gwintowania, M24

stal

Przestrzen ustawcza stotu 330 mm x 330 mm

Wysuw tulei wrzeciona 150 mm

Srednica kolumny 100 mm

Wystep 245 mm

Dystans od koncowki 1235 mm

wrzeciona do podstawy

Dystans od koncowki 800 mm

wrzeciona do powierzchni

stotu

tadownos¢ stotu 50 kg

WRZECIENNIK

Zakres predkosci, wysokie 400 obr./min - 2250
obr./min

Zakres predkosci, niskie 140 obr./min - 400
obr./min

Gniazdo wrzeciona 3MT

POSUW ROBOCzZY

Wysuw tulei wrzeciona 24 mm/min - 243 mm/min

Moc, pompa chtodzenia

WYMIARY I WAGA

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$é x wysokosc)

0.9mx0.6mx1.9m

Waga

NR REF. : 170464

Wiertarki serii KB SFV Pro to najnowsza
wersja solidnych i smuktych wiertarek z
automatycznym posuwem. Ta seria jest
odpowiednia do produkcji pojedynczej
oraz do recznej produkcji seryjnej w
warsztacie i zaktadzie przemystowym.
Maszyny sg wykonane w wysokiej jakosci,
a ptynny naped praktycznie nie wymaga
konserwacji. Na panelu obstugi znajduje
sie ekran dotykowy, dzieki czemu mozna
tatwo uzyskac dostep do wszystkich
funkcji.

e automatyczny skok
e ckran dotykowy
e urzadzenie do gwintowania
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Idealna do pojedynczego oraz seryjnego, nawiercania, nawiercania otworow ze
stozkiem, rozwiercania, gwintowanie

e Podstawa, kolumna, stét i gtowica przektadni wykonane sg z wysokiej jakosci zeliwa
e Nowoczesne wzornictwo, dobra jakos¢ zeliwa i czyste wykonanie to potgczenie
stabilnosci i funkcjonalnosci z zachwycajacym pieknem

Precyzyjnie szlifowany, ciezki stot roboczy z ukosnie przebiegajacymi wpustami T
Duza ptyta fundamentowa ze szlifowang powierzchnig mocowania i réwnolegle
przebiegajgcymi wpustami T

Precyzyjnie wyszlifowany i ciezki stét e Chwyt wrzeciona i samo wrzeciono sg hartowane i szlifowane

roboczy z ukosnymi rowkami teowymi ¢ Solidny i niewymagajacy czestej konserwacji naped wrzeciona poprzez przektadnie
- pasowa

=) ‘.\- e Wydajny system chtodzenia jest zintegrowany z podstawag maszyny

PO e Standardowa lampa robocza LED jest chroniona i zintegrowana w gtowicy wiertarki oraz
idealnie oswietla obszar roboczy

Elektronicznie sterowany posuw tulei wrzeciona

e Kolorowy ekran dotykowy przejrzyscie wyswietla funkcje i ma wytrzymatg powierzchnie

ek i dotykowa

e Liczba obrotéw wrzeciona jest regulowana bezstopniowo i mozna jg tatwo odczytacé na

wys$wietlaczu

e Automatyczny posuw tulei wrzeciona jest rowniez bezstopniowo regulowany na
wyswietlaczu

e Zderzak gtebokosci dla automatycznego posuwu jest ustawiany mechanicznie za
pomoca solidnego mechanizmu zaciskowego

e Jesli funkcja gwintowania jest aktywna, po osiggnieciu ustawionej gtebokosci gwintu
automatycznie nastepuje zmiana kierunku obrotu wrzeciona

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Panel sterowania z ekranem dotykowym
Automatyczny skok pinoli

Lampa led

System chtodzacy

Uchwyt wiertarski

Naktadki uchwytu narzedzia

Imadto wiertarskie

Jednostka gwinciarska

Narzedzia

Podrecznik operatora

Stabilna konstrukcja z duzg wysokoscia
robocza

Nowoczesna koncepcja obstugi z solidnym
wyswietlaczem z ekranem dotykowym
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