Centro de Maqguinado Vertical

Portalo C 4022 CNC

uT

MACHINE TOOLS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO ALIMENTACION
Dimensiones de lamesa 4000 mm x 1800 mm Alimentacion del trabajo 8000 mm/min
Capacidad de cargade la 10000 kg
mesa (max.) CABEZAL DE LA HERRAMIENTA
Distancia de la nariz del 200 mm - 1200 mm - - -
husillo a la superficie de la Cantidad de estaciones de 24 pieza
mesa herramientas
Distancia de columna 2200 mm ,
PRECISION
RECORRIDOS Precision de 0,005/300 mm
" - posicionamiento
Recorrido del eje X 4200 mm T
- - Repetibilidad 0,005/1000 mm
Recorrido del eje Y 2500 mm
Recorrido del eje Z 1000 mm

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Clasificacion del motor de 26 kW

CABEZAL accionamiento principal
Velocidad del husillo 6000 1/min Accionamiento principal, 22 kW
Montaje de husillo SK 50 ISO 7388-1 (DIN cargas continuas
69871)

Diametro del husillo 155 mm MEDIDAS Y PESOS

, , Dimensiones generales 10mx51mx4.9m
ALIMENTACION RAPIDA (longitud x latitud x altura)
Alimentacion rapida de 12 m/min Peso 34000 kg
eje X

Alimentacion rapida de 12 m/min
ejeY

Alimentacion rapida de 10 m/min
ejeZ

REF. INV. : 170145

Las maquinas de la serie CNC Portalo C
estan disefadas especificamente para el
mecanizado de precision de piezas
grandes y pesadas. El bastidor de la
maquina cuenta con una gria fijay una
mesa movil. Las maquinas de esta serie
son soluciones perfectas para el
mecanizado de piezas pesadas y el
mecanizado a alta velocidad de troqueles
y formas complejas. Un amplio surtido de
equipamiento estandar permite una facil
adaptacion a los requisitos especificos.

Elevado peso de la pieza de trabajo
Amplia area de trabajo

Pdrtico fijo rigido

Cambiador rapido de herramientas
Sistema de medicion Renishaw
para medir la herramienta y la pieza
de trabajo
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DETALLES DEL PRODUCTO

La mesa de preparacion movil y una grua fija permiten el mecanizado de piezas
grandes y pesadas

Grua

e Elarea de maquinado grande y las distancias de recorridos largas requieren una grua
rigida con soluciones de guia para los requisitos mas exigentes

e Unacombinacion de guias lineales y guias modulares asegura una larga vida Util y
mayores velocidades de maquinado y rigidez inalterables
Los tornillos esféricos precargados de alta calidad y servomotores Siemens
comprobados proporcionan una alimentacion dindmica y una alimentacion rapida en
todos los ejes

Husillo principal

e Laelevada potencia de accionamiento y el amplio rango de velocidades garantizan la
disponibilidad de las reservas de par necesarias durante el mecanizado de alta
resistencia

Cambiador de herramientas

e Elrobusto cambiador de herramientas de 24 estaciones cuenta con una pinza de doble
brazo para una maxima flexibilidad y un rapido cambio de herramientas durante la
produccion

Control

e Siemens 828 D Basic ofrece caracteristicas de programacién intuitivas y faciles de
aprender y viene con un soporte técnico y servicio excelentes

e Elsoftware Shopmill de Siemens esta incluido en el equipamiento estandar. Con este
software se pueden producir con facilidad incluso los contornos y las piezas de trabajo
mas complejas.

Equipos

e Elespacio de trabajo presenta puertas corredizas grandes en la carcasa de la maquina
para mayor accesibilidad y facil fabricacién de herramientas

e Los sistemas de medicién Renishaw para el calibrado y la medicién de la herramientay
la pieza de trabajo aumentan significativamente la eficiencia de la maquina al
proporcionar mas flexibilidad, acortar los tiempos de inactividad, eliminar los errores
de introduccion manual y reducir los residuos

e Un potente sistema de enfriamiento combinado con la transportadora de lascas
asegura un excelente desecho de lascas

e Un sistema de lubricacion central automatico simplifica el mantenimiento

COMMANDE

Control Siemens 828 D
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SINUMERIK 828 D - El caballo de batalla en la clase compacta de las CNC

Caracteristicas destacadas

CNC compacta, robusta, libre de mantenimiento basada en un panel de control

Cémodo ingreso de pardmetros y programas a través de teclado QWERTY

Precision maxima de maquinado

Transformaciones cinematicas inteligentes para el maquinado de piezas cilindricas y

para niveles de piezas de trabajo en angulo

e SINUMERIK MDynamics con la nueva funcion de superficie avanzada: para superficies
de piezas perfectas y tiempos de maquinado mas cortos en aplicaciones de realizacién
de moldes

e Sistema grafico de ayuda en linea, similar al sistema PC

e Espectro Unico de ciclos tecnolégicos; desde fresado de contornos con reconocimiento
material residual hasta mediciones de procesos

e Elementos animados: asistencia de operacion y programacion Unica con secuencias
animadas

e Modernas opciones de transferencia de datos a través de memoria flash USB, tarjeta

CFy red (Ethernet)

Hardware de CNC

Control CNC de alto rendimiento basado en un panel de control

Panel de control robusto hecho de fundicion a troquel de magnesio

Teclado QWERTY de tamano completo integrado

Disefio sin necesidad de mantenimiento (sin necesidad de bateria de moderador)

Datos de rendimiento y funciones de CNC

Control dinamico de alimentacién anticipada

Interpolacion lineal, circular y helicoidal

Roscado sin mandril compensador, méas corte de rosca

Conmutacion entre unidades imperiales y métricas

Concepto FRAME para transformaciones de coordenadas, rotaciones, cambios a escala
y espejado individuales

100 desvios de cero ajustables

e Acciones sincronizadas y salida de funcion de ayuda rapida

Ciclos de tecnologia CNC

Gran seleccion de ciclos de taladrado

Gran seleccion de ciclos de fresado para geometrias estandar

Gran seleccion de patrones de posicion para operaciones de taladrado y fresado
Configuraciones de alta velocidad para aplicaciones para hacer moldes

Calculador de geometria para una entrada de contorno libre

Ciclo de maquinado para cavidades de contorno/espigas de contorno con contornos
aislados

Caracteristicas graficas

e Sistema grafico de ayuda en linea, similar al sistema PC
e Simulacion grafica CNC con visualizacién de nivel

Manejo de herramienta CNC

Se muestran los datos de la herramienta y el cargador en una pantalla
Manejo de herramientas con nombres de las herramientas en texto simple
Funcién de carga/descarga para facil asignacién del cargador
Administracion de herramientas con control de la vida Gtil de la herramienta
Monitor color TFT de 26,4 cm (10,4 pulg.)

EQUIPO ESTANDAR PARA

Control Siemens 828 D

Opcién de Software Shopmill para Sinumerik 828D
Cambiador de herramientas de 20 estaciones
Enfriador de husillo por aceite

Rueda manual electrénica

Transportador de lascas en espiral

Lampara de trabajo LED

Pistola de aire comprimido

Sistema de enfriamiento

Lubricacién central automatica
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Herramientas de funcionamiento

Manual del usuario

Sistema de medicion de pieza de trabajo Renishaw OMP 60
Sistema de medicion de herramientas Renishaw TS27R

Pistola enfriadora
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