uT

MACHINE TOOLS

Vertikdalni obrabéci centra

Portalo C 4022 CNC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

NosIC NASTROIU

-14-.

-
-

Rozméry stolu

4000 mm x 1800 mm

Pocet nastrojovych mist

24 ks

Zatizitelnost stolu (max.)

10000 kg

Vzdalenost hlava vietena -

horni strana stolu

200 mm - 1200 mm

Vzdalenost sloupt 2200 mm
DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu - osa X 4200 mm
Draha pojezdu - osa Y 2500 mm
Draha pojezdu - osa Z 1000 mm
HLAVNi VRETENO

Otacky vietena 6000 1/min

Upnuti vietena

SK 50 ISO 7388-1 (DIN
69871)

Primér vietena 155 mm
RYCHLY CHOD

Rychloposuv osy X 12 m/min
Rychloposuv osy Y 12 m/min
Rychloposuv osy Z 10 m/min
POSUV

Pracovni posuv 8000 mm/min

PRESNOSTI

Pfesnost nastavovani
polohy

0,005/300 mm

Opakovana pfesnost

0,005/1000 mm

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho
pohonu

26 kW

Hlavni pohon, konstantni
zatizeni

22 kW

MiRY A VAHY
Rozméry 10mx51mx4.9m
Hmotnost 34000 kg

KAT. €. : 170145

Stroje fady Portalo C CNC jsou urceny pro
pfesné obrabéni velkych a téZkych
obrobk{l. Podstavec stroje méa pevny portéal
a pohyblivy stll. Diky tomu podavaji stroje
této rady presvédcivy vykon pfi tézkém
obrabéni, ale také pfi vysokorychlostnim
obrabéni slozitych zapustek a forem.
Siroka nabidka pislusenstvi umoziuje
prizplsobeni specifickym poZadavkdm.

Vysoka hmotnost obrobku
Velky pracovni prostor
Pevny stacionarni portal
Rychly ménic nastrojd

Méfici systém Renishaw pro méfeni
nastrojd a obrobk
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Pojizdny upinaci stiil a pevny portal umoZiiuji obrabéni velkych a zvlasté tézkych
obrobkii

Portal

o Velkd obrabéci oblast a dlouhé drahy pojezdu vyzaduji obzvlasté stabilni portal s
vedenimi, které odpovidaji vysokym narokdm

e Kombinace linearnich a plochych vedeni nabizi vedle vysoké Zivotnosti také vyssi
rychlosti obrabéni pfi vynikajici stabilité

e \/ysoce kvalitni kulickové Srouby a osvédcené servomotory Siemens zajiStuji dynamicky
posuv i rychloposuv ve vSech oséch

Hlavni vieteno

e \/ysoky hnaci vykon poskytuje Siroky rozsah otacek a momentoveé rezervy pfi tézkém
triskovém obrabéni

Mé&nié nastrojt
e Robustni méni¢ nastrojd s 24 stanicemi a dvouramennym tGchopem se postard o
flexibilitu a kratké doby vymeény v kazdodennim vyrobnim procesu

Rizeni

e Siemens 828 D Basic presvedci intuitivnim, rychle osvojitelnym programovanim,
vynikajici podporou a servisem

e Se standardnim softwarem Siemens Shopmill [ze bez namahy vyrabét i velmi sloZité
kontury a obrobky

Vybaveni

e Pracovni prostor je dobfe pristupny pres velké posuvné dvere v krytu stroje a zarucuje
nejjednodussi pripravu stroje

e MEgfici systémy Renishaw pro méreni nastroj a obrobk{ vyrazné zvysuji efektivitu
stroje - vétsi flexibilita - kratSi prostoje - Zadné chyby pfi ru€nim nastavovani - méné
zmetkd

e \/ykonny chladici systém a sériovy systém prepravy trisek se postaraji o dobry odvod
trisek

 Udrzbu stroje usnadriuje automatické centralni mazanf

RiZENI

Ridici systém Siemens 828 D
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

NejduleZité&jsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk( ve

vychylenych rovinach obrobkd

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostfedi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkl a nejkratsi ¢asy obrabéni pri vyrobé forem

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

¢ Jedinecné spektrum technologickych cykll - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrysU s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmoderngjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vlykonné fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni Celni strana panelu obsluhy, tlakove lity z hor¢ikové slitiny
Integrovana plnohodnotné klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (nenf nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitFnich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadlenf
100 nastaveitelnych posund nulovych bod

Synchronnfi akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii
Velky vybér vzor( umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez( / vystupkl v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

o Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni Udajll o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Sprava nastrojl s ¢itelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladanf a odebirani pro jednoduché pfifazeni zasobnik(
Spréva nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojl

10,4 " TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Siemens 828 D
Shopmill vybér softwaru pro Sinumerik 828D
20-nasobny ménic nastrojd

Olejové chlazeni vietena

Elektrické ruc¢ni kolecko

Dopravnik k odvadéni tfisek

Pracovni svitilna LED

Pistole stlaceného vzduchu

Systém chlazeni chladici kapalinou
Automatické centralni mazani
Nastroje obsluhy

Provozni navod

Zaméreni obrobku Renishaw OMP 60
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Systém zaméreni nastroje Renishaw TS27R
Pistole na chladici kapalinu

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. V3echna préva vyhrazena
Zverejnéno dne: 23.03.2024.



