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MACHINE TOOLS

Radialni vrtackofrézky

KSR 50 VT

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

VYKONY POHONU

Vrtaci vykon 50 mm
Vykonnost pfi Fezani M 32
vnitinich zavit(, ocel

VyloZeni 960 mm
Vzdalenost hlava vietena - 760 mm
horni strana stolu

Rozsah otaceni hlavy +90°
Primér sloupkd 220 mm
Stolni upinaci plocha 1200 mm x 505 mm
Zdvih sloupk 400 mm
Zdvih pinoly 200 mm
DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu - horni 590 mm
nosnik

HLAVNi VRETENO

Upnuti vietena 4 MK

Otacky vietena (plynulé
nastaveni)

50 1/min - 2000 1/min

POSUV

Posuvy

1 mm/min - 300 mm/min

Vykon motoru hlavniho 3 kw
pohonu

Vykon motoru vySkového 1.5 kW
nastaveni

Vykon motoru posuvu 1.26 kW
Vykon motoru 0.37 kW
hydraulického Cerpadla

Vykon motoru Cerpadla 0.085 kw

chladici kapaliny

MiRY A VAHY
Rozméry 1.72mx1.2mx2.25m
Hmotnost 2740 kg

KAT. €. : 162365

Rada rychlych radialnich vrtacek KSR se
fidi heslem ,,nastroj na obrobek”. Nabizeji
jedinecnou flexibilitu s upinacimi plochami
pro rlizné aplikace na tfech stranéch
stroje. Model KSR VT je také vybaven
elektronicky fizenym servopohonem pinoly
a dotykovym displejem obsluhy, ktery
pomaha pfi volbé spravnych parametrd
obrabéni pro vrtani a zavitovani. Idealni
feseni pro kusovou a malosériovou vyrobu,
Casto pouzivané pfi Udrzbé a vyrobé
nastrojl a ocelovych konstrukci.

Jedinecny koncept obsluhy

3 pracovni stanice

Rozsifena kontrola funkci stroje
Posuv pinoly servomotorem
Linearni vedeni pro hladky a presny
pohyb vylozniku

e 3 leta zaruka na dotykovou
obrazovku
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

¢ St sloupek, horni nosnik a pfevodova hlava jsou ze silnosténné kvalitni litiny a cela
konstrukce stroje presvedci vysoce kvalitnimi komponenty a peclivym zpracovanim

e Velky pracovni stll, jenz mdZze byt rozsifen namontovanim volitelného vykyvného a
naklapéciho stolu, skyta velké mnoZstvi moznosti upinani a opracovavani

e Horni nosnik se pohybuje plynule, beztdrzbové a s vysokou pevnosti ve dvou vysoce
dimenzovanych linearnich valeckovych vedenich a umoziuje tak presné polohovani s
nepatrnym vynalozenim sily

o Celkové ovladani stroje se vyznacuje vyjimecné lehkym chodem a sniZuje tak
kazdodenni namahu obsluhujiciho

e Sloupek a horni nosnik maji hydraulické upinani

e Pohon hlavniho vietena se 2 pfevodovymi stupni, v nichZ jsou otacky vietena plynule
regulovany

e Pro otvory v Uhlu je vrtaci hlava vykyvna v obou smérech az do 45°

e Udrzbu stroje usnadnuje centralni mazani

Elektronicky Fizeny servoposuv pinoly

e Servomotor Fidi plynule nastavitelné posuv pinoly

e Doraz pro hloubku vrtani je nastaven elektronicky, presnost polohovani je pfitom +/-
0,2 mm

Vylep$ena funkce a lepsi prehled diky velké dotykové obrazovce
e VSechny funkce stroje jsou spoustény prostrednictvim dotykové obrazovky a prehledné
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o o) o — | otacek a posuvu
e E e Vykonné chladici zafizeni se rovnéz aktivuje prostfednictvim dotykové obrazovky
— ]

Dotykova obrazovka s vysokym rozlisenim
s povrchem odolnym proti poskrabani.
Otacky a rychlost posuvu prizpldsobené

vrtéku mohou byt vyvolany z databaze a STAN DARDNi V?BAVA

automaticky prevzaty.

< Dotykovy display
. Pridavné upinaci plochy po stranach a vzadu
Upinaci stll
Naklapéci horizontalni stdl
Pracovni osvétleni
Systém chlazeni chladici kapalinou
Zafizeni pro fezani zavitd
Redukéni pouzdra
Nastroje obsluhy
Navod k obsluze

VOLITELNA VYBAVA

e Klestinovy sortiment @6-16 mm pro KSR 50 VT - 162365, Kat. €. : 253672
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