uT

MACHINE TOOLS

Horizontalni pokosové pasové pily

ABS 440 S NC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

(vice zdvih{)

KAT. C. : 152891

ABS S NC je vysoce vykonna vyrobni
pasova pila ve dvousloupovém
provedeni. Material je pfivadén
fizenym servomotorem s kuli¢kovym
Sroubem a méficim systémem s
presnosti polohovani a opakovani
+/-0,2 mm. Do dotykového ovladace
Omron Ize ulozit az 30 programU po
50 krocich. Pro vétsi flexibilitu nabizi
tato rada také volitelné hydraulické
upinani svazku. Ru¢né nastaveny
Uhel zkoseni Ize odecist na digitalnim

Min. délka rezu

Zbyvajici délka

REZNE VYKONY

0.2 mm

Posuv prostrednictvim
jednotlivého zdvihu
(max.)

15 mm .

190 mm PRESNOSTI
Presnost polohovani
(vice zdvih()

700 mm

REZACi VYKON V

Rezné rychlost

15 m/min - 120 m/min

Rezny vykon 0° (kruh)

440 mm

Rezny vykon 0°
(pravouhly) (délka x
Siroky)

610 mm x 440 mm

Rezny vykon 0° (4
hranny)

440 mm

Rezny vykon 30°
(kruhovy prarez)

440 mm

Rezny vykon 30°
(plochy material) (délka
X Siroky)

540 mm x 440 mm

Rezny vykon 30°
(¢tvercovy prirez)

440 mm

Rezny vykon 45° -
kruhovy prirez

440 mm

Rezny vykon 45° -
plochy material (délka
x Siroky)

440 mm x 400 mm

Rezny vykon 45° -
¢tvercovy prirez

400 mm

Max. délka posuvu

9999 mm

displeji. Obrobek se upina

hydraulicky.

» Dvousloupova konstrukce s
presnym linedrnim vedenim
o Pokosové pasova pila
s hydraulickym upinanim
obrobku a digitalnim

ukazatelem

 Ridici systém Omron s
dotykovou obrazovkou pro
rychlé programovani a

serizovani

e Posuv materidlu servomotorem
pro vysokou presnost +/-0,2

mm

POLOAUTOMATICKEM REZIMU

Rezny vykon 60°
(kruhovy prirez)

310 mm

Rezny vykon 60°
(plochy materidl) (délka
x Siroky)

245 mm x 440 mm

Rezny vykon 60°
(¢tvercovy prirez)

245 mm

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho
pohonu

4 kW

Vykon motoru
hydraulického cerpadla

2.2 kw

Vykon motoru Cerpadla
chladici kapaliny

0.12 kW

MiRY A VAHY

Rozmér pasu

6300 mm x 41 mm x
1.3 mm

Rozméry

3mx2.25mx2.05m

Hmotnost

3600 kg
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Spolehliva ridici jednotka OMRON s
robustnim dotykovym displejem jako
vstupnim panelem

Kartac odstrariuje trisky z pilového listu a
zvysuje ucinnost a Zivotnost

SZCZEGOLY PRODUKTOW

e« ABS S NC je plné automatickd, paralelné vedend konstruk¢ni rada
horizontalnich pasovych pil, kterd se vyborné hodi pro sériové obrabéni s
Sikmymi rezy do plného materidlu, trubek a profild

e Posuv obrobku pohanény servomotorem a kulickovym prevodem presvedci
nejvyssi presnosti

¢ Kombinace linearniho a plochého vedeni je ve vyrobnich podminkach
bezudrzbova, mé dlouhou Zivotnost a je velmi robustni

¢ Ram pily mlzete manudlné spolu s celym rdmem vedeni vychylit az do 60°
a zafixovat v pozadované poloze pomoci hydraulického upinaciho zafizenf

o V plné automatickém rezimu mUzete obrabét pokosy do 45°, v
poloautomatickém provozu do 60°

e Pfesnou Uhlovou polohu rdmu pily si obsluha snadno precte na digitalnim
displeji

o Lehky naklon rdmu pily o 3° v fezné ose zlepsuje rfezny vykon a zvysuje
zivotnost pilového listu

o VertikdIni uhlova presnost je zaru¢ena stabilnim vedenim pilového pdsu

¢ Spolehlivd hydraulickd jednotka poskytuje nastavitelny upinaci tlak pro
upinani obrobkd

e Pristavovani rdmu pily je hydraulicky jemné regulované

e Spolehliva ridici jednotka Omron s dotykovou obrazovkou umoziuje snadné
a prehledné programovani pro plné automaticky provoz

o Neproduktivni ¢asy redukuje opticky rizené prepinani z rychlopodavani na
pracovni posuv

¢ Motor s plynule regulovatelnymi otackami prendsi svou silu pres Ghlovou
prevodovku, jez je dimenzovana na trvaly provoz, na hnaci kolo stroje

e Spravné upnuti pilového listu Ize zkontrolovat primo na displeji manometru

¢ Standardni pfisluSenstvi zavrSuje automatickd kontrola pretrzeni pasu,
vykonné chladici zafizeni a kartad¢ na odstranovani trisek

« \olitelné nabizime k celé konstruk¢ni radé také zarizeni na minimalizaci
chladiva a hydraulické upinani svazku

RIZENI

Ridici systém Omron s dotykovou obrazovkou
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Intuitivni ovladani a efektivni kontrola véech parametru

e Spolehlivé ridici jednotka OMRON s robustni dotykovou obrazovkou

« Obrobek je s nejvyssi presnosti posouvan pomoci servomotoru a
kulickového Sroubu

Jako program lze ulozit az 30 reznych uloh, kazda s az 50 freznymi pozicemi
Pocet program: 30 kus(

o Pracovni kroky v programu: 50 kust

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Omron s dotykovou obrazovkou
Automaticky posuv obrobku (servo)
Hydraulické upinani obrobkd

Hydraulické upinani v Ghlu rezu

Optické vyskové nastaveni

Pilovy pas

Mechanické napinani pilového pasu s hydraulickym manometrem
Cistici kartac pilového péasu

Systém chlazeni chladici kapalinou

Nastroje obsluhy

Navod k obsluze

VOLITELNA VYBAVA

Regulace upinaci sily na obsluzném pultu pro ABS H/S NC, Kat. ¢. : 253808
Hydraulické napnuti pilového pasu pro ABS S 440 NC, Kat. ¢. : 253823

3m véleckovy dopravnik, Kat. ¢. : 251873

Dopravnik tfisek pro ABS S 440 NC, Kat. ¢. : 253821

hydraulické upinani svazku pro ABS S 440 NC, Kat. ¢. : 253898

Minimalni mlhové chlazeni, Kat. ¢. : 253719

Laserové ukazovatko, Kat. ¢. : 253753

Mikro chlazeni jemnym ostfikem pro pasové pily 400-810, Kat. ¢. : 254015
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