uT

MACHINE TOOLS

Horizontalni pokosové pasove pily

ABS 460 TNC

TECHNICKE UDAJE

REZNE VYKONY

VYKONY POHONU

Rezna rychlost

23 m/min - 95 m/min

Posuv prostfednictvim

jednotlivého zdvihu (max.)

650 mm

Pracovni vy$ka 850 mm
Rezny vykon 0° (kruh) 460 mm
Rezny vykon 0° (4 hranny) 350 mm

Rezny vykon 0°
(pravotihly) (délka x
Siroky)

650 mm x 350 mm

Rezny vykon 30° (kruhovy 460 mm
priifez)
Rezny vykon 30° 350 mm

(Etvercovy priifez)

Rezny vykon 30° (plochy
material) (délka x Siroky)

580 mm x 350 mm

Rezny vykon 45° - 460 mm
kruhovy priifez
Rezny vykon 45° - 350 mm

&tvercovy priifez

Rezny vykon 45° - plochy
material (délka x Siroky)

460 mm x 350 mm

Rezny vykon 60° (kruhovy 310 mm
priifez)
Rezny vykon 60° 310 mm

(&tvercovy prifez)

Rezny vykon 60° (plochy
material) (délka x Siroky)

310 mm x 350 mm

Vykon motoru hlavniho
pohonu

Vykon motoru
hydraulického Cerpadla

Vykon motoru ¢erpadla
chladici kapaliny

MIRY A VAHY

Rozmér pasu

5220 mm x 41 mm x 1.3

Rozméry

3.23mx2.72mx1.77m

Hmotnost

KAT. €. : 152824

Pomoci plné automatickych horizontalnich
pasovych pil ABS 460 TNC miZete
provadét presné prfimé a Sikme rezy
velkych a téZkych obrobkd z oceli, litiny a
dalsich kov(. Konstrukce strojl se
vyznacuje oto€nym a stabilnim ramem pily.
Uhel Fezu Ize zvolit aZ 60° |ze a nastavit
hydraulicky. Jako hlavni pohon slouzi
servomotor s vysokym toCivym
momentem. Automaticky posuv materialu
je pohanén hydraulicky a PLC Fizeni s
velkym dotykovym displejem umoziuje
snadné programovani.

e manualni vybér thlu pokosu s hydr.
nastavenim

e PLC ovladani s grafickym ovladacim
panelem dotykové obrazovky
Servomotor pro hlavni pohon
hydraulické upnuti obrobku
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

o Rezny Uhel rdmu pily mdZe obsluzny persondl nastavit ruéné pomoci hydraulického
pohonu (0°, 30°, 45° a 60°)

e Robustni ovladaci panel s dotykovou obrazovkou zajistuje snadné programovani
fezacich uloh

e Automaticky posuv obrobku je vybaven presnym linearnim mérficim systémem

e Hydraulické pfistaveni pilového ramu, plynule regulovatelné

¢ Plynule nastavitelna fezaci rychlost pilového kotouce a vysoky tocivy moment v celém
rozsahu otacek pomoci servomotoru

Dvojity hydraulicky portalovy svérak * Zobrazeni rychlosti pasu nadispleji o o )
zarucuje maximalni stabilitu i pri obrébéni e Vysoka uhlovéa presnost je dosazena prfesnym a stabilnim nastavenim pilového pasu
svazkd

RiZENI

NC Fizeni pro automatické pasové pily

e PIné automatické pasové pily umoziuji programovani délky fezu a mnozstvi

e Intuitivni dialogové programovani dokonale pfizplsobené pasovym pildm umoZiuje
automatické a poloautomatické rezani

e Programovani feznych cykld probiha pomoci dotykové obrazovky

e Podavani materialu probiha automaticky, dokud neni dosazeno poZadovaného poctu
ezl nebo neni zpracovan veskery material

e Automatické monitorovani funkce a chybové zpravy na obrazovce

STANDARDNI VYBAVA

Hydraulicky svérak

Hydraulicky svérak posuvu
Bimetalovy pilovy pas

Dotykovy display

Systém chlazeni chladici kapalinou
Kartac na piliny

Nastroje obsluhy

Navod k obsluze

NC Fizeni pro automatické pasovée pily

Plynule regulovatelna rychlost pasu pomoci
servomotoru
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