
1 © 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Toate drepturile sunt rezervate

Publicat pe: 21.03.2024.

Fierastraie orizontale cu banda, debitare cu unghi
varibil
ABS 330 TNC

COD PROD. : 152820
Modelele din seria ABS 330 TNC sunt
fierăstraie cu bandă orizontală complet
automate, pentru tăieri precise drepte și în
unghi, efectuate în piese mari și grele din
oțel, fontă și alte metale. Construcția
mașinilor este caracterizată de un cadru
de fierăstrău pivotant și extrem de stabil.
Unghiurile de tăiere de până la 60° pot fi
poziționate manual. Un servomotor cu
cuplu ridicat acționează ca motor principal
și este reglabil continuu. Avansul automat
al materialului este acționat complet
hidraulic, iar unitatea de comandă PLC cu
un ecran tactil mare permite o programare
facilă.

Ajustare manuală a unghiului
Unitate de comandă PLC cu panou
de control cu ecran tactil asistat
grafic
Motor de actionare cu 2 trepte
Tensionare hidraulică a pieselor de
prelucrare
Paturi cu role de alimentare și
evacuare fac parte din pachetul de
accesorii standard

DATE TEHNICE

CAPACITATEA DE TAIERE
Viteza de taiere 40/80 m/min
Avansare per acționare
unică (max.)

500 mm

Inaltimea de lucru 850 mm
Capacitate de debitare 0°
(circular)

330 mm

Capacitate de debitare 0°
(patrat)

250 mm

Capacitate de debitare 0°
(dreptunghiular) (l x L)

460 mm x 250 mm

Capacitatea de taiere 30°
(rotund)

310 mm

Capacitatea de taiere 30°
(patrat)

250 mm

Capacitatea de taiere 30°
(dreptunghi) (l x L)

375 mm x 250 mm

Capacitatea de taiere 45°
- rotund

305 mm

Capacitatea de taiere 45°
- patrat

250 mm

Capacitatea de taiere 45°
- dreptunghi (l x L)

305 mm x 250 mm

Capacitatea de taiere 60°
(rotund)

205 mm

Capacitatea de taiere 60°
(patrat)

205 mm

Capacitatea de taiere 60°
(dreptunghi) (l x L)

205 mm x 250 mm

PUTEREA DE ANTRENARE
Puterea motorului
principal de antrenare

1,5/2,2 kW

Puterea motorului de la
pompa hidraulica

0.75 kW

Puterea motorului pompei
de racire

0.045 kW

DIMENSIUNI SI GREUTATI
Dimensiunile benzii 3960 mm x 34 mm x 1.1

mm
Dimensiuni de gabarit
(lxLxI)

6.47 m x 2.25 m x 1.4 m

Greutatea 1520 kg
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Avansul și fixarea piesei de prelucrare au

loc prin intermediul unor menghine cu

prindere hidraulică

Unitate de comandă PLC cu ecran tactil

grafic

DETALII PRODUS

Avansul automat al piesei de prelucrare și ciclul de tăiere cu ferăstrăul se poate
programa prin intermediul unei unități de comandă PLC
Programarea are loc în mod simplu și inteligibil prin intermediul unui panou de control
cu ecran tactil
Intrările se pot realiza în unitățile de măsură țol sau metru
Motor de actionare în 2 trepte pentru ajustarea facilă a benzii lamei de ferăstrău
Ghidajele benzii de ferăstrău stabile și reglabile pot fi ajustate fără probleme la
diametrul piesei de prelucrare
Siguranța din modul de operare automată este garantată de sistemele de protectie ale
spațiului de lucru
Benzile de alimentare și evacuare lungi și late fac parte din pachetul de accesorii
standard

COMENZI ȘI SOFTWARE

Unitate de comandă NC pentru fierăstraie automate cu bandă

Fierăstraiele cu bandă, complet automate, permit programarea lungimilor de tăiere și a
bucăților
Programarea intuitivă a dialogului, perfect adaptată la fierăstraie cu bandă, permite
tăierea automată, semiautomată
Programarea ciclurilor de tăiere are loc prin intermediul ecranului tactil
Etapele de lucru ale transportului de materiale se realizează automat, până când
numărul dorit de etape a fost atins sau până când materialul a fost prelucrat
Monitorizare automatizată a funcționării și raportarea erorilor prin intermediul ecranului
de afișare

ECHIPAMENT STANDARD

Perie de inlaturat span
Bandă cu role de alimentare de 3 m
Avans hidraulic piesă de prelucrare
Panza de fierastrau bimetalica
Monitor tactil
Sistem de racire cu emulsie
Scule de intretinere
Manual de operare
Unitate de comandă NC pentru fierăstraie automate cu bandă


