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MACHINE TOOLS

Sierra Cinta de Corte Inglete

ABS 330 TNC

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDAD DE CORTE

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Velocidad de corte 40/80 m/min Clasif. del motor principal 1,5/2,2 kW
Avance por carrera 500 mm Clasificacion del motor de 0.75 kW
individual (max.) bomba hidraulica

Altura de trabajo 850 mm Clasificacion dgl motor de 0.045 kW
Capacidad de cortea0°® 330 mm bomba de enfriamiento

(redondo)

Capacidad de cortea0° 250 mm MEDIDAS Y PESOS

(cuadrado)

Capacidad de corte a 0°
(plano) (longitud x latitud)

460 mm x 250 mm

Capacidad de corte a 30°
(redondo)

310 mm

Capacidad de corte a 30°
(cuadrado)

250 mm

Capacidad de corte a 30°
(plano) (longitud x latitud)

375 mm x 250 mm

Capacidad de corte a 45° -
redondo

305 mm

Capacidad de corte a 45° -
cuadrado

250 mm

Capacidad de corte a 45° -
plano (longitud x latitud)

305 mm x 250 mm

Capacidad de corte a 60°
(redondo)

205 mm

Capacidad de corte a 60°
(cuadrado)

205 mm

Capacidad de corte a 60°
(plano) (longitud x latitud)

205 mm x 250 mm

Dimensiones de labanda 3960 mm x 34 mmx 1.1
mm

Dimensiones generales 6.47mx2.25mx1.4m

(longitud x latitud x altura)

Peso 1520 kg

REF. INV. : 152820

Los modelos de la serie ABS 330 TNC son
sierras de cinta horizontales
completamente automaticas para cortes
rectos y de inglete precisos en piezas
grandes y pesadas de acero, fundiciény
otros metales. La fabricacion de las
maquinas se caracteriza por un arco de
sierra giratorio y extremadamente estable.
Puede colocar de forma manual angulos
de corte de hasta 60°. Un servomotor de
alta potencia sirve como accionamiento
principal y puede ajustarse de forma
continua. El avance de material
automatico se acciona completamente de
forma hidraulica y el control PLC con una
gran pantalla tactil permite una
programacion sencilla.

Ajuste manual del inglete

PLC con panel de control grafico de
pantalla tactil

Motor de accionamiento de 2 pasos
Sujecion hidraulica de la pieza

e Lasvias de rodillos de

alimentacion/descarga son equipo
estandar
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Alimentacion y sujecion de la pieza de
trabajo a través de tornillos de bancos
hidraulicos potentes
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PLC con pantalla tactil grafica

DETALLES DEL PRODUCTO

e Laalimentacion automatica de la pieza de trabajo y el ciclo de corte se pueden
programar mediante PLC

e Laprogramacion es facil a través de una interfaz tactil grafica facil de usar

e Elingreso de datos puede ser en unidades métricas o imperiales

e Motor de accionamiento de 2 pasos para ajustes de velocidad faciles de la sierra de
banda

e las guias de la sierra de banda rigidas y ajustables se pueden ajustar para diferentes
diametros de piezas de trabajo

e laseguridad durante el funcionamiento automatico se asegura mediante cerramientos
del espacio de trabajo seguros

e Las guias de rodillos de alimentacion/descarga lineal y transversal son parte del equipo
estandar

COMMANDE

NC para sierras de banda automaticas

e Sierras de banda totalmente automatizadas que permite la programacion de largos y
cantidades de corte

e Lafuncion de programacion de dialogo intuitivo esta perfectamente sintonizada para
las sierras de banda y permite operaciones de serrado automaticas o semiautomaticas

e Programacion de los ciclos de rectificado por pantalla tactil

e |os pasos para la alimentacion del material se realizan automaticamente hasta que se
alcance la cantidad deseada de cortes o hasta que se haya procesado todo el material

e Control de funcion automatica y mensajes de error en la pantalla

EQUIPO ESTANDAR PARA

Cepillo para la eliminacién de lascas

Mesa de alimentacion por rodillos (3 metros)
Alimentacion hidraulica de piezas de trabajo
Hoja de sierra de banda bimetalica

Monitor sensible al tacto

Sistema de enfriamiento

Herramientas de funcionamiento

Manual del usuario

NC para sierras de banda automaticas
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