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MACHINE TOOLS

Pity tasmowe do ciecia ukosnego

ABS 330 TNC

NR REF. : 152820

Modele serii ABS 330 TNC to
automatyczne poziome pity tasmowe do
precyzyjnych cie¢ prostych i ukosnych
duzych i ciezkich elementow ze stali,
zeliwa i innych metali. Konstrukcja maszyn
charakteryzuje sie obrotowa i niezwykle
stabilng rama pity. Katy ciecia do 60°
mozna ustawiac recznie. Jako naped
gtowny stuzy serwomotor o wysokim
momencie obrotowym, ktory mozna
regulowac bezstopniowo. Automatyczny
podajnik materiatu jest w petni napedzany
hydraulicznie, a sterownik PLC z duzym
ekranem dotykowym umozliwia proste
programowanie.

Reczna regulacja kata nachylenia
Sterownik PLC z graficznym
ekranem dotykowym

e 2-stopniowy silnik napedowy

e Hydrauliczne mocowanie detali

e Rolki posuwu/wytadunku stanowig
wyposazenie standardowe

DANE TECHNICZNE
WYDAJINOSC CIECIA NAPED
Predkos¢ ciecia 40/80 m/min Srednia moc 1,5/2,2 kW
Posuw na skok 500 mm Moc, pompa hydrauliczna 0.75 kW
pojedynczy (maks.) Moc, pompa chtodzenia 0.045 kW
Wysoko$¢ robocza 850 mm
Wydajnos'c' ciecia 0° 330 mm WYMIARY I WAGA
okragto
Wydajnoéé ciecia 0° 250 mm Wymiary pasa 3960 mm x 34 mm x 1.1

kwadrat

Wydajno$¢ ciecia 0°
ptasko (dtugosé x
szeroko$c)

460 mm x 250 mm

Wydajnos¢ ciecia 30°
okragto

310 mm

Wydajnos$¢ ciecia 30°
kwadrat

250 mm

Wydajnos$¢ ciecia 30°
ptasko (dtugosc¢ x
szerokos¢)

375 mm x 250 mm

Wydajnoé¢ ciecia 45° -
okragto

305 mm

Wydajnoé¢ ciecia 45° -
kwadrat

250 mm

Wydajnosc ciecia 45° -
ptasko (dtugos¢ x
szeroko$c)

305 mm x 250 mm

Wydajnos$¢ ciecia 60°
okragto

205 mm

Wydajnos$¢ ciecia 60°
kwadrat

205 mm

Wydajnosé¢ ciecia 60°
ptaski (dtugosé x
szeroko$c)

205 mm x 250 mm

mm

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokos¢)

6.47mx225mx21.4m

Waga

1520 kg
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Posuw i mocowanie detalu nastepujg za
pomoca silnie zaciskanych hydraulicznie
imadet
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Sterownik PLC z graficznym ekranem
dotykowym

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Automatyczny posuw detalu i cykl pitowania mozna zaprogramowac w sterowniku PLC

e Programowanie jest tatwe i przejrzyste dzieki graficznemu panelowi obstugowemu z
ekranem dotykowym

e Dane mozna wprowadzac¢ w jednostkach miary metrycznych lub calowych

e 2-stopniowy silnik napedowy do tatwego dostosowywania predkosci brzeszczotu

e Stabilne i regulowane prowadnice pity tasmowej mozna bez problemu dopasowac do
$rednicy detalu

e Bezpieczenstwo w trybie automatycznym jest zapewnione przez ostony przestrzeni
roboczej

e Dtugie i szerokie odprowadzajgce i doprowadzajace przenosniki rolkowe nalezg do
wyposazenia standardowego

STEROWANIE

Sterownik NC do automatycznych pit tasmowych

o Catkowicie automatyczne pity tasmowe umozliwiaja programowanie dtugosci ciecia i
liczbe sztuk

e Idealnie przystosowane do pit taSmowych i intuicyjnie obstugiwane programowanie w
oknach dialogowych umozliwia pitowanie automatyczne i pétautomatyczne

e Programowanie cykli ciecia odbywa sie za pomocg ekranu dotykowego

e Kroki robocze doprowadzania materiatu sg wykonywane automatycznie do uzyskania
zadanej liczby ciec lub przetworzenia materiatu

e Automatyczne monitorowanie dziatania i zgtaszanie btedéw na wyswietlaczu

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Szczotka do widréw

Prowadnica doprowadzajaca, 3 metry
Hydrauliczny posuw detalu

Bimetalowa pita tasmowa

Monitor dotykowy

System chtodzacy

Narzedzia

Instrukcja obstugi

Sterownik NC do automatycznych pit tadémowych
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