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MACHINE TOOLS

Pity tasmowe do ciecia ukosnego

SBS 235

DANE TECHNICZNE

WYDAJNOSC CIECIA

NAPED

NR REF. : 152778

Uniwersalne warsztatowe pity
tasmowe serii SBS to kompaktowe

maszyny z wyc

hylnym patgkiem pity.

Mozna go wychyli¢ w prawo lub w
lewo. Uzytkownik moze prowadzi¢
patak pity recznie lub przez posuw
dozowany zaworem hydraulicznym.

Ze wzgledu na

konstrukcje i

wyposazenie ta maszyna jest

przystosowana

réwniez do wydajnej

obrébki matych serii.

e jednoczesSciowa zeliwna rama

pilarska

e Sztywne imadto z dtugim

skokiem

o Duza wydajnos¢ ciecia
» kompaktowa budowa
» szybka regulacja kata w lewo i

W prawo

Wydajnos¢ ciecia 0°
okragto

225 mm

Moc, naped gtéwny

1.1 kW

Wydajnos¢ ciecia 0°
kwadrat

180 mm

WYMIARY | WAGA

Wydajnos¢ ciecia 0°
ptasko (dtugos¢ x
szerokos¢)

150 mm x 245 mm

Wymiary brzeszczota

2645 mm x 27 mm x

Wydajnos¢ ciecia 45°
kwadrat L

145 mm

Wydajnos¢ ciecia 45°
ptasko L (dtugos¢ x

145 mm x 190 mm

0.9 mm
Wymiary ogélne 1.46 m x 0.73 m x 1.06
(dtugosc x szeroko$¢ x m
wysokosc)
Waga 295 kg

szerokosc)

Wydajnos¢ ciecia 45° 145 mm
okragto L

Wydajnos¢ ciecia 45° 120 mm
kwadrat P

Wydajnos¢ ciecia 45° 120 mm

okragto P

Wydajnos¢ ciecia 45°
ptasko P (dtugosc x
szerokos¢)

120 mm x 120 mm

Wydajnos¢ ciecia 60° R

okragto P

90 mm

Wydajnos¢ ciecia 60° R

kwadrat

90 mm

Wydajnos¢ ciecia 60° R

ptaski P (dtugos¢ x
szerokos¢)

90 mm x 115 mm

Predkos¢ ciecia

45 /90 m/min
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SZCZEGOLY PRODUKTY

o Stabilne, przesuwane w bok imadto z duzym skokiem i dtugimi
prowadnicami w ruchomym zespole szczekowym

¢ Jednoczesciowy patak pity z zeliwa szarego jest sztywny i mozna go obracacd
do 60° w prawo oraz 45° w lewo

¢ Stabilne prowadnice brzeszczotéw majg duzy zakres regulacji do matych i
duzych przekrojéw obrabianych elementéw

o Potgczenie szczek z twardego metalu i requlowanych prowadnic tozysk
kulkowych zapewnia precyzje ciecia

o Szeroki bimetalowy brzeszczot pity gwarantuje dodatkowa stabilnos¢
podczas ciezkiej obrébki skrawaniem

« Jezeli wymagaja tego wrazliwe wtasciwosci obrabianego elementu, patak
pity mozna prowadzi¢ recznie

¢ Hartowana, polerowana przektadnia Slimakowa z brgzowym kotem
napedowym o duzych wymiarach zapewnia dtugi okres uzytkowania

o Cicha praca, krétki czas obrébki oraz tatwa obstuga zwiekszajg

produktywnos¢

Mocny silnik jest przystosowany do dtugiej eksploatacji

Wydajny uktad chtodziwa seryjny

Z dolna czesciag korpusu

Hydrauliczne szybkie mocowanie obrabianego elementu sprawdzito sie w

produkcji seryjnej - state mocowanie do ostatniego ciecia

¢ Plynnie regulowana predkos¢ brzeszczotu zapewnia optymalng obrébke
szerokiego asortymentu materiatéw i profili

o tatwa obstuga - wbudowana jednostka hydrauliczna podnosi patak pity po
zakonczeniu ciecia do pozycji wyjsciowe;j

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

1 ostrze pity

System chtodzacy

Podstawa

Cisnieniomierz do napiecia ostrza pity
Cylinder hydrauliczny na pataku pity
Instrukcja obstugi
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