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MACHINE TOOLS

ABS 350 C

A

DATE TEHNICE
CAPACITATEA DE TAIERE PUTEREA DE ANTRENARE
Capacitate de debitare 0° 350 mm Puterea motorului 2.2 kW
(circular) principal
Capacitate de debitare 0° 400 mm x 350 mm Puterea motorului de la 0.37 kW

(dreptunghiular) (Lx L)

pompa hidraulica

Capacitate de debitare 0° 350 mm

Puterea motorului pompei 0.12 kW

(patrat) de racire

Capacitatea de taiere 30° 320 mm Puterea motorului de 0.25 kW
(rotund) avans

Capacitatea de taiere 30° 400 mm x 350 mm

(dreptunghi) (x L) DIMENSIUNI SI GREUTATI

Capacitatea de taiere 30° 320 mm
(patrat)

Capacitatea de taiere 45° 320 mm
- rotund

Capacitatea de taiere 45° 290 mm x 300 mm
- dreptunghi (L x L)

Capacitatea de taiere 45° 290 mm
- patrat

Viteza de taiere 20 m/min - 100 m/min

Dimensiunile benzii

4160 mm x 34 mm x 1.1

mm

Dimensiuni de gabarit
(IxLxI)

245mx0.92mx2.02m

Greutatea

1050 kg

Fierastraie orizontale cu banda, debitare cu unghi

COD PROD. : 152758

ABS 350 C este un fierastrau cu banda
robust, complet automat conceput pentru
o fiabilitate maxima. Modelul se remarca
prin componente de Tnalta calitate si un
cadru greu, solid al masinii. Avansul
automat prin intermediul rolelor actionate
in falcile de prindere permite o functionare
continug, perfecta pentru productia de
piese individuale si productia in serie.
Functia de taiere unghiulara creste
versatilitatea sa si permite acoperirea unui
spectru de utilizare mai amplu.

Menghina cu role de avans
Arc de fierastrau pivotant intr-o
singura directie
Panou de control ecran tactil
Limitarea fnaltimii cursei reduce
timpii de stationare

e Contor piese de prelucrat

e Sistem manual de legare in fascicul
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DETALII PRODUS

e ABS 350 C este un fierastrau orizontal cu banda cu unghi ascutit, pentru prelucrarea in
serie a materialelor pline, tevilor si profilurilor

e Materialul avanseaza cu ajutorul unor role propulsate, integrate in menghina

e Aceasta solutie eficienta si economica este dovedita in multiple randuri si convinge prin
robustete si taiere exacta

e Cadrul este deosebit de stabil, rezistent la oscilatii si vibratii, putand fi pivotat pana la

45°
e Ghidajele pentru panza de fierastrau, foarte stabile, reglabile, din metal dur, garanteaza
Ecranul tactil permite programarea simpla 0 precizie verticald ridicatd a unghiului o ) . ;N ) .
si clard pentru functionarea complet e Cursa panzei si sistemul de prindere al semifabricatului se realizeaza in mod hidraulic
automata e Avansul de lucru al panzei se poate regla fin, folosind o supapa hidraulica

e Comutatoarele si elementele de control sunt concentrate vizibil pe un pupitru de
control integrat in dulapul electric

e Ecranul tactil permite programarea simpla si clara pentru functionarea complet
automata

e Motorul cu turatii reglabile fara trepte Tsi transmite puterea printr-o cutie de viteze
proiectatd pentru functionarea continua asupra rotii de propulsie a panzei de fierastrau

e Tensionarea corecta a panzei de fierastrau poate fi controlata pe ecranul unui
manometru

e Controlul automat de rupere a benzii, o instalatie fiabila pentru agent de racire si o
perie eficienta de aschii completeaza accesoriile standard

e (O banda rulanta suplimentara si o instalatie de racire pentru cantitate minima sunt
disponibile optional

Se pot prelucra inclusiv semifabricate in
pachet

ECHIPAMENT STANDARD

Control automat a ruperilor benzii
Dispozitiv de prindere in pachet
Sistem de racire cu emulsie
Dispozitiv fixare hidraulica a piesei
Scule de intretinere

Dispozitiv de taiere a benzii

Perie span

Tren de role de alimentarel,2 m
Instructiuni de operare

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Toate drepturile sunt rezervate
Publicat pe: 21.03.2024.



