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MACHINE TOOLS

TECHNISCHE DATEN

Horizontale Gehrungsbandsagen

ABS 350 C

ART.-NR. : 152758

Die ABS 350 C ist eine robuste
vollautomatische Bandsage, die auf
hochste Zuverlassigkeit ausgelegt ist. Das
Modell besticht durch hochwertige
Komponenten und einen schweren,
soliden Maschinenrahmen. Der
automatische Vorschub Uber angetriebene
Rollen in den Spannbacken ermdglicht
einen kontinuierlichen Betrieb, perfekt fir
Einzel- und Serienfertigung. Die
Winkelschneidfunktion erhéht seine
Vielseitigkeit und ermoglicht es, ein
breiteres Anwendungsspektrum
abzudecken.
L .%"f‘““‘“"] e Spannstock mit Vorschubwalzen
e Sageblgel in eine Richtung

schwenkbar
o TN e Touchscreen Bedienfeld

e Hubhohenbegrenzung verkirzt

Nebenzeiten
Werkstuckzahler
Manuelle Bindelspanneinrichtung

SCHNEIDLEISTUNGEN MASSE UND GEWICHTE

Schneidleistung 0° (rund) 350 mm Bandabmessungen 4160 mmx 34 mmx 1.1
Schneidleistung 0° 400 mm x 350 mm mm

(rechteck) (Lange x Breite) Abmessungen (Lange x 2.45mx0.92mx2.02m
Schneidleistung 0° 350 mm Breite x Hohe)

(quadrat) Gewicht 1050 kg
Schneidleistung 30° 320 mm

(rund)

Schneidleistung 30° 400 mm x 350 mm

(rechteck) (Lange x Breite)

Schneidleistung 30° 320 mm

(quadrat)

Schneidleistung 45° 320 mm

(rund)

Schneidleistung 45° 290 mm x 300 mm

(rechteck) (Lange x Breite)

Schneidleistung 45° 290 mm

(quadrat)

Schnittgeschwindigkeit 20 m/min - 100 m/min

ANTRIEBSLEISTUNGEN
Motorleistung 2.2 kw
Hauptantrieb

Motorleistung 0.37 kW
Hydraulikpumpe

Motorleistung 0.12 kW

Kiihlmittelpumpe

Motorleistung Vorschub 0.25 kW
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Der Touchscreen ermdéglicht die leichte und
libersichtliche Programmierung fiir den
vollautomatischen Betrieb

Auch Werkstiickblindel kénnen bearbeitet
werden

PRODUKTDETAILS

e Die ABS 350 C ist eine vollautomatische, horizontale Gehrungsbandsage fiir die
Serienbearbeitung von Vollmaterial, Rohren und Profilen

e Der Materialvorschub erfolgt durch in den Spannstock integrierte, angetriebene Walzen

e Diese effiziente und wirtschaftliche Losung ist vielfach bewahrt und Gberzeugt mit
Robustheit und exaktem Schnitt

e Der Sageblgel ist besonders stabil ausgeflihrt, unempfindlich gegenlber
Schwingungen und Vibrationen und manuell bis zu 45° schwenkbar

e Sehrstabile, einstellbare Hartmetall-Sagebandfihrungen gewahrleisten eine hohe
vertikale Winkelgenauigkeit

e Der Hub des Sagebtigels und die kraftvolle Werkstiickspannung erfolgen hydraulisch

e Der Vorschub des Sagebugels ist Giber ein Hydraulikventil fein regelbar

e Schalter und Bedienelemente sind Ubersichtlich auf dem im Schaltschrank
integriertem Bedienpult konzentriert

e Der Touchscreen ermoglicht die leichte und Gbersichtliche Programmierung fir den
vollautomatischen Betrieb

e Der stufenlos drehzahlregelbare Motor Gibertragt seine Kraft Gber ein flir den
Dauerbetrieb ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebsrad des Sageblatts

¢ Die korrekte Sageblattspannung kann auf einem Manometer kontrolliert werden

e Eine automatische Bandbruchkontrolle, eine leistungsfahige Kihlmitteleinrichtung und
eine effektive Spaneblrste runden das Standardzubehdér ab

e Optional sind eine zusatzliche Rollenbahn und eine Mindermengenkihleinrichtung
erhaltlich

SERIENAUSSTATTUNG

Automatische Bandbruchkontrolle
Blindelspanneinrichtung
Kihlmitteleinrichtung
Hydraulische Werksttckspannung
Bedienwerkzeug

Sageband

Spaneabstreifer

Zufuhrrollenbahn 1,2 m
Betriebsanleitung
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