uT

MACHINE TOOLS

Fierastraie orizontale cu banda, debitare cu

unghi drept
ABS 560 L

DATE TEHNICE

CAPACITATEA DE TAIERE

Capacitate de debitare
0° (dreptunghiular) (I x
L)

460 mm x 380 mm

Capacitate de debitare
0° (circular)

380 mm

Capacitate de debitare
0° (patrat)

380 mm

Viteza de taiere
reglabila continua

15 m/min - 120 m/min

Lungimea opritorului

500 mm

Exactitatea de
pozitionare pentru
avansul materialului

0,5 mm

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului 3 kW
principal

Puterea motorului de la 0,55 kW
pompa hidraulica

Puterea motorului de 0,25 kW

avans

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiuni de gabarit
(IxLxI)

2,7mx12mx167m

Greutatea

1.350 kg

Dimensiunile benzii

5.200 mm x 34 mm x
1,1 mm

COD PROD. : 152730

Modelele din seria ABS-L sunt
fierastraie cu benzi orizontale
complet automate pentru taierea
precisa dreapta a pieselor mari si
grele. Un cadru rigid cu coloana
dubla alcatuiesc elementul central al
constructiei extrem de stabile. Prin
utilizarea panoului central de control,
puteti regla avansul arcului
fierastraului, puteti sa reglati
continuu viteza lamei fierastraului si
sa prelucrati hidraulic piesa
prelucrata. Alimentarea automata
robusta a materialului functioneaza
integral fara electronica si
programare si ofera in continuare o
exactitate la repetare ridicata si o
exactitate dimensionala.

» Constructie cu coloana dubla
pentru stabilitate excelenta

e Avans al piesei prelucrate
datorita rolelor de avans
integrate in menghina

» Fixare hidraulica a piesei de
prelucrare

» Detectare optica a fnaltimii
piesei prelucrate
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DETALII PRODUS

o Cadru rigid rezistent la torsiune, constructie metalica stabila, cu ghidaje
liniare de inalta calitate

¢ Sistem de avans pentru material performant, cu role de ghidare calite si
sistem de fixare hidraulic a piesei

e Timpi de procesare mai scurti, sistem performant de avans al cadrului
hidraulic, un nou sistem de control al presiunii pentru fiecare operatie de
taiere - reglarea continua a vitezei de avans si a presiunii de taiere

o Toate reglajele necesare se pot face simplu, direct de la panoul de control

Rotile automate antrenate se opresc « Inregistrare optica a inaltimii piesei permite efectuarea de curse in gol cu
automat la capatul materialului avans rapid cu trecere automata pe avans de lucru si limitarea cursei de

retragere a cadrului ceea ce reduce munca operatorului

ECHIPAMENT STANDARD

Dispozitiv de taiere a benzii

Contor de piese

Controlul ruperii benzii

Sistem de racire cu emulsie

Banda cu role de alimentare stabile si S'Ste,m de prlnderc_a hidraulic . . . . . .
posibilitate de debitare in pachet Tensionare mecanica a panzei de fierastrau cu presiune hidraulica- citita pe

manometru

Tren de role de alimentarel,2 m

Opritor in lungime

Instructiuni de operare

ECHIPAMENT OPTIONAL

e Banda rulanta de 3 m pentru ABS 380 L, Cod prod. : 251869

Motoarele puternice pentru angrenarea « Transportor agchii‘peAntruv ABS 380 L,VCod prod. : 251870
lamei de%era“stréuﬁ;/'avansage sunt L] Prlndere h|drau||ca panza de ﬁerastl’au pentru ABS 380 L, COd prOd .
combinate cu reductoare, care sunt 251871
adaptate la cerintele stricte, sunt e Micro Racire pulverizare fina pentru fierastraie cu banda 280-380, Cod prod.
silentioase, foarte rezistente si : 253851

economisesc mult spatiu « Laser Pointer, Cod prod. : 253753

¥ oy o Reglarea tensiunii la panoul de control, Cod prod. : 253899

Manometru pentru fixarea corecta a lamei
de fierastrau
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