Przecinarki plazmowe

Plasma-Jet TrueCut K 3060

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 144040

Maszyny serii Plasma-Jet TrueCut K to
wysoko wyspecjalizowane systemy tnace
do produkcji ogétem i do wytwarzania
skomplikowanych pojedynczych
czesci. Wyposazona w najnowsza
technologie firm Eckelmann i Kjellberg
- oraz wysokiej jakosci komponenty od

FONTH PROFESSH | STEs ! znanych producentow, seria ta jest

' : . przeznaczona do duzych obcigzen w pracy
wielozmianowej. Dzieki bogatemu
wyposazeniu opcjonalnemu jest bardzo
wszechstronna i oferuje rozwigzania
dostosowane do konkretnych wymagan
klientow, takie jak wiele palnikdw, gtowice
do ciecia tlenem, ciecie ukosne lub
jednostki do obrobki rur.

A
SYSTEMS
. ~JET TRUECUT 1539 &

e Swobodnie stojgcy stot
zapewniajacy duza doktadnos¢

e \Wydajny sterownik Eckelmann do
petnej kontroli procesu ciecia

e Duza produktywnosc,
przystosowana do trybu
wielozmianowego

e Liczne opcje rozwigzan
indywidualnie dostosowywanych

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Szerokos$¢ ciecia 3000 mm
Dtugosé ciecia 6000 mm
Wysokos¢ stotu 700 mm
tadownosé stotu 520 kg/m2
Przesuw 18000 mm/min
Wersja wykonania Kjellberg
WYMIARY I WAGA

Waga 9500 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja

e Wolnostojgcy stot do ciecia cechuje sie sztywng konstrukcjag stalowg i duzg nosnoscig

e Wolno-stojgcy stét eliminuje wptywy cieplne i mechaniczne na uktad ciecia plazma

e W celu zapewnienia skutecznego odkurzania obszaru ciecia stot mozna wyposazy¢ w
instalacje odkurzania z klapami ssgcymi sterowanymi elektropneumatycznie

Przektadnia i napedy

e Dynamiczne serwonapedy AC Panasonic na wszystkich osiach z przektadnig planetarng
bez luzow i niewymagajgca konserwacji
Przeznaczone do dtugotrwatej eksploatacji napedy zebatkowe ze skosnym uzebieniem,
odznaczajace sie niewielkim zuzyciem i prawie niewymagajace konserwacji

e Prowadnice liniowe na wszystkich osiach sg skonstruowane tak, ze zapewniajg dtuga
zywotnosc i ruchy bez szarpniec przy duzych predkosciach. Szerokos¢ prowadnic
liniowych na osi XiY wynosi 20/30 mm

e Konstrukcja i wybor komponentoéw sa przystosowane do niezawodnego trybu
wielowarstwowego

Konstrukcja mostka z dwoma napedami i
dynamicznymi napedami serwo AC we
wszystkich osiach

Gtowica tnaca

e 0$Zzgwintem tocznym na wszystkich osiach i automatyczng regulacja wysokosci
palnika z napedem serwo

e Wymiana gtowicy tnacej w kilka sekund dzieki systemowi szybkiej wymiany
minimalizuje czas przestoju

oAby uzyskac optymalne ciecie, mozna korzystac z istniejgcych juz w sterowniku
parametréw ciecia

e Optymalna predkosc toza dla doktadnych ksztattéw i matych promieni

e Mozliwos$¢ wyposazenia w 5-osiowg gtowice do ciecia gazowego, urzadzenie do ciecia
ruriinne opcje

Sterownik

e Sterowanie CNC marki Eckelmann

e Oprogramowanie do zagniezdzania Eckelmann IBE nalezy do wyposazenia
standardowego

Z opcji nalezy wybra¢ zrodto plazmowe o zadanej mocy.

o e Smart Focus 130 — maksymalna wydajnosc¢ ciecia 40 mm, wbijanie 25 mm, zalecane
Wydajna jednostka CNC Eckelmann z 1-32 mm

ekranem dotykowym 19" marki ELO

Smart Focus 170 — maksymalna wydajnosc ciecia 50mm, wbijanie 30mm, zalecane 1—

35 mm

e Smart Focus 200 — maksymalna wydajnos¢ ciecia 60 mm, whbijanie 30 mm, zalecane
1-40 mm

e Smart Focus 300 — maksymalna wydajno$c¢ ciecia 80 mm, wbijanie 40 mm, zalecane
1-60 mm

e Smart Focus 400 — maksymalna wydajnosc ciecia 2700 mm, whbijanie 50 mm, zalecane
do stali szlachetnej 1-70 mm

e Q1500 — maksymalna wydajnosc¢ ciecia 60 mm, wbijanie 30 mm, zalecane 0,5-40
mm

e (3000 - maksymalna wydajnos¢ ciecia 80mm, wbijanie 50mm, zalecane 0,5 — 60
mm

Wysokiej jakosci seria Zrodet plazmy marki

Kjellberg Uwaga. Wszystkie podane grubosci ciecia i wktuwania zaleza zaré6wno od materiatu,

jak i od technologii ciecia, a takze uktadu prowadzenia

STEROWANIE

Jednostka CNC Eckelmann
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Eckelmann E°EXC 880 E°CUT ECO

e Te sterowniki CNC zoptymalizowane pod katem danego zastosowania zapewniajg
bardzo krotkie czasy cyklu i dzieki temu idealnie sprawdzaja sie w zastosowaniach o
bardzo duzej dynamice

e HMI oferuje konstrukcje o jednoznacznej strukturze zapewniajacej maksymalny
komfort operatorowi, nieskomplikowany uktad oraz intuicyjny dostep do wszystkich
funkcji maszyny

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Stot przygotowany do systemu filtracji (autom. kontrola zamkniecia)
Serwomotory i napedy Panasonic

Automatyczna regulacja wysokosci palnika Eckelmann

Palnik do ciecia ze sprzegiem magnetycznym i czujnikiem kolizji
Jednostka CNC Eckelmann

Ekran dotykowy 19" ELO

Modut A firmy Beckhoff

Wskaznik laserowy

Eckelmann IBE oprogramowanie cncCUT gniazdo

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Zréd{o plazmowe Smart Focus 130, Nr ref. : 253877

Zrodto plazmowe Smart Focus 170 z automatyczng konsolg gazowa, Nrref. : 253881
Zrédto plazmowe Smart Focus 200, Nr ref. : 253878

Fazowanie i cigcie rur w 5 osiach 6000 mm, Nr ref. : 253875

Zrddto plazmowe Smart Focus 300, Nrref. : 253879

Zrédto plazmowe Smart Focus 400, Nr ref. : 253880

Fazowanie 5-osiowe + ciecie rur 3000 mm do systemow Kjellberg, Nr ref. : 253876
Q 1500 Allgas zrédto plazmowe, Nr ref. : 253882

Upgrade z Q 1500 na Q 1500 Plus Allgas zrodto plazmowe, Nr ref. : 253866

Rozb. z Q 1500 Plus na zrodto plazmy Q 3000 Plus, Nrref. : 253916

Upgrade z Q 3000 na Q 3000 Plus Allgas zrédto plazmowe, Nrref. : 253867

Akt. z Q 3000 na zrodto plazmowe Q 4500, Nr ref. : 254205

Q 3000 Allgas zrédto plazmowe, Nr ref. : 253883

Q 4500 wszystkie gazy zrodto plazmowe, Nr ref. : 254157

Automatyczna gtowica tngca, Nrref. : 251915

Dodatkowa rurka podporowa, Nrref. : 253401

Gtowica do ciecia autogenem Tanaka, Nr ref. : 253592

Przedtuzenie 1 metr do ciecia rur, Nrref. : 253402

Fazowanie 5-osiowe do systemow Kijellberg, Nr ref. : 253872

Reczny przyrzad fazujacy do gtowicy tnacej, Nr ref. : 253404

System ciecia rur 6000 mm, Nr ref. : 253873

4-katny adapter do urzadzenia do ciecia rur do Plasma-Jet, Nrref. : 253651
System ciecia rur 3000 mm, Nr ref. : 253874

Dodatkowa licencja Eckelmann IBE Software, Nr ref. : 253998

Zestaw startowy czesci zuzywajacych sie do stali miekkiej 93000, Nr ref. : 254008
Zestaw startowy czesci zuzywajacych sie do stali szlachetnej Q3000, Nr ref. : 254009
Reduktor ci$nienia 1-stopniowy air 20 barow, Nr ref. : 253100

Reduktor cisnienia 1-stopniowy Ar/Co2 20 barow, Nr ref. : 253101

Reduktor ci$nienia 1-stopniowy H2 20 barow, Nr ref. : 253102

Reduktor cisnienia 1-stopniowy N2 20 barow, Nr ref. : 253103

Reduktor cisnienia 1-stopniowy 02 20 baréw, Nrref. : 253104
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