uT

MACHINE TOOLS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO

Ancho de corte 1500 mm
Longitud de corte 3000 mm
Altura de la mesa 600 mm
Capacidad de cargade la 410 kg/m2
mesa

Alimentacion rapida 18000 mm/min
Disefho Hypertherm
MEDIDAS Y PESOS

Peso 2250 kg

Maquina de Corte por Plasma

Plasma-Jet Compact H 1530

REF. INV. : 144031

Plasma-Jet Compact H es un sistema de
corte de plasma creado especialmente
para las necesidades particulares de
nuestros clientes. Con su disefio
compacto, esta maquina es apta para
pequenos talleres, asi como para grandes
empresas industriales. La moderna
tecnologia de Hypertherm y los
componentes cualitativos de alta calidad
de fabricantes mundialmente conocidos
garantiza también resultados de corte de
alta calidad en multiples turnos.

Diseno compacto: ahorra espacio y
es facil de reubicar

Alto rendimiento con tecnologia
USA Hypertherm

Amplia seleccion de fuentes de
plasma HYPETHERM (opcionales)
Bajo mantenimiento, disefno
robusto
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Velocidad dptima de ruta incluso con
contornos precisos y radios ajustados

Servomotores y control de accionamiento
del eje con EtherCAT de Panasonic

DETALLES DEL PRODUCTO

Diseiio

e Laserie Plasma-Jet TrueCut se diferencia de la serie Plasma-Jet Compact con un
marco de maquina completamente integrado conectado a la mesa a través de una
placa inferior, para que la maquina se pueda transportar en una pieza y requiera un
espacio minimo

e Siseusan fuentes de plasma (por ejemplo, Powermax), también se almacenan en un
estante dentro del marco

e |a mesa estd preparada para el sistema de recogida de polvo, estando equipada con
aletas de aspiracion de accionamiento electroneumatico para una eficiente extraccion
de humos del segmento donde el proceso de corte es momentaneo en la accion

Engranajes y accionamientos

e Servoaccionamientos dindmicos de CA de Panasonic en todos los ejes con engranajes
planetarios libres de mantenimiento y sin holgura.

e Engranajes helicoidales de bajo desgaste y bajo mantenimiento disefados para un
funcionamiento continuo

e las guias lineales en todos los ejes estan disefadas para una larga vida Util y un
movimiento suave incluso a altas velocidades. Las guias lineales en los ejes X e Y
tienen una anchura de 20/20 mm

Cabeza de corte

e Eje Zcon transmision por husillo de bolas y control automatico de la altura de la
antorcha por servomotor

e Elacople rapido para el cabezal de corte permite cambios rapidos de los cabezales
para tiempos de maquinado reducidos

Control

e Control CNC por Hypertherm - Edge CONNECT
e Seincluye el software de anidamiento ProNest LT

Seleccione la fuente de plasma con la potencia requerida.

e Fuente de plasma Powermax 105 Sync (capacidad de corte en acero no aleado:
Recomendada: 32 mm 500 mm/min, 38 mm 250 mm/min, corte de separacion 50
mm 125 mm/min, corte de inmersién: 22 mm)

e Maxpro 200 (capacidad de corte en acero no aleado: Capacidad de corte
practicamente sin rebabas 20 mm, capacidad de corte por inmersién (produccion) 32
mm, corte de separacién* 75 mm)

e XPR 170 (capacidad de corte en acero no aleado: Corte de inmersién max. 40 mm,
corte de separacion max. 60 mm)

e XPR 300 (capacidad de corte en acero no aleado: Corte por inmersién max. 50 mm,
corte de separacion max. 80 mm)

Nota: Todas las profundidades de corte y perforacion especificadas dependen del
material y de la tecnologia de corte y del sistema de guias

COMMANDE

Unidad CNC Hypertherm Edge Connect
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Hypertherm EDGE® Connect

EDGE® Connect es la tltima plataforma CNC de Hypertherm que ofrece una fiabilidad
superior, una potente funcionalidad integrada y es altamente personalizable

Con el asistente CutPro® patentado, incluso los usuarios sin experiencia podran
producir piezas cortadas tras menos de cinco minutos de aprendizaje

La consola del operador del software (Soft OpCon) simplifica la configuracion y el
funcionamiento

Las conexiones de comunicacion integradas con las fuentes de plasma'y el control de
altura de la antorcha permiten un control automatizado basado en tablas de datos de
corte instaladas en fabrica o definidas por el usuario

Las tablas de datos de corte definidas por el usuario pueden crearse y controlarse
dentro del programa de piezas, y el asistente CutPro puede estar disponible

EDGE Connect funciona con el sistema operativo Windows® 10 Enterprise

Software Phoenix® integrado

El software Phoenix® proporciona una interfaz de usuario central y se despliega en toda
la familia de CNC de Hypertherm

El software integra tablas de datos de corte para la generacion automatica de
parametros de proceso para acero, acero inoxidable y aluminio, asegurando un
rendimiento de corte éptimo

Los asistentes y las herramientas de diagnostico simplifican las tareas de configuracion
y permiten una rapida resolucién de problemas

La ayuday los consejos integrados le ayudan a optimizar el rendimiento y los
resultados de procesamiento con solo pulsar un boton

EQUIPO ESTANDAR PARA

La mesa se prepara para el sistema de filtros (control de cierre automatico)
Servomotores y accionadores Panasonic

Control automatico de altura de soplete con sensor Hypertherm THC
Soplete de corte con acoplamiento magnético y detector de colisiones
Unidad CNC Hypertherm Edge Connect

Pantalla tactil de 19 pulg. de ELO

Ethercat-E

Apuntador laser

Esenciales de ProNest LT
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