Przecinarki plazmowe

Plasma-Jet Compact H 1530

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 144031

Plasma-Jet Compact H to system ciecia
plazmowego, specjalnie dostosowany do
potrzeb naszych klientow. Dzieki
kompaktowej konstrukcji maszyna ta moze
by¢ uzywana w matych warsztatach, jak
rowniez w duzych przedsiebiorstwach
przemystowych. Nowoczesna technologia
firmy Hypertherm i wysokiej jakosci
komponenty renomowanych swiatowych
producentow gwarantujg wysoka jakos$c
ciecia nawet w pracy wielozmianowej.

e Wersja kompaktowa zajmujaca
niewiele miejsca i pozwalajaca na
bezproblemowa zmiane lokalizacji

e Duza wydajnosc¢ dzieki
amerykanskiej technologii
Hypertherm

e Szeroki wybor zrodet plazmy
HYPERTHERM (opcja)

e Niewielka konserwacja i solidnosc

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Szerokos$¢ ciecia 1500 mm
Dtugosé ciecia 3000 mm
Wysokos¢ stotu 600 mm
tadownosé stotu 410 kg/m2
Przesuw 18000 mm/min
Wersja wykonania Hypertherm
WYMIARY I WAGA

Waga 2250 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja

e W odroznieniu od serii Plasma-Jet TrueCut instalacje z serii Plasma-Jet DSL Compact
maja rame prowadzaca, potaczong ze stotem przez ptyte podstawy, w zwiazku z czym
instalacje mozna transportowac jako jedng catosc i nie zajmuje ona duzo migjsca

e Mate zrédta plazmowe (np. Powermax) takze znajdujg sie na podstawie

e W celu zapewnienia skutecznego odkurzania obszaru ciecia stét mozna wyposazy¢ w
instalacje odkurzania z klapami ssgcymi sterowanymi elektropneumatycznie

Optymalna predkosc drogi, takze przy Przektadnia i napedy

precyzyjnych konturach i waskich katach e Dynamiczne serwonapedy AC Panasonic na wszystkich osiach z przektadnig planetarng
bez luzow i niewymagajaca konserwacji

e Przeznaczone do dtugotrwatej eksploatacji napedy zebatkowe ze sko$nym uzebieniem,
odznaczajace sie niewielkim zuzyciem i prawie niewymagajace konserwacji

e Prowadnice liniowe na wszystkich osiach sg skonstruowane tak, ze zapewniajg dtuga
zywotnosc i ruchy bez szarpnie¢ przy duzych predkosciach. Szeroko$¢ prowadnic
liniowych na osi XiY wynosi 20/20 mm

Gtowica tnaca

e 037z gwintem tocznym na wszystkich osiach i automatyczna regulacja wysokosci
palnika z napedem serwo

e Wymiana gtowicy tnacej w kilka sekund dzieki systemowi szybkiej wymiany
minimalizuje czas przestoju

Serwomotory i wzmacniacze osi EtherCAT
firmy Panasonic
Sterownik
e Sterowanie CNC Hypertherm - Edge CONNECT
e QOprogramowanie do zagniezdzania ProNest LT Software nalezy do wyposazenia
standardowego

Z opcji nalezy wybra¢ zrodto plazmowe o zadanej mocy.

e Zrodto plazmowe Powermax 105 Sync (wydajno$¢ ciecia stali niest.: zalecana: 32 mm
500 mm/min, 38 mm 250 mm/min, rozcinanie: 50 mm 125 mm/min, wybijanie
otwordw: 22 mm)

e Maxpro 200 (wydajnos¢ ciecia stal niest.: prawie bez gratu wydajno$c¢ ciecia 20 mm,
wydajnos¢ otworowania (produkcja) 32 mm, rozcinanie* 75 mm)

e XPR 170 (wydajnosc ciecia stal niest.: wybijanie otworéw maks. 40 mm, rozcinanie
maks. 60 mm)

e XPR 300 (wydajnos¢ ciecia stal niest.: wybijanie otworéw maks. 50 mm, rozcinanie
maks. 80 mm)

Uwaga: wszystkie podane grubosci ciecia i wktuwania zaleza zaréwno od materiatu,
jak i od technologii ciecia, a takze uktadu prowadzenia

STEROWANIE

Jednostka CNC Hypertherm Edge Connect
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Hypertherm EDGE® Connect

e EDGE® Connect to najnowsza platforma CNC marki Hypertherm, wyrdzniajgca sie
niezrownang niezawodnoscia, wydajna zintegrowang funkcjonalnoscia oraz wysokimi
mozliwo$ciami dopasowania

e Zapomocy opatentowanego asystenta ciecia CutPro® Wizard réwniez nowi operatorzy
moga w czasie krotszym niz pie¢ minut rozpocza¢ wykonywanie czesci cietych

e Oprogramowanie Operator’s Console (Soft OpCon) umozliwia tatwa konfiguracje i
obstuge

e Zintegrowana komunikacja ze zrédtami plazmy oraz sterowanie wysokoscig palnika
umozliwia automatyczng regulacje sterowania zgodnie z tabelami ciecia
zainstalowanymi fabrycznie lub zdefiniowanymi przez uzytkownika

e Istnieje mozliwo$¢ utworzenia oraz sterowania tabelami ciecia zdefiniowanych przez
uzytkownika w programie czesci, a takze udostepnienia asystenta CutPro

e EDGE Connect dziata z systemem operacyjnym Windows® 10 Enterprise

Zintegrowane oprogramowanie Phoenix®

e Oprogramowanie Phoenix® ma centralny interfejs operatora i jest stosowane w catej
rodzinie CNC Hypertherm

e W oprogramowaniu zintegrowane sg tabele ciecia do automatycznego tworzenia
parametréw procesowych dla stali, stali szlachetnej i aluminium, co caty czas zapewnia
optymalna wydajnosc ciecia

e Programy asystujace i narzedzia diagnostyczne zapewniajg tatwa konfiguracje i
umozliwiajg szybkie wyszukiwanie btedow

e Zintegrowana pomoc i porady umozliwiajg optymalizacje wydajnosci i wynikdw
procesdw po nacisnieciu przycisku

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Stot przygotowany do systemu filtracji (autom. kontrola zamknigcia)
Serwomotory i napedy Panasonic

Automatyczna regulacja wysokosci palnika z czujnikiem THC Hypertherm
Palnik do ciecia ze sprzegiem magnetycznym i czujnikiem kolizji
Jednostka CNC Hypertherm Edge Connect

Ekran dotykowy 19" ELO

Ethercat-E

Wskaznik laserowy

ProNest LT Essentials

WYPOSAZENIE DODATKOWE

zrédto plazmowe Powermax 125, Nrref. : 253715

System ciecia rur 3000 mm do systeméw Hypertherm Compact, Nr ref. : 253552
Zrédto plazmowe Maxpro 200, Nrref. : 253406

Doptata Plasma-Jet H opcja oprogramowania ProNest, Nr ref. : 253413

Doptata Plasma-Jet H opcja oprogramowania Common Line Cutting, Nr ref. : 253414
Doptata Plasma-Jet H opcja oprogramowania Collision Avoidance, Nrref. : 253415
Doptata Plasma-Jet H opcja oprogramowania Chain and Bridge Cutting, Nr ref. :
253416

Urzadzenie grawerujace i znakujgce do PowerMax oraz MaxPro, Nr ref. : 253815
Odcigg filtra Plasma Jet 4000 m3/h, Nr ref. : 253397

Dodatkowa rurka podporowa, Nrref. : 253401

Przedtuzenie 1 metr do ciecia rur, Nr ref. : 253402

Reczny przyrzad fazujacy do gtowicy tnacej, Nr ref. : 253404

4-katny adapter do urzadzenia do ciecia rur do Plasma-Jet, Nr ref. : 253651
Zrodto plazmowe Powermax 105 Sync, Nrref. : 253888

Zrddto plazmowe XPR 170 Core, Nrref. : 253407

Zrédto plazmowe XPR 170 VWI, Nr ref. : 253408

Zrodto plazmowe XPR 170 Optimix, Nr ref. : 253409

Opcja oprogramowania ProNest LT doptata, Nr ref. : 254125
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