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PLASWA - JET TRUECUT 15304

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Szerokos$¢ ciecia 3000 mm
Dtugosé ciecia 6000 mm
Wysokos¢ stotu 700 mm
tadownosé stotu 520 kg/m2
Przesuw 18000 mm/min
Wersja wykonania Hypertherm
WYMIARY I WAGA

Waga 9500 kg

& -mnmim-

Plasma-Jet TrueCut 3060 H

NR REF. : 144016

Maszyny serii Plasma-Jet TrueCut H to
wysoko wyspecjalizowane systemy ciecia
do produkcji ogotem i do wytwarzania
skomplikowanych pojedynczych czesci. Ta
seria zostata zaprojektowana z myslg o
wysokich obcigzeniach w trybie
wielozmianowym i jest wyposazona w
najnowszg technologie Hypertherm oraz
wysokie] jakosci komponenty. Bogate
wyposazenie opcjonalne umozliwia
wszechstronne, dostosowane rozwigzania
do konkretnych wymagan klienta,

np. ciecie kilkoma palnikami, gtowice do
ciecia tlenem, ciecie ukosne lub jednostki
do obrobki rur.

e Swobodnie stojacy stot
zapewniajacy duza doktadnosé

e Wydajne oprogramowanie ProNest
LT Nesting optymalizujace
produkcje

e Indywidualne dostosowanie do
zastosowan zrédet plazmy
HYPERTHERM (opcja)

e Duza produktywnosc,
przystosowana do trybu
wielozmianowego

e |iczne opcie rozwiazan
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KNUTH PROFE

Odkurzanie instalacji filtracyjnej dostepne
Jjako opcja

SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja

e Wolnostojacy stot do ciecia cechuje sie sztywna konstrukcja stalowa i duzg nosnoscia

e Wolno-stojacy stét eliminuje wptywy cieplne i mechaniczne na uktad ciecia plazma

e W celu zapewnienia skutecznego odkurzania obszaru ciecia stot mozna wyposazy¢ w
instalacje odkurzania z klapami ssgcymi sterowanymi elektropneumatycznie

Przektadnia i napedy
e Dynamiczne serwonapedy AC Panasonic na wszystkich osiach z przektadnig planetarng

bez luzow i niewymagajaca konserwacji

e Przeznaczone do dtugotrwatej eksploatacji napedy zebatkowe ze sko$nym uzebieniem,
odznaczajgce sie niewielkim zuzyciem i prawie niewymagajace konserwacji

e Prowadnice liniowe na wszystkich osiach sg skonstruowane tak, ze zapewniajg dtuga
zywotnosc i ruchy bez szarpniec przy duzych predkosciach. Szeroko$¢ prowadnic
liniowych na osi X'i Y wynosi 20/30 mm

e Konstrukcja i wybor komponentow sa przystosowane do niezawodnego trybu
wielowarstwowego

Gtowica tnaca

e 037z gwintem tocznym na wszystkich osiach i automatyczna regulacja wysokosci
palnika z napedem serwo

e Wymiana gtowicy tnacej w kilka sekund dzieki systemowi szybkiej wymiany
minimalizuje czas przestoju

e Aby uzyskac¢ optymalne ciecie, mozna korzystac z istniejgcych juz w sterowniku
parametréw ciecia

e Optymalna predkosc toza dla doktadnych ksztattow i matych promieni

e Mozliwos$¢ wyposazenia w 5-osiowg gtowice do ciecia gazowego, urzadzenie do ciecia
ruriinne opcje

Sterownik

e Sterowanie CNC Hypertherm - Edge CONNECT

e Oprogramowanie do zagniezdzania ProNest LT Software nalezy do wyposazenia
standardowego

Z opcji nalezy wybra¢ zrodto plazmowe o zadanej mocy.

e Maxpro 200 (wydajnosc¢ ciecia stal niest.: prawie bez gratu wydajnosc ciecia 20 mm,
wydajnos¢ otworowania (produkcja) 32 mm, rozcinanie* 75 mm)

e XPR 170 (wydajnosc ciecia stal niest.: wybijanie otworéw maks. 40 mm, rozcinanie
maks. 60 mm)

e XPR 300 (wydajnoéc ciecia stal niest.: wybijanie otworéw maks. 50 mm, rozcinanie
maks. 80 mm)

Uwaga: wszystkie podane grubosci ciecia i wktuwania zaleza zaréwno od materiatu,
jak i od technologii ciecia, a takze uktadu prowadzenia

STEROWANIE

Jednostka CNC Hypertherm Edge Connect
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Hypertherm EDGE® Connect

e EDGE® Connect to najnowsza platforma CNC marki Hypertherm, wyrdzniajgca sie
niezrownang niezawodnoscia, wydajna zintegrowang funkcjonalnoscia oraz wysokimi
mozliwo$ciami dopasowania

e Zapomocy opatentowanego asystenta ciecia CutPro® Wizard réwniez nowi operatorzy
moga w czasie krotszym niz pie¢ minut rozpocza¢ wykonywanie czesci cietych

e Oprogramowanie Operator’s Console (Soft OpCon) umozliwia tatwa konfiguracje i
obstuge

e Zintegrowana komunikacja ze zrédtami plazmy oraz sterowanie wysokoscig palnika
umozliwia automatyczng regulacje sterowania zgodnie z tabelami ciecia
zainstalowanymi fabrycznie lub zdefiniowanymi przez uzytkownika

e Istnieje mozliwo$¢ utworzenia oraz sterowania tabelami ciecia zdefiniowanych przez
uzytkownika w programie czesci, a takze udostepnienia asystenta CutPro

e EDGE Connect dziata z systemem operacyjnym Windows® 10 Enterprise

Zintegrowane oprogramowanie Phoenix®

e Oprogramowanie Phoenix® ma centralny interfejs operatora i jest stosowane w catej
rodzinie CNC Hypertherm

e W oprogramowaniu zintegrowane sg tabele ciecia do automatycznego tworzenia
parametréw procesowych dla stali, stali szlachetnej i aluminium, co caty czas zapewnia
optymalna wydajnosc ciecia

e Programy asystujace i narzedzia diagnostyczne zapewniajg tatwa konfiguracje i
umozliwiajg szybkie wyszukiwanie btedow

e Zintegrowana pomoc i porady umozliwiajg optymalizacje wydajnosci i wynikdw
procesdw po nacisnieciu przycisku

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Stot przygotowany do systemu filtracji (autom. kontrola zamknigcia)
Serwomotory i napedy Panasonic

Automatyczna regulacja wysokosci palnika z czujnikiem THC Hypertherm
Palnik do ciecia ze sprzegiem magnetycznym i czujnikiem kolizji
Jednostka CNC Hypertherm Edge Connect

Ekran dotykowy 19" ELO

Ethercat-E

Wskaznik laserowy

ProNest LT
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