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TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

Plasma

Plasma-jet TrueCut 2040 H

Sirka Fezani 2000 mm
Délka rezani 4000 mm
Vyska stolu 700 mm
Zatizitelnost stolu 520 kg/m2
Rychloposuv 18000 mm/min
Provedeni Hypertherm
MIRY A VAHY

Hmotnost 4100 kg

KAT. C. : 144015

Stroje rfady Plasma Jet TrueCut H jsou
vysoce specializované rezaci
systémy pro vyrobu nebo
jednorazovou produkci komplexnich
dild. Tato rada je uréena pro vysoké
zatizeni ve vicesménném provozu a
je vybavena nejnovéjsi technologii
Hypertherm a vysoce kvalitnimi
komponenty. Rozsahlé volitelna
vybava umoznuje vsestranna reseni
prizplsobena specifickym
pozadavkdm zékaznik(. Napriklad s
vice horaky, autogenovymi rezacimi
hlavami, Sikmymi rezy nebo
jednotkami pro zpracovani trubek.

« VolIné stojici stdl pro vysokou
presnost

» Vykonny software ProNest LT
pro optimalizovanou vyrobu

» Uprava pro pouziti plazmovych
zdroj& HYPERTHERM (volitelné)

e Vysokd produktivita, navrzeno
pro vicesménny provoz

e Mnoho variant pro
automatizovana resSeni Sitd na
miru

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. VSechna prava vyhrazena

Zverejnéno dne: 24.06.2026



Odsavani prachu a filtracni zarizeni jako
volitelné vybaveni

EDGE® Connect je nejnovéjsi CNC
platforma od spolecnosti Hypertherm
a vyznacuje se neprekonanou spolehlivosti,
vykonnou integrovanou funkcnosti
a vysokou adaptabilitou

SZCZEGOLY PRODUKTOW

Konstrukce

o Samostatny stll pro rezani plamenem, stabilni ocelova konstrukce pro
vysoka zatizeni

« Odstranéni tepelnych nebo mechanickych vlivd na vodici stroj separatnim
ustavenim

¢ Pro ucinné odsavani prachu z rezné oblasti Ize stll vybavit systémem
odsavani prachu s elektropneumaticky rizenymi odsavacimi klapkami

Prevodovka a pohony

¢« Dynamické servopohony AC znacky Panasonic na vSech osach s
bezudrzbovymi a presnymi planetovymi pohony

e Pohony s ozubenou tyci se Sikmym ozubenim, navrzené pro trvaly provoz,
maji malé opotrebeni a nevyzaduji témér zadnou udrzbu

o Linearni voditka na vSech osach jsou navrzena pro dlouhou Zivotnost a nizké
Skubani pri vysokych rychlostech. Sirka linedrnich voditek v osdch X a Y je
20/30 mm

o Konstrukce a vybér komponentl se zamérenim na spolehlivy vicesménny
provoz

Rezaci hlava

e Osa Z s kulickovym Sroubem a servopohonem pro automatickou regulaci
vysSky horaku

¢ Rychld vymeéna rezné hlavy trvajici par vterin; diky rychloupinacimu
systému minimalizuje dobu pfipravy

s Pro optimélm’ fez pouzijte parametry rfezani, které jsou jiz obsazeny v paméti

rizeni

Optimalni rychlost pdsu i pfi jemnych konturdch a malych polomérech

Vybaveni s 5 osou fezaci hlavou, zafizeni pro fezani trubek a dalSi moznosti

volby

Rizeni
e CNC fizeni znacky Hypertherm - Edge CONNECT
Software ProNest LT je ve standardni vybavé

Vyberte si z nabizenych moznosti zdroji plazmy s pozadovanym

vykonem.
Maxpro 200 (fezny vykon nelegované oceli: fezny vykon témér bez otrepl
20 mm, kapacita vyrazeni otvord (vyroba) 32 mm, déleny rez* 75 mm)

o XPR 170 (fezny vykon nelegované oceli: vyrazeni otvordi max. 40 mm,
déleny rfez max. 60 mm)

« XPR 300 (fezny vykon neleg. oceli: vyrazeni otvord max. 50 mm, déleny rez
max. 80 mm)

Poznamka: VSechny uvedené tloustky Fezani a zapichovani zavisi na
materialu, technologii Ffezani a vodicim systému

RIZENi

Jednotka Hypertherm Edge Connect CNC
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Hypertherm EDGE® Connect

¢ EDGE® Connect je nejnovéjsi CNC platforma od spolecnosti Hypertherm
a vyznacuje se neprekonanou spolehlivosti, vykonnou integrovanou
funkénosti a vysokou adaptabilitou

¢ S patentovanym asistentem fezani CutPro® Wizard mohou i novi pracovnici
obsluhy do péti minut zacit s vyrobou rfezanych dild

o Software Operator’'s Console (Soft OpCon) umoziuje jednoduché sefizovani
a obsluhu

« Integrovana komunikace s plazmovymi zdroji a fizenim vysky horak
umoznuje automatizovanou regulaci fizeni podle tabulek rezani
nainstalovanych ve vyrobé nebo definovanych uzivatelem

o Existuje moznost vytvaret a ridit v programu dilu tabulky fezani definované
uzivatelem a poskytnout asistenta CutPro

¢ EDGE Connect bézi v opera¢nim systému Windows® 10 Enterprise

Integrovany software Phoenix®

e Software Phoenix® poskytuje centralni uzivatelské rozhrani a pouziva se
v celé rodiné CNC zafizeni od spole¢nosti Hypertherm

« V softwaru jsou integrovany tabulky rezani pro automatické vytvareni
procesnich parametr( pro ocel, uslechtilou ocel a hlinik, ¢imz je neustéale
zarucen optimalni rfezny vykon

¢ Asistencni a diagnostické nastroje zajistuji jednoduchou konfiguraci
a umoznuji rychlé hledani chyb

¢ Integrovand nadpovéda a tipy umoznuji optimalizaci vykonu a ziskani
vysledkd procesu stisknutim tlacitka

STANDARDNI VYBAVA

Stdl pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru)
Servomotory a pohony Panasonic

Automaticka regulace vysky horaku s ¢idlem Hypertherm THC
Rezaci hordk s magnetickou spojkou a Cidlem kolize

Jednotka Hypertherm Edge Connect CNC

19" dotykovy displej ELO

Ethercat-E

Laserové ukazovatko

ProNest LT

VOLITELNA VYBAVA

Hlava na rfezani autogenem, Kat. ¢. : 251915

Dodatecna podpéra trubek, Kat. ¢. : 253401

1m prodlouzeni pro rezani trubek, Kat. ¢. : 253402

Manualni pripravek pro fazety pro rfezaci hlavu, Kat. ¢. : 253404

Zdroj plazmy XPR 170 Core, Kat. ¢. : 253407

Zdroj plazmy XPR 170 Optimix, Kat. ¢. : 253409

Zdroj plazmy XPR 170 VWI, Kat. ¢. : 253408

Zdroj plazmy XPR 300 VWI, Kat. ¢. : 253411

Zdroj plazmy XPR 300 Core, Kat. ¢. : 253410

Zdroj plazmy XPR 300 Optimix, Kat. ¢. : 253412

Plasma-Jet H softwarovy doplnék Common Line Cutting - priplatek, Kat. ¢. :

253414

e Plasma-)et H softwarovy doplnék Collision Avoidance - pfiplatek, Kat. . :
253415

e Plasma-)et H softwarovy doplnék Chain and Bridge Cutting - pfiplatek, Kat.
C.: 253416

e 50sé ostfi na rezani fazet pro systémy Hypertherm, Kat. ¢. : 253418

¢ Hlava na rezani autogenem Tanaka, Kat. ¢. : 253592

o 4hranny adaptér pro zarizeni na rezani trubek pro Plasma-Jet, Kat. C. :
253651

e Systém pro fezani trubek 6 000 mm pro systémy Hypertherm, Kat. €. :
253419

e Systém pro fezani trubek 3000 mm pro systémy Hypertherm TrueCut, Kat.
C.: 253420

e Zdroj plazmy Maxpro 200, Kat. ¢. : 253406
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Plasma-Jet H softwarovy dopinék ProNest - priplatek, Kat. ¢. : 253413
Startovaci sada MaxPro200, konstruk¢ni ocel, kyslik, Kat. €. : 254154
Startovaci sada MaxPro200, konstruk¢ni ocel, stlaceny vzduch, Kat. €. :
254155

Startovaci sada MaxPro200 N2 ocel/alu, Kat. ¢. : 254156
Zdroj plazmy XPR 460 Core, Kat. ¢. : 254250

Zdroj plazmy XPR 460 Core Plus, Kat. ¢. : 254251

Zdroj plazmy XPR 460 VWI, Kat. ¢. : 254252

Zdroj plazmy XPR 460 Optimix, Kat. ¢. : 254253
Odsavéani 4 000 m3, Kat. ¢. : 254310

Odsavani 6 000 m3, Kat. ¢. : 254311
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