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Wycinarki laserowe

ACE Laser 30156.0R

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

LASER

NR REF. : 141025

Maszyny serii ACE Laser oferujg system
ciecia, ktéry wyznacza nowe standardy
pod wzgledem ceny i wydajnosci. Sa
optymalnie zaprojektowane, aby osiagnac
doskonatg jako$¢ obrabianych

detali. Maszyny gwarantuja
produktywnosc¢, bezpieczenstwo i
niezawodnos¢. Bogate wyposazenie
standardowe zapewnia wydajnosc i
wszechstronnos$¢. Te wtasciwosci
sprawiajg, ze ACE Laser jest idealnym
wyborem do przemystowych zastosowan
ciecia laserowego, od produkcji
jednostkowej ztozonych elementéw po
produkcje wielkoseryjna w elektronice,
lotnictwie lub przemysle motoryzacyjnym.

e Solidna konstrukcja z wysokie]
jakosci komponentami

e Petny pakiet ciecia z instalacja
wyciagowa filtrujaca

e Zrbdta lasera i serwis gtowicy
tnacej w ciggu 48 godzin (tylko w
Niemczech)

e Liczne $wiadczenia serwisowe
KNUTH: montaz, uruchomienie i
konserwacja

Wymiary stotu

3000 mm x 1500 mm

Laser $wiattowodowy

6000 W

Waga obrabianego 1000 kg
przedmiotu (max)

Przyspieszenie osiowe osi 10 m/s?
XY

Przyspieszenie osiowe osi 5 m/s?

Z

DROGI PRZESUWU

Przesuw osi-X 1520 mm
Przesuw osi-Y 3050 mm
Przesuw osi-Z 100 mm
SZYBKI POSUW

Szybki posuw 100 m/min
Czas wymiany stotu do 10s-15s
ciecia

DOKLADNOSE

Doktadnos$é 0.03 mm/m
pozycjonowania

Powtarzalno$é 0.02 mm/m

Dtugos¢ watka

1,08 + 10% pm

Moc promienia

6000 W

Czestotliwosé impulsu

50~20k Hz

Pobo6r mocy

20 kW

Napigcie zasilania

AC 380V + 10%, 50/60Hz,
3xL+N

Wydajnoséc ciecia - stal
konstrukcyjna

20 mm

Wydajnosc ciecia - stal
szlachetna

12 mm

Wydajnos¢ ciecia -
aluminium

12 mm

NAPED

Naped maszyny X-axis

1 kw

Naped maszyny Y-axis

1.5 kW

Naped maszyny Z-axis

0.4 kW

WYMIARY I WAGA

Wymiary ogdélne (dtugosé
x szerokos$c¢ x wysokos$é)

9.8mx3.7mx2.15m

Waga

8000 kg
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Automatyczny system stotu wymiennego z
systemem ochrony przed swiattem

Rama jest doktadnie zespawana i
obrobiona termicznie

Wysokiej jakosci gtowica pomiarowa z
automatycznym ustawianiem ostrosci firmy
RayTools

Maszyna jest standardowo wyposazona w
odpylacz i jednostke filtrujaca o wydajnosci
99,997%

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Wycinarka laserowa zaprojektowana zgodnie z najnowoczesniejszymi standardami o
konstrukcji Gantry z obustronnym napedem jest wyposazona w obszar roboczy o
doskonatych wymiarach 3000 mm x 1500 mm - 6000 mm x 2000 mm, dzieki czemu
nadaje sie do najpowszechniej stosowanych formatéw blach

e Portal osi Y jest wykonany jako aluminiowa konstrukcja z odlewu cisnieniowego, ktorej
masa i duza sztywnosc zapewniajg doskonatg dynamike

e Ze wzgledu na obrébke termiczna starannie spawanego toza maszyny niezawodnie
usunieto naprezenia materiatu wynikajace z produkcji, co gwarantuje trwata i
powtarzalng doktadnos¢ elementow cietych.

e Precyzyjne prowadnice liniowe sg bezobstugowe, trwale precyzyjne i przystosowane do
duzych predkosci ciecia

o Wysokiej jakosci naped drazka zebatego zapewnia bardzo duzg doktadnosc
pozycjonowania w osiach X iY

e Mocne serwomotory we wszystkich osiach zapewniaja niezawodnos¢ i dynamike
instalacji ciecia

e W celu zapewnienia bezpieczenstwa ludzi i Srodowiska naturalnego system skrawajgcy
jest wyposazony w obudowe maszynowa. Specjalne zabezpieczone szyby robocze
umozliwiaja obserwacje procesu ciecia oraz wnetrza maszyny

e Automatyczny system wymiany stotu minimalizuje dodatkowy czas podczas produkcji
przez umozliwienie zatadunku stotu i wyjmowanie elementow cietych w trakcie ciecia

e Tolerancja prostokgtnosci lub nachylenia wycinarki laserowej wg DIN EN ISO 9013-1

Sterownik

e tatwa obstuga za pomoca interfejsu uzytkownika zoptymalizowanego do zastosowania

e Technologiczna baza danych zawiera parametry ciecia i zaprogramowane wstepnie
cykle dla réznych metali

¢ Wydajna obrobka cietych detali przebiega sprawniej dzieki tatwej obstudze
oprogramowania podczas wyboru parametréw procesowych

e Zawory elektromagnetyczne i proporcjonalne regulujg wprowadzane w sterowniku
ustawienie cisnienia gazu w procesie ciecia

Gtowica tnaca

e \Wysokojakosciowa gtowica tnaca producenta Raytools z silnikowym tworzeniem
potozenia ogniska, wbudowana ochrong kolizji oraz kontrolg wysokosci

e Bezobstugowe prowadzenie promienia poprzez elastyczny kabel $wiattowodowy
zapewnia wytrzymatosc i dtuga zywotnosc

e Urzadzenia do ciecia z laserem o mocy od 6 kW sg wyposazone w laserowg gtowice
tngca producenta BOCI, ktéra wykorzystuje te sama technologie, ale jest specjalnie
zaprojektowana do wysokowydajnego ciecia

Zrodta lasera

e Laser $wiattowodowy iterbowy o mocy promienia od 1000 do 6000 W renomowanego
producenta Raycus zapewnia najwyzszg jakosc ciecia i produktywnosc

e Ze wzgledu na dtugotrwate i niewymagajace konserwacji zrédto lasera system
skrawajacy wyroznia sie niewielkimi kosztami konserwacji i utrzymania

Wycinarki laserowe z wigksza moca lasera na zamoéwienie

STEROWANIE

Kompletny system ze sterowaniem CNC (CypCut)
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Sterowanie CNC

e Maszyna wyposazona jest w zaawansowany system CNC z duzym wy$wietlaczem i
intuicyjnym interfejsem uzytkownika

e Monitor umozliwia nadzorowanie procesu zatadunku i ciecia za pomoca dwdch
zintegrowanych kamer wideo

e W standardzie dostepna jest reczna jednostka sterujaca, umozliwiajgca szybszg i
tatwiejsza konfiguracje maszyny

e Zewnetrzny dostep do sterowania za posrednictwem interfejsu Ethernet umozliwia
diagnostyke i konfiguracje

CypCut - zaawansowane oprogramowanie do zagniezdzania i ciecia

e Obstuguje najpopularniejsze formaty plikdw (Ai, DXF, PLT, LXD)

e Biblioteka materiatéw do pobierania i zapisywania nowych parametrow ciecia

e Funkcja automatycznego zagniezdzania z réznymi opcjami i wzorcami dla minimalnych
strat materiatu

e Mozliwosc regulaciji mocy lasera w czasie rzeczywistym

e Pamiec¢ punktu zatrzymania umozliwia pozycjonowanie w dowolnym punkcie procesu
obrobki lub zatrzymanie w konturze w celu wznowienia od innego punktu

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Kompletny system ze sterowaniem CNC (CypCut)
Laser swiattowodowy iterbowy Raycus

BOCI Hochdruck Schneidkopf m. automatischer Fokuslagenverstellung
Kabina chronigca przed promieniami laserowymi
Automatyczny system wymiany stotow
Urzadzenie odsysajaco-filtrujace

Automatyczna konsola gazowa

Centralne smarowanie

Regeneracja chtodziwa

Oprogramowanie CypCut CAD/CAM

Instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Chtodziarko-suszarka do sprezonego powietrza, Nrref. : 251090

Reduktor cisnienia tlenu 200 baréw/0-20baréw regulowany ptynnie, Nr ref. : 254030
Reduktor ci$nienia azotu 200 baréw do 50 bardw 1-stopniowy, Nr ref. : 254031
Reduktor ci$nienia tlenu 300 baréw/0-20bardw, Nr ref. : 254032

Reduktor cisnienia azotu 300 baréw/0-50bardéw, Nr ref. : 254033
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