uT

MACHINE TOOLS

Nazky

KMT B 2552 NC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

Pracovni délka 2550 mm
Uhel fezu 1.6°
Poéet zdvih(i za minutu 30 H/min
(automaticky provoz)

Délka noze 2570 mm
Vyska pracovniho stolu 830 mm
Zakladaci ramena 600 mm
Pocet zakladacich ramen 5 ks
ZADNI DORAZ

Zadni doraz 630 mm
REZNE VYKONY

Tloustka plechu (max.)— 0.8 mm -2 mm
450 N/mm?

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho
pohonu

4 kW

MiRY A VAHY
Rozméry 3mx1.78 mx1.24m
Hmotnost 1900 kg

KAT. €. : 133653

Rada KMT B NC ma vykonny motorizovany
pohon, ktery umoZiuje vysoky stifhaci
vykon az pro Ctyfi tloustky plechd. Presné
lze fezat i tenké plechy, protoze
standardné je k dispozici podp(rny
pfipravek na pfidrzovani plechu ve zvySeni
poloze. Délka fezu se nastavuje pomoci NC
Fizeni. Velmi stabilni konstrukce s kulisové
vedenou Fezaci liStou a robustnim zadnim
dorazem spliuje v8echny poZadavky
kladené na nlzky v kusové a malosériové
vyrobé.

plné svarovana ocelova konstrukce
PLC ovladani zadniho dorazu s
dotykovym displejem 4,3"

e Zadnidoraz s pohonem
servomotoru
Rezaci noZe lze pouZit ze dvou stran
pneumaticky pfidrzovac plechu v
horni poloze
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Podstavec stroje a pohon

e Ram stroje je vyroben z velmi stabilni, plné svafované ocelové konstrukce Zihané bez
pnuti

e Automaticky pfidrzovac fixuje tabuli plechu pfi stfihani

e Horni a spodni stfizné noZe lze pouZivat oboustranné

Opora materialu

L , , ) e Stabilni bo¢ni Uhlovy doraz usnadnuje presné vyrovnani tabule plechu k lince stfihu
Dobre pristupny pracovni prostor u zadniho

dorazu je zabezpecen velkymi vyklopnymi Lo )
dvermi Ovladani a ergonomie
e PLC ovladani zadniho dorazu s 4,3" dotykovou obrazovkou se vyznacuje prehlednou
grafikou a snadno a rychle se programuje
e Diky mobilni ovladaci jednotce s noZnim panelem ma obsluha obé ruce volné

Zadni doraz

e Zadni doraz se pohybuje pomoci servomotoru, ¢imz se vyrazné zlepsi polohovaci a
opakovaci presnost

e PridrZzovac v horni poloze brani previsu plechu pred zadnim dorazem a zajistuje tak
presnost a kvalitu stfihu i v tenkém plechu

¢ Polohovani nosnych ramen zafizeni zajistuji pneumatické vélce a spousti se doll
synchronizované se strihanim

Robustni nosna ramena s kontaktnimi
koulemi pro pokladani materidlu usnadriuji
manipulaci a stabilné drzi i velké plechové

tabule

STANDARDNI VYBAVA

SPS Fizeni

Pracovni osvétleni

Dv. spinac

Zadni doraz s 4,3" dotykovym displejem

NoZni pedal

Osvétleni Fezné linie

Postranni doraz

Nosna ramena s kontaktnimi koulemi pro pokladani materialu
Motoricky ovladany zadni doraz

PFidrZzovac

Robustni zadni doraz je upraven pro p ticka pod lech
kazdodenni pouZivani ve vyrobé neumaticka podpora pro ptec )
Bezpecnostni kryt pro zadni doraz pracovniho prostoru
Provozni navod
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