Hydraulische Pressen

HPK40 A

uT

MACHINE TOOLS

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH

Druckleistung 40t
Tischabmessungen 700 mm x 500 mm
Hub 500 mm
Stofdelplattengrofie 700 mm x 350 mm
Ausladung 250 mm
Hubgeschwindigkeit 9 mm/s
EILGANG

Eilgang 26 mm/s
ANTRIEBSLEISTUNGEN

Motorleistung 4 kW

MASSE UND GEWICHTE

Abmessungen (LxBxH) 15mx1mx25m
Gewicht 1500 kg

ART.-NR. : 131507

HPK A-Serie sind eine Baureihe
Hydraulikpressen in C-Form Bauweise fur
Tiefzieh-, Umform- und Stanzarbeiten. Die
Maschinen werden in Europa gefertigt und
alle Komponenten und Bauteile halten
héchsten Qualitatsanforderungen stand.
Die mogliche Druckleistung reicht von 40
bis zu 300t. Die gesamte Baureihe verflgt
Uber grofde Stofselplatten am Zylinder und
Arbeitstisch mit Spannnuten zur
Aufnahme von Werkzeugen und
Vorrichtungen. Die mobile 2-
Handbedienung gewahrleistet Sicherheit
und der Verfahrweg wird Gber verstellbare
Endschalter justiert. Dariiber hinaus bieten
wir mafsgeschneiderte Losungen an, die
auf den spezifischen
Kundenanforderungen basieren.

Klassisches Design mit C-Rahmen
Made in Europe

Flr Tests oder Serienproduktion
Industrie 4.0-Integration moglich
Kundenspezifische Losungen auf
Anfrage
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PRODUKTDETAILS

e Made in Europe - perfekt geschweifste Stahlkonstruktion in C-Form-Bauweise mit
hoher Steifigkeit, ausgelegt auf die maximale Druckleistung der Maschine

o Grofse Stofselplatten und Arbeitstische ermdéglichen grofse Werkzeuge oder
Mehrfachaufspannungen

e Hydraulische Pressen bieten ein breites Anwendungsspektrum durch die Weg-Zeit-
Flexibilitat des Hubes

e Beim Pressen wird die Stofselplatte durch den kraftigen Hydraulikzylinder und zwei
selbstschmierende Rundfiihrungen prazise und gleichmafsig zugestellt

Das Hydrauliksystem ist platzsparend aber ~ ® Fein bearbeitete Oberflachen der Zylinder und hochwertige Dichtungen gewahrleisten
gut zugénglich im Gestell eingebaut geringen Verschleifs und langfristige Zuverlassigkeit

e Schnelles Anpassen der Hublange durch leicht verstellbare Anschlage

e Das Hydrauliksystem ist platzsparend aber gut zuganglich im Gestell eingebaut

e 2-stufige Hydraulikpumpe fir schnellen Eilgang und optimale
Arbeitshubgeschwindigkeit

e Stofselplatte und Arbeitstisch mit T-Nuten zum Aufspannen der Werkzeuge

e Eine mobile Bedieneinheit schafft Flexibilitat, weitere Bedienelemente sind
Ubersichtlich direkt im Schaltschrank integriert

e Alle Bauteile erfillen strenge Normen und die gesamte Konstruktion erfdllt
europaische Sicherheitsrichtlinien

Zwei Rundftihrungen gewdéhrleisten die
Parallelitdt der StoBelplatte wahrend der SERIENAUSSTATTUNG
Hubbewegung

Zweihandbedienpult

Einstellbare Endanschlage

Manometer

Stofselplatte mit 2 Fiihrungen und T-Nuten
Automatikbetrieb

Automatischer Rickhub

Siemens PLC

2-Stufen Hydraulikpumpe mit autom. Umschaltung
Druckschalter

Timer

Bedienungsanleitung

Diagonal ausgerichtete Nuten erleichtern
die mittenzentrierte Aufspannung der
Werkzeuge

OPTIONEN

Lichtschranke L =1.000 mm, Art.-Nr.: 253855

Upgrade auf Siemens KTP 700 Basic Digitalsteuerung, Art.-Nr. : 253856
Upgrade von 2 auf 4 Fihrungen fir HPK / KP 40-100 t, Art.-Nr. : 253857
Hubzahler, Art.-Nr. : 253860

OlkUhler mit Dekompressionsventil, Art.-Nr. : 253861
Dekompressionsventil, Art.-Nr. : 253862

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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