uT

MACHINE TOOLS

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

Masini de roluit tabla

KRM ST 25/6

Lungimea de lucru 2550 mm
Grosime tabla (max) - 6 mm
450 N/mm?

Grosime tabla max. cu 5 mm
indoire

Grosime tabla max. cu 2 mm
indoire (otel inoxidabil)

Grosime tabla indoire 2 mm
conica (tabla de otel)

Diametrul de indoire 285 mm
(min.)

Diametrul rolei 190 mm

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului 4 kW
principal

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiuni de gabarit 4.7 mx0.95mx1.3m
(IxLxI)

Greutatea 3400 kg

COD PROD. : 130784

Modelele din seria noastra KRM ST
preiau lucrari de roluire a tablelor cu
o lungime de pana la 3.000 mm.
Dispozitivele pentru roluire circulara,
de capacitate medie, sunt prevazute
cu un cadru solid si inchis al masinii
si 0 rola posterioara actionata de
motor. Roluirea conica si preindoirea
sunt printre caracteristicile care va
permit sa accesati o gama larga de
aplicatii pentru productia individuala
in lacatuserie, ateliere de prelucrare
a otelului si Tn domeniul constructiilor
metalice.

Structura asimetrica

e Propulsie motorizata cu 4 kW
* Role calite

» Dispozitiv pentru indoire conic
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DETALII PRODUS

e Masina de Indoit rotund cu cadru greu, inchis pentru masina si alimentare
cu role din spate motorizata pentru aplicatii in prelucrarea metalelor,
constructii din otel si metal

o Proiectate cu o pozitionare asimetrica al rolelor, masinile din aceasta serie
sunt potrivite pentru placi grele

e Rola de jos poate fi reglata manual; optional, deplasarea poate fi si
motorizata

¢ Rolele din otel de calitate sunt calite si, prin urmare, sunt potrivite si pentru
prelucrarea otelului inoxidabil

e Canelurile de introducere a sarmei sunt incorporate in rolele inferioare si
posterioare

e Motorul electric puternic integrat in cadrul de baza antreneaza rolele
superioare si inferioare printr-un reductor

o Directia de rotatie este controlata de catre operator folosind un comutator
pentru picior de pe pupitrul de control separat

¢ O frana electromagnetica previne depasirea si permite controlul deplin in
fiecare faza a procesului de indoire

« Rola din spate poate fi deplasata si cu motor si o scala arata pozitia setata;
un afisaj digital este disponibil optional

¢ Rola superioara poate fi deschisa pentru a facilita indepartarea piesei de
prelucrat

e Pentru piesele de prelucrat conice, rola din spate poate fi reglata pe o parte
prin slabirea cuplajului de pe arborele de torsiune

¢ Un rulment lateral stabil absoarbe fortele mari care apar la prelucrarea
pieselor conice

e Ungerea centralizata faciliteaza intretinerea si garanteaza functionarea
fiabila a masinii

ECHIPAMENT STANDARD

Reglare motorizata a rolelor din spate

Dispozitiv de indoire conica

Valturi calite

Suport de siguranta cu sistem de inchidere de urgenta
consola de comanda separata cu comutator pentru picior
Instructiuni de operare

ECHIPAMENT OPTIONAL

o Afisaj digital pentru reglarea rolei spate, Cod prod. : 253707
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