uT

MACHINE TOOLS

TEXHIYHI AAHI

POBOYA 30HA

JINCTO3rMHaNbHI Basbli

KRM ST 20/6

[oBxnHa 06pobkun 2.050 mm

ToBWMWHa nucTa (Makc.) 6 mm
— 450 H/mm?

Makc. ToBLWKWHa IMCTa 5 mm
3 MiArMHaHHAM

Makc. TOBLWWHa Mcta 2 mm
3 NiArMHAHHAM
(Hep>kaBito4a cTanb)

ToBLWMHa NNCTa npwn 2 mm
KOHIYHOMY 3rMHaHHi
(nncToBa cTasnb)

MiH. giameTp 3rnHaHHA 255 mm

LiameTp BaskiB 170 mm

MNOTYXHICTb NPUBOAY

MoTYy>XXHiCTb ABUrYyHa 4 kW
roJsi. NnpuBoay

PO3MIPU TA MACA

Fabaputn (O x W xB) 3,85mx 0,72 mx 1,05
m

Maca 2.100 kg

APT. Ne: 130781

Rundbiegearbeiten von Werksticken
mit bis zu 3000 mm Langer
Ubernehmen die Modelle unserer
KRM ST Serie. Die schweren
Rundbiegemaschinen mittler
Kapazitat verflugen Uber ein solides,
geschlossenes Maschinengestell und
eine motorisch zustellbare
Hinterwalze. Konisch Biegen und
Anbiegen zahlen zu den Features, die
Ihnen eine breite Anwendungspalette
fUr die Einzelfertigung in Schlosserei,
Stahl- und Metallbau ermdglichen.

o Asymetrische Aufbau

e Motorischer Antrieb mit 4 kW
e Gehartete Walzen

o Konischbiegeeinrichtung
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OETAJI NMPOAVKTY

¢ Rundbiegemaschine mit schwerem, geschlossenem Maschinengestell und
motorischer Hinterwalzenzustellung fir Anwendungen in Schlosserei, Stahl-
und Metallbau

o Ausgefuhrt mit asymmetrischer Walzenanordnung sind die Maschinen dieser
Baureihe flr Grobbleche geeignet

o Die Unterwalze ist manuell zustellbar, optional kann die Zustellung auch
motorisch erfolgen

o Die ballig gedrehten Walzen aus Qualitatsstahl sind gehartet und somit auch
flr die Bearbeitung von Edelstahl geeignet

o In der Unter- und Hinterwalze sind Drahteinfiihrnuten eingearbeitet

o Der im Untergestell integrierte starke Elektromotor treibt Gber ein
Untersetzungsgetriebe die obere und untere Walze an

e Die Drehrichtung wird vom Bediener Uber einen Fullschalter am separaten
Bedienpult gesteuert

o Eine elektromagnetische Bremse verhindert das Nachlaufen und ermdglicht
die volle Kontrolle in jeder Phase des Biegevorgangs

o Die Zustellung der hinteren Walze erfolgt ebenfalls motorisch und eine Skala
zeigt die eingestellte Position an, optional ist eine Digitalanzeige erhaltlich

o Die obere Walze kann aufgeklappt werden, um die Entnahme des
Werkstucks zu erleichtern

o Fur konische Werkstiicke kann die Hinterwalze durch Lésen der Kupplung an
der Torsionswelle einseitig verstellt werden

o Ein stabiles Seitenlager nimmt die hohen Krafte auf, die bei der Bearbeitung
konischer Werksttcke auftreten

o Eine Zentralschmierung erleichtert die Wartung und garantiert eine
zuverlassige Funktion der Maschine

CEPIVHA KOMIJIEKTALLIA

Motorische Hinterwalzenverstellung
Konischbiegeeinrichtung
Induktionsgehartete Walzen
Not-Aus-Sicherheitsleine

Separate Bedienkonsole mit Ful3schalter
Betriebsanleitung
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