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MACHINE TOOLS

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Walcarki do blachy
KRM ST 15/8

Dtugosé robocza 1550 mm
Grubos$é blachy (maks.) - 8 mm
450 N/mm?

Maks. grubos¢ blachy z 7 mm
naginaniem

Maks. grubo$é blachy z 3mm
naginaniem (stal
szlachetna)

Grubosé blachy giecia 3mm
stozkowego (blacha

stalowa)

Srednica giecia (min.) 255 mm
Srednica rolki 170 mm
NAPED

Moc, naped gtowny 4 kW
WYMIARY I WAGA

Wymiary ogélne (dtugos¢ 3.35mx0.72mx 1.05m
x szeroko$¢ x wysokos$¢)

Waga 1850 kg

NR REF. : 130780

Modele z serii KRM ST umozliwiajg giecie
detali o dtugosci do 3000 mm. Ciezkie
gietarki obrotowe o sredniej wydajnosci
maja solidny, zamkniety korpus maszyny i
napedzang silnikiem tylna rolke. Giecie
stozkowe i wstepne naleza do cech, ktére
pozwalajg na szeroki zakres zastosowan w
produkcji jednostkowej w Slusarstwie,
budowie konstrukcji stalowych i
metalowych.

budowa asymetryczna
naped silnikowy 4 kW
walce hartowane
urzadzenie do zaginania
stozkowego
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Walcowa gietarka obrotowa z wytrzymata, zamknietg rama maszyny i napedzanym
silnikiem dostosowaniem walca tylnego do zastosowan w obrébce metali, stali i
konstrukcji metalowych

e Zaprojektowane z asymetrycznym uktadem rolek, maszyny z tej serii nadaja sie do
obrobki srednich i grubych blach

e Dolny walec moze by¢ dostawiany recznie, opcjonalnie dostepna jest wersja z
dostawianiem napedzanym silnikiem

e Sferycznie toczone walce wykonane z wysokiej jakosci stali sg hartowane i dlatego
nadajg sie rowniez do obrobki stali nierdzewnej

e W dolnych i tylnych walcach znajduja sie rowki do wprowadzania drutu

e Mocny silnik elektryczny zintegrowany z podstawa napedza goérne i dolne walce za
posrednictwem przektadni redukcyjnej

e Operator steruje kierunkiem obrotéw za pomoca przetgcznika noznego, ktéry znajduje
sie na oddzielnym pulpicie obstugi

e Hamulec elektromagnetyczny zapobiega wyprzedzaniu osi i umozliwia petna kontrole w
kazdej fazie procesu giecia

e Tylny walec jest rowniez dostawiany za pomoca silnika, a podziatka wskazuje ustawiong
pozycje; opcjonalnie dostepny jest wskaznik cyfrowy

e Gorny walec mozna roztozy¢, aby utatwi¢ wyjmowanie detalu

e W przypadku detali stozkowych, tylny walec moze by¢ regulowany z jednej strony
poprzez poluzowanie ztacza na wale skretnym

e Stabilne tozysko boczne pochtania duze sity wystepujace podczas obrobki detali
stozkowych

e Centralne smarowanie utatwia konserwacje i gwarantuje niezawodne dziatanie
maszyny

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Regulacja tylnych watdw za pomoca silnikow
Giecie stozkowe

Hartowane rolki

Linka bezpieczenstwa wytgczenia awaryjnego
Separate Bedienkonsole mit Fufsschalter
Instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE DODATKOWE

e Wskaznik cyfrowy do regulacji tylnego walca, Nr ref. : 253707
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