MACHINE TOOLS

Konvencni brusky

Servogrind® RSM 1000 NC

TECHNICKE UDAJE

KAT. C. : 124960

Servogrind® RSM NC je presna bruska na
valcové plochy pro dlouhé a té&zké obrobky.
Namisto bézného hydraulického agregatu
je vSak tato rada vybavena modernim
pohonem se servomotorem pro obé osy,
pricemz tento pohon povysuje dynamiku,
Gcinnost a pfesnost stroje na novou
Uroven. Tato fada je vhodna pro vyrobu
jednotlivych dild i pro malosériovou vyrobu
a nabizi dodatec¢nou flexibilitu diky zafizeni
pro vnitfni brouseni. Pevna konstrukce

s velkym lozem zafizeni, brousenymi
vedenimi a vykonnymi pohony pro pracovni
vieteno a brusné vieteno se
mnohonasobné osvédcila. Moderni NC
fizeni s dotykovou obrazovkou nevyzaduje
zadné znalosti programovani, zjednodusuje
obsluhu a zvysuje produktivitu.

e NC fizeni s dotykovou obrazovkou

e Brusné cykly pro brouseni vnitfnich
a vnéjSich valcovych ploch

e Servomotory v obou osach

e QOtoc¢ny stll a otoéné pracovni
vieteno

e Bohaté standardni pfisluSenstvi

PRACOVNI PROSTOR VRETENiK BRUSKY MIRY A VAHY
Vyska hrotd 180 mm Pocet otacek brusného 2140 1/min Rozméry brusnych 400 mm x 50 mm x 203
Brouseny primér 8 mm - 320 mm vretena kotouct mm

Rozsah naklapéni 10° Rozméry obtahovaciho 32 mm x 25 mm x 10 mm

S pevnou lunetou

15mm - 150 mm brusného vieteniku

Brou$ena délka

1000 mm

Vnitini primér pro
brouseni s lunetou

Pocet otacek vietena pro 10000 1/min

35 mm -100 mm vnitini brouseni

brousku pfi vnitinim
brou$eni (max.)

Rozméry 41mx22mx1.8m

Vnit¥ni primér pro
brouseni bez lunety

Hloubka pfi vnitfnim
brouseni

Obrobek, hmotnost mezi
hroty (max.)

Rozsah naklapéni stolu
(max.)

Obvodové rychlosti

DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu brusné
hlavy

VRETENIK

Rozsah naklapéni
pracovniho vieteniku

Kuzel pracovniho vietena

Primér pouzdra

30 mm -100 mm KONiK
125 mm KuZel koniku 4 MK
Zdvih pinoly koniku 30 mm
150 kg
VYKONY POHONU
-2°/+9°
Vykon motoru brusného 4 kW
45 m/s vietena
Vykon motoru pfi vnitfnim 1.1 kW
brouseni
Vykon motoru hlavniho 1,5/0,13 kW
250 mm vietena / €erpadlo chladici
kapaliny
90°
4 MK
200 mm

Pracovni otacky vietena

2521/min - 500 1/min

Hmotnost 3300 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

LoZe stroje

o Té&zké loZe zarizeni je dimenzovano pro obrabéni velkych a téZkych obrobkd s maximalni
presnosti

e QOtocny pracovni stll pojizdi v presné brousenych, Sirokych a dlouhych prizmatickych
vedenich s vynikajicim tlumenim vibraci

e Diky této konstrukci je celkova hmotnost stolu a obrobku rozloZena na velkou plochu,
¢imz je zarucena vysokéa pevnost a minimalizovan klopny moment

e Robustni konik zarucuje stabilitu a presnost pfi upinani obrobku mezi hroty

Posuv

e Na zakladé pouziti servokonvencni technologie posuvu namisto hydraulického systému
je dosahovano rovnomérného posuvu pracovniho stolu bez vibraci

e Kvalitni servopohony realizuji pohyby os s presnosti a dynamikou modernich CNC strojl

e \esSkera nastaveni posuvu lze provadét velmi presné a reprodukovatelné a elektronické
dorazy presné omezuji drahu pojezdu
momenty a tim rychlejsi a presnéjsi pohyby

e Vyrazn& omezeny vyvin tepla kromé toho zajistuje konstantni podminky v nepretrzitém
provozu a dlouhodobé také nizsi opotfebeni

e Pohony, vietena a méfici systémy jsou zapouzdrfené nebo chranéné a prakticky
beztdrzbové

Brusny vietenik

e Konik pojizdi v kvalitnich linearnich vedenich, ktera umoziuji maximalni pfesnost
polohovani pfi minimalnich pohybech osy

e Narocné uloZené brusné vieteno zarucuje maximalni presnost a kvalitu povrchu pfi
hrubém a jemném obrabéni

e Zarizeni pro vnitfni brouseni se v pripadé potreby otaci do pracovni oblasti a je
pohanéno samostatnym motorem

Pracovni vietenik

e Pracovni vietenik lze na jedné strané otacet a otacky vietena lze plynule regulovat
¢ Ke standardni vybave této rfady patfi tficelistové sklic¢idlo s primérem 200 mm a velmi
dobrou soustfednosti

Vybaveni

e Plné zakryty pracovni prostor je diky velkym dvefim velmi dobre pristupny a snadno se
naklada a vyklada

e VSechny ovladaci prvky jsou centralné seskupeny na ovladacim panelu a vSechny
technické parametry jsou zobrazovany na monitoru s dotykovou obrazovkou

e LED osvétleni zajistuje dobrou viditelnost a bezpecnost pfi obrabéni

e Automatické centralni mazani usnadnuje Gdrzbu stroje a ulehcuje praci obsluze

e Mobilni elektronické ruc¢ni kole¢ko vyrazné usnadnuje sefizovani stroje a zkracuje
neproduktivni casy

" e Pro obrabéni dlouhych obrobkd je nepostradatelna luneta, kterd je soucasti

standardniho vybaveni stroje

e Soucasti dodavky jsou také vykonny chladici systém, zabruSovaci nastroj, vyvazovaci

zarizeni pro brusné kotouce a obsluzny nastroj

NC Fizeni

e NC fizeni polohovani umoziuje kombinovani hrubovani, dohlazovani a vypalovani
v jednom pracovnim kroku

e Programovani jednotlivych brusnych cykld se provadi pomoci dotykové obrazovky a
nevyzaduje Zadné znalosti programovani

e Pro kazdé pouziti vnitfniho a vnéjsiho podélného a pricného brouseni valcovych ploch
nabizi HMI prehledné ovladaci nabidky

e Podrobné grafické znazornéni pomaha pracovnikovi obsluhy pfi zadavani a béhem
obrabéni ukazuje aktualni stav

Centralni mazani automaticky a pribézné
zasobuje vsechna mazaci mista stroje
potrebnym mazivem. V centralni nadobé je
ulozeno mazivo, které je prostrednictvim
systému vedeni rozvadeno k jednotlivym
mazacim mistdm. Davkovani je rizeno
elektronicky

STANDARDNI VYBAVA

NC fizeni s dotykovou obrazovkou
elektronické rucni kolecko —osa 'y, Z
zafizeni pro vnitfni brouseni
ochrana pracovniho prostoru
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pneumaticka pinola konika
tricelistové sklicidlo @ 200 mm
orovnavac brusnych kotouc
vyvazovaci trn a vyvazovaci stojan
otevrena a uzaviena luneta
systém chlazeni chladici kapalinou
automatické centralni mazani
prislusenstvi pro brouseni

LED pracovni svétlo

Provozni navod

VOLITELNA VYBAVA

e Magneticky odlucovac s papirovym filtrem, Kat.

e Pfiruba brusného kotouce, Kat. ¢. : 254247

C.:254246
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