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MACHINE TOOLS

Konwencjonalne szlifierki do ptaszczyzn

HFS 80220 F NC

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

SCIERNICA

Wymiary stotu

800 mm x 2200 mm Wymiary tarcz $ciernych

500 mm x 75 mm x 305
mm

Odstep srodek wrzeciona- 920 mm
powierzchnia stotu Predkos¢ 960 obr./min
tadowno$é stotu (max) 2400 kg
Wysokoé¢ magnetycznej 110 mm NAPED

tyt jacej
i y.mocumce] - Moc, naped gtowny 18.5 kW
Wymiary magnetycznej 800 mm x 1000 mm — —
ptyty mocujacej Moc silnika hydrauliki 7.5 kW
Liczba magnetycznych 2 szt. Serwomotor w osi Y 3 kw
ptyt mocujacych Serwomotor w osi Z 3 kw
DROGI PRZESUWU WYMIARY I WAGA
Przesuw osi-X 2200 mm Wymiary ogélne (dtugos¢ 6mx4mx2.6m
Przesuw osi-Y 810 mm x szeroko$¢ x wysokos$¢)

POSUW ROBOCZY

Waga

12500 kg

Hydrauliczny posuw X

5 m/min - 25 m/min

Posuw 0$ Y

50 mm/min - 2000
mm/min

Gteboko$¢ dosuwu w osi Y

0.005 mm - 0.05 mm

Posuw 0$ Z

50 mm/min - 2000
mm/min

Automatyczny dosuw w
osiZ

1 mm/min - 50 mm/min

NR REF. : 124939

Ta seria szlifierek do ptaszczyzn obrabia
duze i ciezkie przedmioty z tolerancjami
wymaganymi w przypadku precyzyjnego
szlifowania powierzchni lub etapu obrébki
wstepnej docierania lub

polerowania. Korpus maszyny zostat
zaprojektowany w konstrukcji krzyzowej z
ruchoma kolumna. Taka konstrukcja
umozliwia dtugie prowadzenie stotu, a tym
samym optymalne prowadzenie ciezaru na
catym obszarze roboczym. Mozliwos¢
przetaczania miedzy trybem
automatycznym i recznym sprawia, ze
zakres uzycia obejmuje produkcje
prototypowa, naprawy i szkolenia.

e Konstrukcja stojaka przenosnego
zapewniajaca najwiekszg stabilnosé

e Magnetyczna ptyta mocujgca ze
zintegrowana funkcja
rozmagnesowania

e Sterownik Smart Line PLC Siemens
z cyklami szlifowania

e (S Y/Z sterowana przez NC z
napedem serwomotoru

e tatwy w obstudze HMI z ekranem
dotykowym

e FElektroniczne nokretto do osi Y/Z
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Maszyny do szlifowania ptaskiego

e Ciezki, mocno uzebrowany stelaz maszyny z tozem krzyzowym z przesuwana kolumng i
poziomym wrzecionem charakteryzuje sie szczegdlng stabilnoscia w przypadku detali o
duzym ciezarze

e Duzy obszar roboczy umozliwia obrobke pojedynczych detali o duzej powierzchni lub
tez kilku detali w jednym mocowaniu

e Przestrzen robocza jest zabezpieczona przez tatwo dostepng zamknietg ostone

e Wydajny uktad chtodziwa nalezy do wyposazenia seryjnego tej serii maszyn

Sterownik

e Cykle automatycznego szlifowania powierzchni i rowkéw sa rejestrowane oraz
edytowane bezposrednio na ekranie dotykowym Siemens

e Przektadnie Srubowe toczne i mocne serwomotory w osi Y i X gwarantuja precyzje oraz
doktadno$¢ powtarzania podczas dostawiania sciernicy

e Elektroniczne pokretto do osi Y i Z utatwia nastawianie oraz reczne pozycjonowanie
wrzecion szlifujgcych

e W trybie automatycznym ustalone przez operatora wartosci w trybie zdzierania i
wygtadzania, liczba skokéw wyiskrzania oraz powrdt do punktu wyjscia sg stosowane
automatycznie

Wrzeciono $ciernicy

e Duze wrzeciono sciernicy, dynamicznie wywazone, w petni uszczelnione i nie
wymagajace smarowania

e Wstepnie mocowane precyzyjne tozyska umozliwiajg maksymalng wydajnosé¢
szlifowania i zapewniaja niezawodnos¢ przez wiele godzin pracy produkcyjnej

Uktad hydrauliczny

e Wzorcowo spokojna praca przy minimalnym wzroscie temperatury gwarantuje
najlepsze rezultaty w przypadku pracy ciagtej

e Hydrauliczny posuw wzdtuzny stotu jest ptynnie regulowany, utrzymuje wybrang
predkos¢ na statym poziomie oraz zmienia miekko i bez szarpniec¢ kierunek
przesuwania

e Zewnetrzny agregat hydrauliczny z jednostka chtodzenia oleju zapewnia doskonata
stabilno$¢ temperatury

Magnetyczna ptyta dociskowa

e Duze seryjne magnetyczne ptyty mocujgce umozliwiajg mocowanie bez skrzywiefh w
catym obszarze roboczym

¢ Nowoczesny sterownik zapewnia ponadto niezawodng prace ze stabilnymi sitami
mocujgcymi i dobrg jakoscig rozmagnetyzowania

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

2-Achs-Positionsanzeige X.Pos 3.2
Elektroniczne pokretto do osi Y Z

Kotnierz tarczy $ciernej

Obudowa przestrzeni roboczej

System chtodzacy

Obciggacz tarcz szlifierskich (bez diamentu obciggajacego)
Stacja wyréwnujaca

Trzonek wyréwnujacy

Lampa led

Magnetyczna ptyta dociskowa

Sruby regulujace

Narzedzia

Podrecznik operatora

Sterowanie PLC Siemens z ekranem dotykowym
Tarcza écierna

Automatyczne centralne smarowanie
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