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MACHINE TOOLS

Konvencni brusky na plocho

HFS 3063 F Advance

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

VYKONY POHONU

Obrobek, hmotnost (max.) 270 kg

Vykon motoru hlavniho

4 kW

Vzdalenost hlava vietena - 580 mm pohonu
horni strana stolu
Rozméry stolu 635 mm x 305 mm MIRY A VAHY

Rozméry magnetické

600 mm x 300 mm Rozméry brusnych

350 mm x40 mm x 127
mm

29mx2.2mx1.9m

2800 kg

upinaci desky kotouéu
Déleni stupnice krouzku ~ 0.005 mm Rozméry
se stupnici - osa'Y

— - - Hmotnost
Déleni stupnice krouzku 0.02 mm

se stupnici - osa Z

Autom. pfiéné sefizovani Z

0.2 mm -8 mm

Pocet otadek

1450 1/min

Autom. vertikalni
sefizovani

0.005 mm - 0.05 mm

DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu - osa X 765 mm

Draha pojezdu - osa Y 340 mm

POSUV

Hydraulicky posuv X 7 m/min - 23 m/min
Rychly chod v ose Y 480 mm/min
Rychloposuv osy Z 990 mm/min

KAT. €. : 124932

Rada HFS F Advanced predstavuje
nejnovéjsi vyvoj nasich osvédcenych
rovinnych brusek, které se jiz po desetileti
osvédcuji v mnoha provozech. Ackoli je
brouseni na plocho Siroce pouzivanym
obrabécim procesem, stroje této fady
nastavuji vysoky standard diky rozsahlému
standardnimu pfislusenstvi jako feSeni na
klic. Novinkou jsou pokrocilé provozni
funkce realizované pomoci technologie
Siemens. Tyto stroje jsou nejlepsi volbou
pro zakazniky, pro které je konvencni
obrabéni pfilis méalo a CNC prilis mnoho.

e Magneticka upinaci deska s
integrovanou funkci uvolnénf
magnetu

e \Vertikalni osa s vietenem s valivym
uloZenim a servomotor pro vysokou
presnost

e Snadné programovaniv
automatickém reZimu se Siemens
PLC a dotykovym displejem

e Rozsahlé standardni vybaveni

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. VSechna prava vyhrazena
Zverejnéno dne: 20.03.2024



SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Litinovy stojan presvédci svou stabilitou a tuhosti, preciznimi vedenimi a vybornym
zpracovanim

e VSechny vodici draZzky jsou spolehlivé mazany mazivem pres automatické centralni
mazani

e Pracovni prostor je chranén dobre pristupnym plastém

e Vykonné Cerpadlo chladiva je kombinovano s odsavaci jednotkou a vaze tak brusny
prach a aerosol, které vznikaji pfi obrabéni

e VSechny potfebné parametry pro presné pristaveni brusného vietene jsou

Pomoci elektronického rucniho kolecka se v zaznamenavany a editovany pfimo na dotykové obrazovce Siemens
automatickém rezimu automaticky e Velmi kvalitni vietena s valivym uloZenim a vykonny servomotor zarucuji preciznost a
zpracovévaji hodnoty, které nastavi opakovanou presnost pfi polohovani v ose Y
obsluha v hrubovacim a dokoncovacim e Pro sefizovaci prace a manualni pohyb brusného vetena disponuije stroj elektronickym

rezimu, pocet vyjiskrovacich zdvihid a

zpétny pohyb do vychoziho bodu rucnim koleckem

e Vautomatickém rezimu jsou automaticky zpracovavany hodnoty, které nastavi obsluha
v hrubovacim a dokoncovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdvihd a zpétny pohyb do
vychoziho bodu

Brusné vieteno

e Brusné vieteno mimoradné velkoryse dimenzované a presné vyvazené, kompletné
tésnéno a mazano pro trvaly provoz
e Predepjata loZiska umoziuji maximalni zmény brouseni a stalost pfi provozu

Programovani

e Velmi kvalitni vifetena s valivym uloZzenim a vykonny servomotor zarucuji preciznost a
opakovanou presnost pfi polohovani v ose Y

e Pro sefizovaci prace a manuéalni pohyb brusného vietena disponuje stroj elektronickym
rucnim koleckem

e Vautomatickém rezimu jsou automaticky zpracovavany hodnoty, které nastavi obsluha
v hrubovacim a dokoncovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdvihd a zpétny pohyb do
vychoziho bodu

Hydraulika

e Mimoradné klidny chod pfi minimalnim prenosu tepla zaruci vyborné vysledky i pfi
vicesménném provozu

e Hydraulicky podélny pohyb stolu je plynule ménitelny, presné nastitelny a s mékou
zmeénou smeru

e Externi hydraulicky agregat s olejovou chladici jednotkou zajistuje perfektni teplotni
stabilitu

Magneticka upinaci deska

e Sériova, velkd magneticka upinaci deska umoZiuje okam?Zité upnuti a zarucuje
spolehlivost a dlouhou zivotnost

e Ridicl jednotka integrovana v elektrickém systému stroje umoziuje jednoduchou
obsluhu a tim rychlé upinani a odmagnetizovani pro optimalni efektivitu vyroby

STANDARDNI VYBAVA

2-Achs-Positionsanzeige X.Pos 3.2
Elektrické rucni kolecko

Priruba brusnych kotouc

Automatické centralni mazani

Zakryti pracovniho prostoru

Systém chlazeni chladici kapalinou a systém odsavani chladici kapaliny
Orovnavac brusnych kotouc(

Stojan pro vyvazeni

Vlyvazovany hridel

Pracovni svitilna LED

Magneticka upinaci deska

Nastavovaci Sroub

Nastroje obsluhy

Odmagnetizovani

PLC fizeni Siemens s dotykovou obrazovkou
Navod k obsluze

Brusny kotouc
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