Konwencjonalne szlifierki

HFS 2550 F Advance

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 124931

Seria HFS F Advanced to najnowsza wersja
naszych wyprobowanych i
przetestowanych szlifierek do ptaszczyzn,
ktore od dziesiecioleci sprawdzaja sie w
wielu firmach. Chociaz szlifowanie
powierzchni jest szeroko
rozpowszechnionym procesem
obrobczym, maszyny z tej serii wyznaczaja
wysoki standard dzieki bogatemu
wyposazeniu podstawowemu, ktore czyni
z nich gotowe, kompletne

rozwigzanie. Nowoscig sg zaawansowane
funkcje operacyjne realizowane w
technologii Siemens. Maszyny te sg
najlepszym wyborem dla klientow, ktorym
rozwigzania konwencjonalne nie
wystarczajg, a ktérzy nie potrzebujg
maszyn CNC.

e Magnetyczna ptyta mocujaca ze
zintegrowana funkcja
rozmagnesowania

e (OS¢ pionowa z wrzecionem
obiegowym kulowym i
serwomotorem dla wysokiej

precyzji
DANE TECHNICZNE e tatwe programowanie w trybie

automatvcznvm za pomoca PLC

PRZESTRZEN ROBOCZA NAPED

Waga obrabianego 180 kg Moc, naped gtowny 2.2 kW

przedmiotu (max)

wrzeciona do powierzchni

stotu Wymiary tarcz $ciernych 200 mm x 20 mm x 31.75

Wymiary stotu 508 mm x 254 mm mm

Wymiary magnetycznej 500 mm x 250 mm Wymiary ggélne (d{ugpls'é 23mx1.6mx1.68m

ptyty mocujacej x szeroko$¢ x wysokos¢)

Pierscien skali 0§ Y 0.005 mm Waga 1800 kg

Pierscien skali o$ Z 0.02 mm

Automatyczny posuw 0.2 mm -8 mm

poprzeczny, 0$ Z

Predkos¢ 2850 obr./min

Automatyczny posuw 0.005 mm - 0.05 mm

pionowy

DROGI PRZESUWU

Przesuw osi-X 560 mm

Przesuw osi-Y 275 mm

POSUW ROBOCZY

Hydrauliczny posuw X 5 m/min - 25 m/min

Przy$pieszony posuw osi 480 mm/min
Y

Przy$pieszony posuw osi 790 mm/min
z
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Za pomocg pokretta elektronicznego w
trybie automatycznym ustalone przez
operatora wartosci w trybie zdzierania i
wygtadzania, liczba skokéw wyiskrzania
oraz powrdt do punktu wyjscia sa
stosowane automatycznie

SMART LINE

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Korpus maszyny z zeliwa szarego przekonuje stabilnoscia i sztywnoscig, precyzyjnymi
prowadnicami i doskonatym wykonczeniem

e Do wszystkich prowadnic smar jest skutecznie doprowadzany przez automatyczne
smarowanie centralne

e Przestrzen robocza jest zabezpieczona przez tatwo dostepng obudowe

e Wydajna pompa chtodziwa jest potaczona z zespotem odsysania i wigze w ten sposéb
powstajacy podczas obrébki pyt szlifierski oraz aerozol

o Wszystkie wymagane parametry dla precyzyjnego dostawiania wrzeciona szlifierskiego
sa rejestrowane i edytowane bezposrednio na ekranie dotykowym Siemens

e Wysokiej jakosci wrzeciono obiegowe kulowe oraz mocny serwomotor zapewniaja
precyzje oraz doktadnos¢ powtdrzen pozycjonowania w osi Y

e Do nastawiania i recznego przejazdu wrzeciona szlifierskiego maszyne wyposazono w
pokretto elektroniczne

e W trybie automatycznym ustalone przez operatora wartosci w trybie zdzierania i
wygtadzania, liczba skokdw wyiskrzania oraz powrét do punktu wyjscia sg stosowane
automatycznie

Wrzeciono $ciernicy

e Duze wrzeciono $ciernicy, dynamicznie wywazone, w petni uszczelnione i nie
wymagajace smarowania

e Wstepnie mocowane precyzyjne tozyska umozliwiaja maksymalng wydajnosc
szlifowania i zapewniaja niezawodnos¢ przez wiele godzin pracy produkcyjnej

Programowanie

e Wysokiej jakosci wrzeciono obiegowe kulowe oraz mocny serwomotor zapewniajg
precyzje oraz doktadno$¢ powtdrzen pozycjonowania w osi Y

e Do nastawiania i recznego przejazdu wrzeciona szlifierskiego maszyne wyposazono w
pokretto elektroniczne

e W trybie automatycznym ustalone przez operatora wartosci w trybie zdzierania i
wygtadzania, liczba skokow wyiskrzania oraz powroét do punktu wyjscia sg stosowane
automatycznie

Uktad hydrauliczny

e \Wzorcowo spokojna praca przy minimalnym wzroscie temperatury gwarantuje
najlepsze rezultaty w przypadku pracy ciagtej

e Hydrauliczne przemieszczanie sie stotu wzdtuz jest regulowane bezstopniowo, wysoki
stopien ciggtosci i miekka zmiana kierunku ruchu

e Zewnetrzny agregat hydrauliczny z jednostkg chtodzenia oleju zapewnia doskonatg
stabilno$¢ temperatury

Magnetyczna ptyta dociskowa

e Seryjna, duza magnetyczna ptyta mocujaca umozliwia mocowanie bez przekrzywiania
oraz gwarantuje niezawodno$c i trwatos$é

e Sterownik wbudowany w uktad elektryczny maszyny umozliwia tatwg obstuge, a tym
samym szybkie mocowanie i rozmagnetyzowanie, co zapewnia najlepsza wydajnosc
produkcji

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

2-osiowy wskaznik potozenia
Elektroniczne pokretto

Kotnierz tarczy sciernej
Automatyczne centralne smarowanie
Obudowa przestrzeni roboczej

Uktad i system odsysania chtodziwa
Obciggacz tarczy éciernej

Stacja wyréwnujaca

Trzonek wyréwnujacy

Lampa led

Magnetyczna ptyta dociskowa

Sruby regulujace

Narzedzia

Rozmagnetyzowanie

Sterowanie PLC Siemens z ekranem dotykowym
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Podrecznik operatora
Tarcza $cierna

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Drobnobiegunowa magnetyczna ptyta mocujgca 250x500mm, Nr ref. : 253460
Uktad chtodziwa z magn. separatorem i filtrem papierowym, Nr ref. : 253459
Rownolegty obciggacz $ciernic, Nrref. : 253464

Petna obudowa obszaru roboczego (2 pary drzwi), Nrref. : 253774

Kotnierz sciernicy, Nr ref. : 253985
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