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MACHINE TOOLS

DATE TEHNICE
DOMENIUL DE LUCRU PUTEREA DE ANTRENARE
Piesa, greutatea (max.) 600 kg Pqtel:ea motorului 4 kW
Distanta axul principal - 580 mm principal

suprafata mesei

Dimensiunile mesei

1020 mm x 406 mm

Dimensiunile mesei
magnetice

1000 mm x 400 mm

Diviziune inelara a scalei
axa-Y

0.005 mm

Diviziune inelara a scalei
axa-Z

0.02 mm

Pozitionare automata a
ghidajului oblic, axa-Z

0.2 mm -8 mm

Turatia

1450 1/min

Pozitionare automata a
ghidajului vertical

0.005 mm - 0.05 mm

CURSE

Cursa axa X 1130 mm
CursaaxaY 450 mm
AVANSURI

Avans hidraulic ax-X

7 m/min - 23 m/min

Avans rapid axa Y

480 mm/min

Avans rapid axa Z

990 mm/min

Puterea motorului de la 2.2 kW
pompa hidraulica

Puterea motorului axa-Y 0.5 kW

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiuni discuri de 350 mm x40 mm x 127
rectificare mm

Dimensiuni de gabarit 44mx24mx1.9m
(IxLxI)

Greutatea 3700 kg

Masini de rectificat conventionale

HFS 40100 F Advance

COD PROD. : 124930

Seria HFS F Advanced este cea mai
recenta dezvoltare tehnologica a
echipamentelor noastre pentru rectificare
plang, care si-au confirmat eficienta in
multe companii de zeci de ani. Desi
rectificarea suprafetelor este un proces de
prelucrare pe scara largd, masinile din
aceasta serie impun un standard ridicat cu
accesoriile lor standard extinse ca solutie
la cheie. Functiile avansate de operare
implementate cu tehnologia Siemens sunt
noi. Aceste masini sunt cea mai buna
optiune pentru clientii pentru care
conventionalul reprezinta prea putin si
prelucrarea CNC reprezinta prea mult.

e Placa magnetica de prindere cu
functie de demagnetizare integrata

e Axa verticala cu arbore de precizie
cu bild si servomotor pentru
precizie inalta

e Programare simpld in modul
automat cu PLC Siemens si ecran
tactil

e Echipare standard extinsa
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DETALII PRODUS

e Batiul din fonta cenusie al dispozitivului convinge prin stabilitate si rezistenta la
torsiune, ghidaje precise si prelucrare excelenta

e Toate ghidajele sunt lubrifiate cu o instalatie centralizata

e Spatiul de lucru este protejat de o carcasa usor accesibila

e Pompa fiabila pentru lichidul de racire este combinata cu o unitate de aspiratie si
capteaza astfel pulberea formata la slefuire si aerosolii din cadrul prelucrarii

Arbore pentru rectificare

In modul de lucru Auto, parametrii definiti e Axul de rectificare are dimensiune mare, este echilibrat dinamic, complet etanseizat si
pentru degrosare si finisare, numarul de cu ungere de durata
treceri, numarul de curse si revenirea la - - ) . . o . . .
origine sunt executate automat. * Rulmentii de precizie pre-tensionati fac posibil un maxim de performanta la rectificare
si fiabilitate pentru multe ore de productie

Programare

SHARTLRE e Surubul cu bile pretensionate si servomotorul puternic garanteaza precizie si exactitate

- la repetare, la pozitionarea axei Y

e Pentru operatiile de configurare si pentru deplasarea manuala a arborelui pentru
slefuire, masina dispune de o roata manuala electronica

e In modul automat valorile setate de operator in modul de degrosare si de finisare,
numarul de curse de iesire si revenirea la punctul initial sunt efectuate automat

Hidraulica

e Qperare silentioasa si fara cresteri de temperatura confera cele mai bune rezultate Tn
regim de functionare continua

e Deplasarea hidraulica a mesei pe directie longitudinala se poate regla continuu, cu o
schimbare lina a directiei

e Agregatul hidraulic extern cu unitate de racire pentru ulei confera stabilitatea perfecta
a temperaturii

Placa de fixare magnetica

e Suprafata magnetica mare, asigura fixarea uniforma si prelungirea duratei de viata a
discului abraziv

e Unitate de comanda integrata Tn sistemul electric al masinii permite operarea simpla si
astfel fixarea si demagnetizarea rapida pentru cea mai buna eficienta in productie

ECHIPAMENT STANDARD

afisarea pozitiei 2 axe

Roata de mana electronica

Flansa pentru discul de rectificare

Sistem de lubrifiere automata centralizata
Carcasa pentru zona de lucru

Instalatie pentru agent de racire si sistem de aspirare
Sistem de corijare a pietrei de rectificare

Stand de echilibrare

Rola de echilibrare

Lumina de lucru tip LED

Masa cu de fixare magnetica

Suruburi de reglare

Scule de intretinere

Demagnetizare

Unitate de comanda PLC Siemens cu ecran tactil
Documentatie tehnica

Disc abraziv

ECHIPAMENT OPTIONAL

e Placa de prindere fina cu magnet, Cod prod. : 253463

e Instalatie pentru agent de rdcire cu separator magn. Si filtru de hartie, Cod prod. :
253459

e Cod prod.: 253465
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Carcasa completa a domeniului de lucru (2 usi), Cod prod. : 253775
e Flansa pentru discuri pentru slefuire, Cod prod. : 253988
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