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MACHINE TOOLS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Rectificadora Convencional para Superficies Plana

HFS 160 NC

REF. INV. : 122430

La serie HFS NC es una solucion para el
rectificado automatico y semiautomatico
de superficies lisas y ranuras. Esta
maquina ofrece una ventaja en lo que a
precision y a eficiencia se refiere gracias a
ciclos de lijado facilmente programables
por medio de la pantalla tactil y el modo de
reafilado de muelas abrasivas. Este Ultimo
puede anadirse a los ciclos de
procesamiento y compensara la masay la
velocidad de forma completamente
automatica. La posibilidad de cambiar
entre accionamiento semiautomatico y
automatico ampliard ademas las
posibilidades de uso del taller de
reparacion y la formacion hasta la
produccién en serie.

e Ciclo automatico de reavivado de la
muela

e Mesa magnéticay funcién de
desmagnetizacién incorporada

e FEje vertical con husillo de bolas y
servomotor para una alta precisién

e Facil programacion del modo
automatico

e Amplio paquete de equipamiento
estandar

AREA DE TRABAJO ALIMENTACION MEDIDAS Y PESOS

Area de rectificado (max.) 1700 mm x 400 mm Alimentacion por rotacién 0,1/0,5/1,0 mm Dimensiones dg.las 400 mm x 127 mm x 40
Peso de la herramienta, 850 kg Gueda mamual muelas de rectificado __mm

incl. placa de sujecion ! Dimensiones generales 6.5mx3mx2.5m
magnética (max.) Alimentacion por rotacion 1,0/5,0/210 mm (longitud x latitud x altura)

Distancia del eje del 640 mm (rueda manual Peso 5400 kg

husillo a la superficie de la
mesa

electronica) - eje Z

Dimensiones de laplaca 1600 mm x 400 mm

de sujecion magnética

Velocidad de alimentacion min. 3 / max. 25 m/min
- eje X (hidraulica)

Ranuras, ancho 14 mm

Velocidad de alimentacién 0 mm/min - 1200 mm/min
del eje 2

Cantidad deranurasen T 3 pieza

Divisién (rueda manual
electronica) eje Y

0,001/0,005/0,01 mm

Alimentacion automatica - 0.001 mm - 0.01 mm
eje Y, microalimentacion

Alimentacion automatica - 0.005 mm - 0.04 mm
eje Y, alimentacion de
avance rapido

Alimentacién automatica 0.1 mm - 25 mm

del eje 2

RECORRIDOS
Recorrido del eje X 1780 mm
Recorrido del eje Z 430 mm

CABEZAL

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Velocidad del husillo 500 1/min - 2300 1/min

Clasificacion del motor de 5.5 kW
accionamiento principal

ALIMENTACION RAPIDA

Clasificacion del motor de 2.2 kW
bomba hidraulica

Alimentacion rapida de eje 0 mm/min - 1200 mm/min
Y-/Z

Clasificacion del motor de 0.18 kW
bomba de enfriamiento

Servomotor paraejeZeY 0,55/1kwW
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Accesorio de sujecion para tubos asegura
que se mantiene una alta precision durante
las operaciones de maquinado

Pantalla tactil para una facil programacion
de los ciclos de rectificado

El modo de reavivacion para las muelas de
rectificado con compensacion automatica
de velocidad (RPM) y dimension asegura

una tasa de rectificado constante y se
puede ingresar mientras esta en modo
automatico

DETALLES DEL PRODUCTO

¢ Disefada para funcionamiento continuo a la velocidad méaxima, el funcionamiento muy
silencioso, la maxima precision y la minima acumulacion de calor aseguran 6ptimos
resultados de maquinado

e Deslizaderas dobles para un movimiento de mesa lineal

e FElcabezal del husillo rectificador y el eje Z se desplazan por deslizaderas lineales de
precision en tornillos esféricos precargados

e |osservomotores eneleje Yy Zy el movimiento de mesa lineal hidraulico se pueden
ajustar a través de una valvula proporcional electrénica infinitamente variable para una
alimentacion precisa y regular

e Larueda manual electrénica de 3 pasos permite el posicionamiento preciso deleje Yy Z

e El husillo rectificador presenta un disefio pesado y sélido y funciona con una alta
precision, los rodamientos de bolas angulares precargados no requieren mantenimiento

e Launidad hidraulica externay el gran enfriador de aceite aseguran la estabilidad
térmica

e Sistema automatico de lubricacién central

e Todos los modelos de esta serie, excepto el HFS 160 NC, cuentan con un espacio de
trabajo totalmente cerrado

EQUIPO ESTANDAR PARA

Placa magnética de sujecion

Sistema de enfriamiento con separador magnético
Lubricacion central

Enfriador de aceite hidraulico

Pestana de la muela de rectificado

Reavivador de diamante con soporte

Estacién de equilibrado

Patas de configuracion

Caja de herramientas

Manual del usuario
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