uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne szlifierki do ptaszczyzn

HFS 104 NC

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POSUW ROBOCZY

Przestrzen szlifowania

1020 mm x 400 mm

Masa obrabianego
przedmiotu, w tym
magnetyczna ptyta
mocujaca (maks.)

680 kg

Posuw na obrot
(elektronlczne pokretto) -
osY

0,1/0,5/1,0mm

Dystans od osi wrzeciona
do powierzchni stotu

640 mm

Posuw na obrét
(elektronlczne pokretto) -
0$Z

1,0/5,0/10 mm

Wymiary magnetycznej
ptyty mocujacej

1000 mm x 400 mm

Predko$¢ posuwu - 0$ X
(hydrauliczna)

min. 3 / max. 25 m/min

Predko$¢ posuwu osi -Z

0 mm/min - 1200 mm/min

Rowki, szeroko$¢

14 mm

Ilo$¢é rowkdw T-owych

3 szt.

Dosuw automatyczny -
dosuw precyzyjny w osi Y

0.001 mm - 0.01 mm

Podziatka (elektronlczne
pokretto) 0$ Y

0,001/0,005/0,01 mm

Dosuw automatyczny -
dosuw zgrubny w osi Y

0.005 mm - 0.04 mm

DROGI PRZESUWU

Automatyczny posuw osi Z

0.1 mm -25mm

Przesuw osi-X

1120 mm

Przesuw osi-Z

430 mm

WRZECIENNIK

Predko$¢ wrzeciona

500 obr./min - 2300
obr./min

NAPED

Moc, naped gtéwny 5.5 kw

Moc, pompa hydrauliczna 2.2 kW

Moc, pompa chtodzenia 0.18 kW
SerwomotorwosiZiY 0,55/0,55 kW

SZYBKI POSUW

WYMIARY I WAGA

Przy$pieszony posuw osi
Y-/Z

0 mm/min - 1200 mm/min

Wymiary tarcz $ciernych

400 mm x 127 mm x 40
mm

Wymiary ogdlne (dtugos¢ x
szerokos¢ x wysokosc)

3.8mx2mx25m

Waga

3050 kg

NR REF. : 122425

Seria HFS NC to rozwiazanie do
automatycznego i poétautomatycznego
szlifowania ptaszczyzn i rowkow. Maszyny
te charakteryzujg sie wysoka precyzja i
wydajnoscia dzieki cyklom szlifowania,
ktore mozna tatwo zaprogramowac za
pomoca ekranu dotykowego, oraz
automatycznemu trybowi obciagania
Sciernicy. Tryb ten pozwala na w petni
automatyczne kompensowanie wymiarow i
predkosci i moze zosta¢ wkomponowany w
cykle obrébki. Mozliwos¢ przetaczania
miedzy pracg pétautomatyczng i
automatyczna rozszerza réwniez zakres
zastosowan od warsztatow naprawczych,
przez szkolenia, po produkcje seryjna.

e automatyczny cykl obciggania
$ciernicy

e stét magnetyczny z wbudowana
funkcjga rozmagnesowywania

e (S pionowa ze sruba kulowa i
serwomotorem dla uzyskania
wysokiej precyzji

e tfatwe programowanie trybu
automatycznego

e bogaty pakiet wyposazenia
standardowego
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Zewnetrzny agregat hydrauliczny i
chtodnica oleju zapewniaja stabilnosc¢
temperatury przy dtugiej eksploatacji

Programowanie cykli szlifowania odbywa sie
za pomocg ekranu dotykowego

117.728  16:04:37
Abweichungs-
orreidur

aus W]g

Tryb obrobki powierzchni sciernicy z
automatyczna kompensacja wymiarow i
dopasowaniem predkosci obrotowej do

statej predkosci szlifowania mozna

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Przeznaczona do ciggtej pracy przy maksymalnych predkosciach, bardzo cicha praca,
maksymalna doktadnos$¢ i minimalne nagromadzenie ciepta zapewniajg optymalne
rezultaty obrobki

e Podwojne prowadnice w ksztatcie litery V do ruchu wzdtuznego stotu

e Gtowica wrzeciona $ciernicy i 0$ Z sg przemieszczane w precyzyjnych prowadnicach
liniowych z wstepnie naprezong $ruba pociggowa toczng

e Serwonapedy w osi Yi Z, a takze hydrauliczny ruch wzdtuzny stotu, z mozliwoscig
bezstopniowej regulacji za pomoca elektronicznego zaworu proporcjonalnego,
zapewniaja precyzyjny dosuw i rbwnomierny posuw

e QOsie Y iZ mozna precyzyjnie wypozycjonowac za pomoca 3-stopniowego
elektronicznego pokretta

e Gtowica wrzeciona szlifierskiego ma ciezka i solidng konstrukcje, i porusza sie
na niewymagajacych konserwacji, wstepnie naprezonych, precyzyjnych tozyskach
kulkowych skosnych

e Zewnetrzny agregat hydrauliczny i duza chtodnica oleju zapewniajg stabilnos¢
temperatury

e Automatyczny system centralnego smarowania

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Magnetyczna ptyta dociskowa

Uktad chtodziwa z separatorem magnetycznym
Centralne smarowanie

Hydrauliczna ctodnica oleju

Kotnierz tarczy sciernej

Obciggacz diamentowy z uchwytem

Stacja wyrownujaca

Nogi do ustawienia

Skrzynka narzedziowa

Podrecznik operatora
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