Szlifierki ta8mowe / tarczowe

DSB T 200

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 112115

Nasz podwojny wrzeciennik szlifierski DSB
T, stanowigcy ewenement w swojej klasie,
ma regulowang stopniowa predkos¢
obrotowa $ciernic. Dzieki kompaktowym
wymiarom i stabilnej podstawie jest to
idealne rozwigzanie do kazdego warsztatu.
Dla profesjonalisty w warsztacie lub
wymagajgcego hobbysty — ta maszyna
oferuje optymalne potaczenie wydajnosci,
kontroli i tatwo$ci obstugi.

e Zmienna predkos¢ obrotowa

e Cyfrowy wskaznik liczby obrotow
e Wydajny silnik

e Stabilna konstrukcja z podstawa

DANE TECHNICZNE
WRZECIENNIK
Zakres predkosci 900 1/min - 3600 1/min
SCIERNICA

Wymiary tarcz $ciernych 200 mm x 25 mm x 32 mm

NAPED

Przektadnia, state 0.75 kW

obciazenie

WYMIARY I WAGA

Wymiary ogélne 520 mm x 400 mm x 1030
mm

Waga 60 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja maszyny

e Solidny i rownomiernie pracujacy silnik w stabilnej obudowie z odlewu zapewnia
dostateczng moc do wymagajacych prac szlifierskich

e Dzieki wyposazeniu w wysokiej jakosci éciernice korundowe o uziarnieniu zgrubnym i
$rednim zapewniona jest duza wydajnos¢ Scierania oraz dtugi okres eksploatac;ji

e QOstony sciernic sa nie tylko prostym elementem stylistycznym, lecz rowniez
wtasciwoscia bezpieczenstwa

e Ostony z zeliwa szarego DSB T ze wzgledu na grubo$¢ materiatu i typowa sztywno$c sa
bardzo wytrzymate i przyczyniajg sie rowniez do stabilnosci pracy

e Stabilny stojak maszyny z blachy stalowej zapewnia elastycznos¢ podczas ustawiania i
gwarantuje bezpieczne ustawienie podczas obrébki

Wrzeciono gtéwne i naped

e Regulowana predkos¢ obrotowa tarcz szlifierskich umozliwia dostosowanie do réznych
materiatéw detalu

o Wysokiej jakosci tozyska silnika oraz precyzyjna produkcja przektadaja sie na prace z
niewielkimi wibracjami nawet przy najwiekszej predkosci obrotowe;j

e Silnik wyroznia sie ponadto niewielkim nagrzewaniem i trwatoscig

Obstuga

e Predkosc obrotowa mozna tatwo i przejrzyscie regulowac przyciskami na panelu
obstugi w zakresie od 900 do 3000 obr./min

e Mozna przy tym wybraé najmniejsza, $rednig i maksymalna predkos$¢ obrotowa lub
istnieje tez mozliwos¢ wyboru wszystkich pomiedzy w krokach co 100 obr./min

e To doktadne ustawienie umozliwia tez niezawodna powtarzalnos¢ efektéw szlifowania

o Aktualna predkosc obrotowa jest wyswietlana dobrze czytelna na wyswietlaczu
cyfrowym

e Poprzez dostosowanie predkosci obrotowej mozna zmniejszy¢ nagrzewanie podczas
szlifowania, co jest wazne na przyktad podczas ostrzenia narzedzi

e Operator moze dla kazdego zastosowania ustali¢ optymalng predkos¢ szlifowania

Wyposazenie

oAby uzyskac precyzyjne efekty szlifowania, podwojny wrzeciennik szlifierski jest
wyposazony w regulowane naktadki detalu

e Urzadzenia zabezpieczajace sa zgodne z aktualnymi standardami bezpieczenstwa

e QOstony Sciernic sa przygotowane do odciagania

Mocowanie $ciernicy tokarki ma srednice 15,88 mm (5/8”). Adapter do 32 mm
nalezy do akcesoriow standardowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

cyfrowa regulacja predkosci obrotowej
2 uniwersalne Sciernice

tarcze ochronne

podstawa

krociec odciggu

narzedzie obstugowe
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