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MACHINE TOOLS

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Szlifierki narzedziowe

Multi-Grind

WRZECIENNIK SZLIFIERSKI

Srednica szlifowania

200 mm

Predko$é obrotowa wrzeciona

2500 obr./min

Dtugos¢ obrabianego przedmiotu
(max.)

500 mm

Predko$¢ obrotowa wrzeciona
(wewnatrz)

13500 obr./min

Miara szlifowania zewnetrznego. @5-50 x 400 mm Zakres obrotu wrzeciennika +90°
maksymalna szlifierskiego
Srednica szlifowania (wewnatrz) @10-50 x 75 mm Trzon wrzeciona $ciernego — 200 mm
optymalna pionowy / poprzeczny
Pomiar szlifowania narzedzi 200 mm x 500 mm
Szlifowanie ptaszczyzn, dtugosé 200 mm KONIK
przedmiotu T T
— — — Regulacja wysokosci dla obrotu 2mm
Szlifowanie ptaszczyzn, szerokosc 50 mm pokretta
przedmiotu - -
w — o 0k Stozek konika 2MT
aga obrabianego przedmiot
(magx) rablanego prz ot J Wysuw tulei konika 14 mm
Zakres obrotu stotu +45° /-30°
NAPED
DROGI PRZESUWU Naped maszyny 2.525 kW
Przesuw osi-Z 480 mm Moc, naped gtéwny 11kw
POSUW ROBOCZY WYMIARY I WAGA
Posuw za obrét kota osi -X 1mm Wymiary tarcz $ciernych 200 mm x 20 mm x 75 mm
Posuw za obrét kota osi -X 4 mm Wymiary szlifowania wewnetrznego 10 mm x 10 mm x 3 mm
min
Posuw, 0$ -X drobny 0.005 mm { )_ - -
" Wymiary szlifowania 25 mm x 20 mm x 6 mm
Posuw, 0§ -X zgrubny 0.02 mm wewnetrznego(max)
Podziat skali regulacji wysoko$ci 0.01 mm 152mx1.35mx1.4m

Predkos$¢ posuwu wzdtuznego
(hydrauliczna)

0.1 m/min - 6 m/min

Wymiary ogdlne (dtugos¢ x
szeroko$é x wysokos$c)

Waga

1300 kg

Wsparcie reczne, hydrauliczne 7 m/min
WRZECIENNIK
Zakres obrotu gtowicy +90°

Predko$¢ wrzeciona

110 obr./min - 300 obr./min

Stozek wrzeciona

2MT

Srednica uchwytu

100 mm

NR REF. : 102781

Specjalna konstrukcja Multi Grind pozwala na potaczenie
funkcji szlifowania cylindrycznego, ptaskiego i
narzedziowego w jednej maszynie. W przypadku
zewnetrznego szlifowania cylindrycznego przedmiot
obrabiany jest mocowany z jednej strony lub podparty
miedzy ktami w stabilnym koniku. Do wrzeciennika mozna
rowniez przymocowac urzadzenie do szlifowania
wewnetrznego. Mozliwe jest tez lekkie szlifowanie
ptaszczyzn. Dzigki obszarowi funkgcji szlifowania narzedzi,
Multi Grind mozna uzy¢ do obrébki krawedzi skrawajacych
wielu narzedzi.

Szlifowanie na okragto na zewnatrz i wewnatrz
Szlifowanie ptaszczyzn

Szlifowanie narzedzi

Hydrauliczny posuw stotu

Liczne akcesoria
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Funkcjonalno$é Multi-Grind waha sie od zewnetrznego i wewnetrznego szlifowania watkéw do szlifowania

stozkowego. Multi-Grind pozwala réwniez na tatwe szlifowanie narzedzi i nadaje sie¢ do lekkiego szlifowania

powierzchni

¢ 3-punktowe tozyska wrzeciona szlifierskiego, zapewniaja minimalny wptyw temperatury i statg jakosc¢ szlifowania

¢ Napedy posuwu Hydrauliczny posuw stotu z automatyczng zmiang kierunku. Dodatkowy recznie obstugiwany posuw
wzdtuzny, pozwala na predkosci posuwu do 7 m/min.

¢ Wrzeciennik szlifierki Specjalna konstrukcja wrzeciennika pozwala na jednoczesne ustawienie 2 réznych tarcz
éciernych.Wrzeciennik moze by¢ przenoszony w kierunku poprzecznym, a takze w pionie, i moze by¢ obracany wokét osi
pionowej.

e Predkosci Wrzeciennik dziata w 3 réznych zakresach predkoséci (110, 200, 300 min-1), ktére sg ustawiane przez tatwa w
uzyciu dzwignie zmiany biegdw.

¢ Dodatkowe funkcje ... - System centralnego smarowania - solidna konstrukcja - Konstrukcja Knuth Multi-Grind jest
zrobiona z solidnego zeliwa i wazy 1300 kg; minimalizuje wptyw drgan - elementy elektryczne zamontowane sag w tatwo
dostepnej szafie sterowniczej

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

System chtodzacy
Podcis$nienie
Trzonek narzedzia / gtowica podziatowa MT 4
Jednostka do szlifowania otworéw posiada 2 szlifierki do matryc
3-szczekowy uchwyt @ 100 mm
Lewy konik
Prawy konik MT 2
Koncdwka kta tokarskiego
Koncdwki do ktdw tokarskich
Stacja wyréwnujgca
Przedtuzenie wrzeciona
Imadto do szlifowania ptaszczyzn
Ogranicznik sprezynowy
5 zabierakow
R&zne ostony przeciwbryzgowe
B Ostona tarczy Sciernej (2x)
[ : Automatyczne centralne smarowanie
Podrecznik operatora
Swiadectwo préby

Stabilne, katowe uchwyty narzedzia

Ostrzenie brzeszczotu pity
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