uT

MACHINE TOOLS

Vertikalni pasove pily

VB 300 A

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

Rozméry stolu

500 mm x 400 mm

Stal uhlové nastavitelny

(/)

15/45°

REZNE VYKONY

Rezny vykon vyska x
vyloZeni

185 mm x 310 mm

Rezna rychlost

10 m/min - 180 m/min

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho
pohonu

0.55 kW

Vykon motoru brusky

0.09 kW

Vykon pfipravku pro
svarovani pilovych list(

2.4 kVA

MiRY A VAHY

Sitka listu 3mm-16 mm

Délka listu 2835 mm - 2915 mm
Rozméry 0.91mx0.82mx1.6m
Hmotnost 275 kg

KAT. €. : 102640

Vertikalni pasova pila je vitanym
obohacenim pro kazdou dilnu, ktera obrabi
ocel. Rezani vn&jsich a vnitFnich kontur -
modely Fady VB A jsou uréeny pro
vSestranné pouziti a vyznacuji se tuhou
konstrukci, stabilnim pracovnim stolem a
variabilnim vedenim péasu

e Otocny stil
Plynule nastavitelna rychlost pasu
Nastavitelné vedeni pilového
kotouce s Celistmi z tvrdokovu

e Zafizeni pro svafovani pilovych

pasl s ntzkamia brusnym
zarizenim
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Podstavec stroje je tuha ocelova konstrukce, podstavec je robustni a stabilni

Cela konstrukéni Fada se vyznacuje funkénim, jasnym designem a snadnou manipulaci
Ukladaci stll lze otocCit doprava a doleva pro pilové fezy pod Uhlem

Rychlost pilového kotouce je elektronicky nastavitelna pomoci velkého digitalniho
displeje

Karbidové celisti vedeni pilovych listl lze presné nastavit na rdzné sirky pilového listu
Hnaci a vychylovaci kolo maji vyménnou bandaz z umeélé hmoty

Napnuti listu lze nastavit pomoci snadno pfistupného ru¢niho kola

Standardni chladici zafizeni s minimalnim mnoZstvim zvySuje Zivotnost piloveého listu,
Setfi dobu obrabéni a snizuje naklady

VB 300A

STANDARDNI VYBAVA

Pripravek pro svarovani pilovych past kompletni
Pasove nlizky

Pracovni osvétleni

Pilovy pas

VB 3004 Systéem chlqzeni chladici kapalinou

Nastavitelny doraz stolu

Provozni navod

VB 300A
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