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MACHINE TOOLS

Fierastraie circulare

KAS 400 P

DATE TEHNICE
DOMENIUL DE LUCRU PUTEREA DE ANTRENARE
Diametrul max. al discului 400 mm Puterea motorului 2.2 kW
de debitare principal
Diametrul arborelui 32 mm
Turatia 3000 1/min DIMENSIUNI SI GREUTATI
Cursa de fixare 35mm Dimensiuni de gabarit 0.66mx0.73mx1.6m
Inaltimea de lucru 900 mm (IxLxT)
Greutatea 123 kg
CAPACITATEA DE TAIERE

Capacitate de debitare 0° 138 mm
(circular)

Capacitate de debitare 0° 138 mm
(patrat)

Capacitate de debitare 0° 205 mm x 125 mm
(dreptunghiular) (L x L)

Capacitatea de taiere 45° 125 mm
(rotund) Stanga

Capacitatea de taiere 45° 125 mm
(patrat) Stanga

Capacitatea de taiere 45° 125 mm
(rotund) Dreapta

Capacitatea de taiere 45° 145 mm x 125 mm
(dreptunghi) Stanga (L x L)

Capacitatea de taiere45° 125 mm
(patrat) Dreapta

Capacitatea de taiere 45° 145 mm x 125 mm
(dreptunghi) Dreapta (l x
L)

COD PROD. : 102122

Masinile din seria KAS sunt concepute
pentru prelucrarea optima a barelor si
profilurilor din aluminiu. Capul fierastraului
poate fi reglat cu precizie, iar cilindrii
pneumatici de prindere fixeaza piesa de
prelucrat. Cadrul inferior furnizat ofera
spatiu de depozitare si permite ca
amplasarea masinii sa fie flexibilda. Datorita
structurii lor modulare si preciziei
unghiulare, aceste masini se folosesc
pentru constructia de fatade si ferestre
sau chiar si pentru constructia de utilaje si
instalatii, daca taierea optima la
dimensiune a metalului usor este
necesara cu o reprelucrare redusa sau
deloc.

e Suprafete de taiere curate pe
piesele de prelucrat din aluminiu

e Ajustare unghiuri pe ambele parti

e Fixare pneumatica a pieselor de
lucru pe ambele parti

e Cadru inferior stabil incl.
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Dispozitive pneumatice reglabile de
prindere a pieselor cu manete de fixare
mari, practice

Capul fierastraului poate fi pivotat in
ambele parti pana la 45°

DETALII PRODUS

e Fierastraul circular de mare viteza, cu ajustare a unghiului este conceput pentru taierea
la lungime a barelor si profilurilor din aluminiu si garanteaza taieturi foarte curate si cu
bavuri reduse

o Aliajele similare de metale usoare si materiale plastice pot fi prelucrate cu o calitate de
taiere ridicata

e Structura stabild si executia solida a masinii sunt destinate utilizarii comerciale si
industriale

e Pentru fixarea piesei de prelucrat este disponibil un suport mare pentru material, cu
suprafata neteda, cu dispozitive actionate pneumatic de prindere a pieselor

e Ergonomia elaboratd usureaza pivotarea capului de fierastrau in unghiul de taiere dorit

e Unghiul poate fi reglat cu precizie folosind scala integrata in masa

e Punctele de blocare Tn unghiurile uzuale usureaza in mod suplimentar pozitionarea de
precizie

e Fixarea din ambele parti a piesei de prelucrat este importanta pentru munca n
siguranta si taierea cu bavuri reduse

e Falca de contact se intinde pe toata latimea mesei de fixare, iar pozitia dispozitivelor de
prindere a materialului poate fi ajustata

e Dispozitivele de prindere a materialului dispun de o insertie din plastic Tn partea de
fixare, pentru a proteja suprafetele

e Pentru o tdiere cu fierastraul, intregul cap de fierastrau este ghidat de utilizator folosind
manerul, iar un arc de sustinere reduce fortele de operare Tn acest proces

e Propulsia cu un motor puternic trifazat este solida si necesita o intretinere redusa

e O cureade transmisie silentioasa, care amortizeaza vibratiile, pentru lama de fierastrau
ofera dimensiuni compacte si cea mai buna putere de transmisie la turatii ridicate

e Protectia pentru lama de fierastrau, care se inchide automat, dispune de un racord
pentru aspirare

e Cadrulinferior al masinii permite instalarea flexibila a masinii, economisind spatiu

ECHIPAMENT STANDARD

1 disc de debitare

2 x menghine pneumatice orizontale

Pistol cu aer

Racire cu pulverizare pentru lama de fierastrau
Suport metalic pentru strung

Instructiuni de operare
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